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Talha de Cabo de Aco Série RY (3,2¢, 51

Manual do Proprietario

Tipo baixa altura construtiva: RYL

Ao Cliente

+ Agradecemos por adquirir a Talha de Cabo de Aco Série RY.

- Este manual é aplicado aos produtos dos quais o0 més e o ano de fabricacao indicados na placa de identificacéo (ver P9) é
julho 2016 ou posterior.

+ Operadores e engenheiros de manutengéo sdo convidados a ler atentamente este manual.
Depois de ler, mantenha este manual a mao para futura utilizagao.
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Introducao

Este produto foi projetado e fabricado para elevar e abaixar uma carga dentro de um ambiente de trabalho
normal e para mover a carga elevada lateralmente em combinag¢do com o dispositivo de manobra transversal. O
movimento de uma carga em uma diregdo 3D como cima/baixo, para frente/para tras e direita/esquerda também
€ habilitado combinando com um dispositivo de manobra.

Este Manual do proprietario é destinado aqueles que operam a talha e os engenheiros de manutengéao
(* pessoal com experiéncia).

Além deste manual, o Manual de desmontagem/remontagem também esta disponivel para os engenheiros de
manutencdo, que sao responsaveis pela gestao das talhas e inspegdes periddicas e reparos. Entre em contato
com 0 nosso centro de servigo a clientes.

* Um pessoal proficiente na estrutura e principio de funcionamento do guincho de cabo e certificado com
conhecimento adequado do produto.

mAviso de Isencao

® A KITO nao sera responsavel por quaisquer danos incorridos respectivas devido a desastres naturais como
fogo, tremor de terra e trovao, conduta por terceiros, acidente, conduta intencional ou negligéncia por parte
do cliente, utilizagao incorreta e outro uso superior a condigdo operacional.

® A KITO nao sera responsavel por qualquer dano incidental devido a utilizagdo ou nao utilizagdo do produto
como a perda de lucro dos negécios, a suspensao da empresa e danos a carga elevada.

® A KITO nao sera responsavel por quaisquer danos decorrentes de negligéncia do conteido do Manual do
proprietario e o uso do produto excedendo o ambito de sua especificagao.

® A KITO néao sera responsavel por quaisquer danos decorrentes de mau funcionamento devido a
combinagdo do produto com outros dispositivos em que a KITO nao se relaciona.

® A KITO nao sera responsavel por fornecer pecas de reposi¢ao para o produto para o qual 15 anos se
passaram desde a interrupgao do produto.




mRestricao de uso

® O produto descrito neste documento nao foi projetado ou fabricado para o transporte de pessoas. Nao use
o produto para estes fins.

® O produto descrito neste documento destina-se para os trabalho de movimentagao de materiais, como
levantar/abaixar e manobra cruzada da carga sob condi¢gdes operacionais normais. Nao utilize o produto
para trabalho que n&o seja o trabalho de movimentacdo de materiais.

©® Ndo monte o produto em uma maquina que ndo seja para movimentagdo de materiais, como uma peca
dela.

mOperadores

® Leiam este Manual do Proprietario e os manuais de instrugdes de produtos relacionados com atengao para
entender completamente o seu contetdo antes do uso e funcionamento do produto.

® Certifiquem-se de usar o vestuario e equipamentos de protecdo adequados quando usar e operar o
produto.

® Talhas e pontes rolantes devem ser operados por uma pessoa que tenha habilidade em seu uso.




Observacgoes de Segurancga

O uso indevido da talha pode causar graves acidentes, resultando em morte ou ferimentos graves, tais
como derrubar a carga elevada. Leia atentamente este Manual do Usuério antes da instalagdo, operacéo e
manutencéo. Utilize o produto ap6s compreender o produto, suas informag¢des de seguranga e precaugdes.

Este Manual do Proprietario classifica as informacdes de seguranca e precaugdes em trés categorias de
"PERIGO", "AVISO" e "CUIDADQ".

Também leia o manual de instrugdes do dispositivo associado com a talha (opgéo, ponte rolante, etc.) e siga o
conteudo descrito.

Descrigado das Palavras de Aviso

PER'GO Indica uma situagao iminentemente perigosa que, se nao for evitada, resultara
em morte ou lesdo grave.

c AVISO Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se nao for evitada, podera
resultar em morte ou lesdo grave.

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se néo evitada, pode
A CUIDADOQO resultar em lesdo leve ou moderada. Também pode ser utilizado para alertar
sobre praticas inseguras.

Além disso, o evento descrito em CUIDADO pode resultar em acidente grave dependendo da situagao.
Todos estes itens descrevem assuntos importantes. Por favor, siga as instrugoes.
Depois de ler, mantenha este manual a mao para futura utilizagao pelo usuario.

Descricao de Simbolos de Seguranga

O significa "Proibido" ou "Vocé nao deve fazer".
Agéo proibida é mostrada no circulo ou descrita perto do circulo com palavras e figuras.

Proibido  Este Manual do Proprietario usa © como proibigdo geral.

@ significa "Agéo Obrigatdria" ou "Vocé deve fazer".
Acao necessaria € mostrada no circulo ou descrita perto do circulo com palavras e figuras.
Obrigatério Este Manual do proprietario usa @) como instrugéo geral.




mAssuntos Gerais sobre Operacao e Controle

/\ AVISO

Proibido

Obrigatério

Este produto ndo deve ser desmontado e reparado por pessoas que nao sejam engenheiros de
manutengao.

O nao cumprimento dessa instrugdo pode limitar as fungdes normais e desempenho da talha, bem como fazer
com que a talha tenha mau funcionamento ou quebre, provocando um grave acidente.

Além deste manual, o Manual de Desmontagem/Montagem e Lista de pegas sdo fornecidos para os engenheiros
de manutengéo. Executar a desmontagem e reparo da talha pelo engenheiro de manuten¢éo em conformidade
com o Manual de Desmontagem/Montagem e Lista de pegas, ou entre em contato com a KITO.

Nao modificar o produto e seus acessarios.

O ndo cumprimento dessa instrugdo pode limitar as fungdes normais e desempenho do produto devido
a alteragédo, bem como fazer com que o produto tenha mau funcionamento ou quebre, provocando um
grave acidente. Produtos modificados néo estao incluidos na garantia.

Entender o contetido do Manual do proprietario suficientemente.

A etiqueta de adverténcia é fixada em cada pega do produto. Seguir as instrugées descritas no
rétulo de adverténcia.

O nado cumprimento dessa instrugao pode afetar seriamente a saude fisica do usuario, bem como causar
um grave acidente inesperado.

Operagao, manutengao, reparo e inspegao da talha devem ser feitos por uma pessoa com mais de
18 anos, mental e fisicamente apta.

Qualquer pessoa sob a influéncia de alcool ou drogas ilicitas, ou tomando medicamento com
efeitos de indugao ao sono nao devem instalar, operar ou inspecionar a talha.
O ndo cumprimento dessa instrugdo pode causar um acidente grave devido a operagao incorreta.

Use ferramentas de inspegao corretas/inspecionadas, dispositivos de medigao e outras ferramentas.

O nao cumprimento dessa instru¢cdo causara a inspegao, verificagdo e desmontagem/montagem nao
confiavel da talha e pode limitar as fungdes normais e desempenho da talha, bem como fazer com que a
talha tenha mau funcionamento ou quebre, provocando um grave acidente.

/\ CUIDADO

Proibido

Obrigatério

Nao arrastar ou descartar o produto ao carregar.
A talha pode ser quebrada ou danificada e impedir o funcionamento normal.

Ao descartar o produto, desmonta-lo para que nao possa ser usado e descartar em conformidade

com as Normas locais ou as regras especificadas pela entidade comercial.

Verificar as Normas locais ou a segao relevante os detalhes. Consultar o "Manual de Desmontagem/
Montagem" para desmontar, ou entre em contato com a KITO. (Este produto utiliza 6leo. Preparamos o
FDS (folha de dados de seguranga de materiais) para o 6leo. Contatar a KITO para isso).

O usuario da talha deve realizar uma inspecao diaria antes do uso. Inspe¢des regulares devem
ser feitas (frequentes e periédicas) pelos engenheiros de manutengao, ou entdo a KITO deve ser
contatada.

A nao realizagdo das inspegdes pode limitar as fungdes normais e o desempenho da talha e seu uso
seguro, provocando um grave acidente.

Manter os registros de inspecgao regular.

Com registros de inspegdo, vocé pode faciimente compreender a condi¢cdo da talha em suas fungdes e
desempenho, bem como o ciclo de substituicdo das pegas para manter a talha, que podem ser usadas
no plano de manutencgéo da talha.
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Verificagao do produto

Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-1 Abertura da caixa

m1-1-1 Verificagcao do produto
@ Certificar que a indicagdo na caixa e no produto coincidem com o seu pedido.
@ Verificar se o Tipo marcado no rétulo da embalagem ou na placa de identificagdo de unidade

principal coincide com o seu pedido.
@ Os seguintes itens estdo dentro da caixa:

"
T\

(1) Unidade principal da talha de cabo de aco (2) Conjunto cpmpleto da
botoeira

(3) Manual do Proprietario (4) Lista de pecas (5) Relatdrio de teste

* O Relatério de Teste (5) sera incluido na caixa se vocé solicita-lo no momento do pedido.

@ Certifique-se de que o produto nao esta deformado e danificado devido a vibragao ou queda da caixa

durante o transporte.



1-2 Placas de identificacao e tipo de produto

m1-2-1 Indicagcao da placa de identificagao

ojnpo.d ap odn 8 oedeoynuapl ap seoe|d

O ELECTRIC WIRE ROPE HOIST @) ®
O TIPE ] smiho. mf [ @
R ROPE ) €
C @ :»:PAC\?V A1) e % [ B) LIFT |j @®
@ 02 RATING
LIFTING M nin @
@ TR s [ o] |
TRAVERSING M nin _ @
2 TR s &) o ] |
PHASE 3 LIFTING TRAVERSING @
VoLt FREQ WP [
] e A A
L B e e e ®
©) XIro O

Observagao) A ilustragédo € apenas uma amostra. O conteudo exibido (valores) na placa de identificagado real pode diferir.

©) TIPO O tipo do produto. (Cédigo do produto) | @ | A poténcia do motor de elevagio.
® CABO DE | A estrutura do cabo de ago. @ | A velocidade de elevagdo do produto. 5
ACO Q
Q
(® | CAPACIDADE [ A carga nominal do produto. A|@ | A poténcia nominal do motor de g
capacidade é o maximo de massa elevagéo. Qan
que pode ser carregada no produto, °
indicando a massa da carga sem o 8‘
peso do moitéo. o
® SERIE A série (classificagdo) da talha de A poténcia de saida do motor de 8
cabo de ago especificada pela norma manobra cruzada. o
ISO ou JIS. y
® NUMERO DE | O numero de série do produto. @ | A velocidade de manobra cruzada do o
SERIE produto. )
® DIA O diametro do cabo de ago. A classificagdo do motor de manobra c_:;
cruzada. g
@ P O cddigo internacional de prote¢éo do | @ [ Atens&o de alimentagao do produto. 8’
produto.
DATA Més e ano de fabricagéo do produto. A corrente nominal do motor de elevagéo.
® PESO O peso do produto. A corrente nominal do motor de
manobra cruzada.
ICAMENTO | A faixa de elevagdo pelo qual o
produto pode elevar a carga.

m1-2-2 Explicacao sobre o Tipo de Produto

RYLAQOS32ISIS 06

Cddigo de Modelo Capacidade Velocidade de Faixa de
RYL: Tipo baixa altura 032: 3,2t movimento de translagao elevagao
construtiva 050: 5t IS: Inversor de 06: 6m
velocidade dupla com 09: 9m
velocidade padrao 12: 12m
A: 03 Unidade principal basica Velocidade de elevagao
B: 05 Unidade principal basica IS: Inversor de velocidade dupla com velocidade padrao
IH: Inversor de velocidade dupla com alta velocidade
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Registro do N° do Produto
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-3 Registro dos Valores Iniciais

m1-3-1 Registro do N° do Produto

Preencha a tabela abaixo com o tipo de produto, nimero de série, data de aquisicdo e nome da loja/revendedor
onde o produto foi adquirido, descrito na placa de identificagdo do produto.
* Ao solicitar reparo ou encomendar uma peca de reposicao, indique as informagdes acima em conjunto.

Item Informago6es de produto

Tipo de produto

N° de série

Data da compra

Noma da loja/fornecedor

m1-3-2 Registro das Dimenso6es do Gancho

Ao abrir a caixa, preencha a tabela no lado direito com a dimensé&o "a" entre as marcas de perfuragdo no gancho, a
largura do gancho "b" e a espessura do gancho "c". (Esses valores sdo usados para verificagao.)

digzzisgii?\al Valor medido Marcas de perfuragao
a (mm) ]111
b (mm)
c (mm)

m1-3-3 Verificacao e Registro dos Diametros de Cabos de Aco

Para a manutencao e gestéo, preencha os didmetros de cabo de ago (média dos valores medidos em trés pontos)
na tabela a seguir ao abrir a caixa. (Esses valores sao usados para verificagéo.)

Cabo de ago
Capacidade : - in x Valor medido
Configuragao d: Diametro padrao (Média dos trés pontos)
3,2t 6xFi (29) tipo B 8
5t 6xP-WS (26) 8




1-4 Nomes de cada peca do produto

m1-4-1 Tipo baixa altura construtiva

Guia de corda Dispositivo de parada de limite superior/inferior

Tambor de corda

Rolo guia
—ﬁ‘

,\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ I

DlSpOS|t|VO de parada S l""l""lll""lmlmm lll"ll"m
g
de emergéncia = -”’””/’”’”””” R ’~'!‘ \

olnpoud op edad eped ap SaWwoN

de limite superior

Engrenagem de Redugao

Polia intermediaria

Motor (para igamento)

Cabo de aco —
Peca de Fixacdo de Extremidade 'g'
Gancho Trava do Gancho 8-
=
)
L
=4
)
Roda o
o]
Motor @
(paraviagons, RS Ne == 5
transversais) (&' . =
— 5 O N Q
Eixo de e °©
suspenséo ~ < Q
Parafuso sl : W .
de ajuste N[ /ﬁ/ Caixa de Controle
Peso de \
compensagao |

11



Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-5 Especificacoes do produto e ambiente operacional }

O ambiente operacional da talha de cabo de ago é o seguinte.

m1-5-1 Especificagcoes padrao

©
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Tipo de produto Baixa altura construtiva
Capacidade 3,2t 5t
Caodigo de , , )
Cabo de ago |estrutura 6xFi(29) tipo B 6xP-WS(26)
Tamanho (mm) ®8
Igamento Velocidade padrao: 5-0,8m/min
Alta velocidade: 8-1,3m/min
Velocidade * Fornecido com a fungéo de alta velocidade de carga leve *1
Movimento de 20-3,3m/min
translacao
Classificagoes
intermitentes Icamento/elevagao: 60 (40/20), Movimento de translagéo: 30 (20/10)
< Motor (%ED)
[ .
© Classe de - -
8 isolamento Icamento/elevagéo: Tipo F, Manobra cruzada: Tipo F
g Protecio Unidade principal P44
QS ¢ Botoeira P65
8 Operagao 7-Operacao da botoeira (com fungéo de parada de emergéncia)
= 5-Operacao da botoeira (com fungéo de parada de emergéncia)
o - -
(0] Método de fornecimento de . . . .
o . Fornecimento de energia através de cabos flexiveis
) energia
L Cor Amarela: Amarelo KITO
Cinza: Cinza metalico KITO
Nivel de ruido 85dB (A) ou menos
Capac|~dade COUCRELT L] 150% da capacidade ou mais
elevagao

*1 A fungéo de alta velocidade de carga leve é usada para levantar e descer uma carga que seja inferior a 25% da
capacidade, a uma velocidade que seja 1,5 vezes mais rapida do que na tabela acima. Consulte o Manual do Inversor
quando for necessario desativar essa fungao.
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m1-5-2 Ambiente operacional

Local de instalagdo: Interno

Trilho de Movimento de translagdo: Segao-I, segdo-H, Sem gradiente

Temperatura ambiente: -20 °C a +40 °C

Umidade: 90% RH (umidade relativa) ou menos (sem condensacgao)

Atmosfera operacional: Sob ambiente padrao

Um lugar sem névoa de 6leo, gases corrosivos, gases inflamaveis, gases explosivos, gases volateis e vapor

Nao usar o produto em local exposto a solvente organico ou luz solar direta, ou locais com abundancia de pé/poeira
ou quantidade consideravel de acidos e sais.

* Caso seja necessario usar o produto em um ambiente especial, consulte a KITO.

[euoioelado sjusiquie 8 ojnpoid op segdeayinads]

OBSERVAGAO

Ao instalar o produto em um local exposto ao tempo, como um lugar diretamente sujeito a vento,
chuva ou neve, ou uma area exterior, prepare um abrigo com tetos. Quando nao estiver em uso,
armazenar o produto de modo a suportar ventos, chuvas e neve.

|euoioelado sjualquiy
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-6 Montagem de pecas e preparo para instalacao

/N\ AVISO

montar e desmontar a talha.

O nao cumprimento desta instrugdo pode tornar impossivel executar corretamente a inspecgao/
verificagcdo e desmontagem/montagem da talha e pode ndo apenas resultar em falha ao obter a
fungéo normal e o desempenho da talha, mas também pode provocar acidentes graves.

® e Somente os engenheiros de manutengao ou pessoal com conhecimento tém permissao para

Proibido
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m1-6-1 Verificacao de alimentacao e cabo de alimentacao

B Verificagao da alimentagédo

/\ AVISO
* Verificar se a classificagcido do freio obedece as especificagoes exigidas pela talha.
o * Verificar se a tensado de alimentacao satisfaz a tensdo nominal da talha.
uw ~ . . - . =
ctéﬂ Obrigatério O nao cumprimento dessas instru¢des pode causar graves acidentes que resultardo em morte ou
e leséo grave.
£
% Capacidade do freio (A)
) 200V classe 400V classe
-g Capacidade Cadigo do produto TR 380V60Hz
r4
o) 440V60Hz
@ 230V60Hz
o 460V60Hz
g 32t RYLAO0321S1S06/09/12 30 15
'8, ' RYLAO032IHIS06/09/12 40 20
-cg 5t RYLBO0501SIS06/09/12 40 20
g RYLBO050IHIS06/09/12 60 30
8 B Verificagao do cabo de alimentagao
©
8 /\ AVISO
8 * Nao usar outro cabo além do cabo de alimentagido anexado a unidade principal ou além do
% cabo de tamanho adequado.
()
> O nao cumprimento dessa instrugdo pode levar a graves acidentes, como incéndios, devido a

Proibido falha da talha.

alimentacgao.

0 e Satisfazer o comprimento maximo permitido e a se¢ao transversal do cabo de

O nao cumprimento dessa instrucdo pode causar lesao corporal e perda de propriedade.
Obrigatério P gaop p p prop

Consulte a tabela a seguir para ver o comprimento permitido e o tamanho padrao do cabo de alimentagéo.
Ao usar cabo de tamanho maior do que o descrito na tabela, decidir o comprimento do cabo com uso da seguinte
férmula.

1000 y Segao transversal de um nucleo (mm2) x nominal tens&o (V) x 0,02
30,8 Corrente total (A)

Comprimento permitido (m) =

14
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Comprimento permitido do cabo (m) 2B
200V classe 400V classe ]
Capacidade Codigo do produto Tamanho| 220V 230V |Tamanho| 380V | 440V | 460V g
do cabo do cabo 2
) 60Hz ) 60Hz I
(mm?) (mm°) 3
55 40 41 2 47 55 58 =
- RYLA0321SI1S06/09/12 ®) (58) (60) (3.5) 83) 97) (101) %
’ 36 38 54 63 66 >
RYLA032IHIS06/09/12

8 (64) (67) 3,5 (85) (99) (103) %
(14) 36 37 (5,9) 53 62 65 2
o RYLBO0501SIS06/09/12 (63) (66) (84) 98) (102) 3

14 41 43 55 54 62 65

RYLBO050IHIS06/09/12 ;
(22) (65) (68) (8) (78) (91) (95)
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Montagem de pecas e preparo para instalagao (Continuagéo)

m1-6-2 Montagem de Pecas

Apés abrir a embalagem do produto, o cabo de alimentagdo e o cabo da botoeira devem ser montados na talha.
Siga o procedimento descrito abaixo para monta-los adequadamente.

B Conexao do cabo de alimentagédo
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1) Identifique a posicéo de conexao do Posicdo de conexdo do cabo de alimentagao
cabo de alimentagao na face lateral da
caixa de controle. = =

2) Conecte o cabo de alimentacao

)

®

§ * Manuseio da extremidade do cabo de 2

o alimentagao \

© 1) Corte a ponta do cabo de alimentagéo

e P ¢ (Cortar) Cabode

() (4 cabos). Transmisséo

o))

8

S 2) Com auxilio de ferramenta especial, Parte revestida

= desencape o revestimento. \\ 2
(Desencapar)

3) Cubra a parte desencapada em 2) com
um terminal para o cabo de alimentagéo
(terminal arredondado) listado na tabela da
pagina seguinte.

4) Com uso de ferramenta especial, conecte o mm
terminal arredondado ao cabo com uso de \L
crimpagem. ?
[
/ (rimpan| | | 0,5 até 2mm
Terminal
arredondado

16



=

o

=

Q

((®)

@D

3

o

(¢]

3,2t 5t §

Velocidade padrao Alta velocidade Velocidade padrao Alta velocidade &

Classe de voltagem 200V 400V 200V 400V 200V 400V 200V 400V g
Tamanho do cabo (mm?) | VCT-C5,5 | VCT-C:2 | VCT-C:8 | VCT-C:3,5 | VCT-C:3,5 | VCT-C:22 | VCT-Ci14 | VCT-C5,5 3
QO

Fabricante de terminais Feito no Japao: J.S.T. Mfg. Co., Ltd. S
=l

Cabo elétrico | Numero JST:5,5-4 | JST:R2-4 JST:8-4 JST:3,5-R4 JST:8-4 JST:3,5-R4 | JST:14-6 | JST:R5,5-5 g
do tipo de —.

Fio terra terminal | JST:55-4 | JST:R2-4 | JST:R8-5 | JST:3,5-R5 | JST:R8-5 | JST:3,5-R5 | JST:14-6 | JST:R5,5-6 @
Comprimento do cabo (mm) 330 330 720 720 720 720 780 780 5

oede

* Cabeamento e fixagdo do cabo usando o prensa-cabo

1) Abra a tampa da caixa de controle.

2) Remova o prensa-cabo conectado a caixa

de controle ou o cabo de alimentagao e (\
prenda a porca, e a unidade principal a =)

<
] s
caixa de controle. Caso o prensa-cabo et g.-
esteja acoplado a caixa de controle, / Cg
remova a tampa. Tampa 3
aQ
D
3) Insira o cabo de alimentagéo na tampa. (-[?
- = 8
‘r:r: =)
Cabo de energia
4) Conectar o cabo de alimentacéo (3 cabos) 5

=

ligada com os terminais e com o fio terra,
fazendo crimpagem nas extremidades dos

cabos transmissores, conforme mostrado
no desenho.

Bloco de terminais

%ﬁ‘%%
L Y

Linha de alimentagao (3 cabos)

/\ CUIDADO

o diagrama de cabeamento, ligando o terminal numa posigado apropriada por meio de

0 * A posigao de conexao dos cabos de transmissao difere dependendo do modelo. Verificar
verificagdo do diagrama de conexao.

Obrigatdrio 5 a0 cumprimento dessa instrugdo pode n&o apenas resultar em falha ao obter a func&o normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

17



Montagem de pecas e preparo para instalagéo
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Montagem de pecas e preparo para instalagao (Continuagéo)

5) Aperte a tampa para fixar o cabo de
alimentagéo.

v

6) Puxe o cabo de alimentagéo para verificar
se 0 mesmo nao solta.

7) Feche a tampa da caixa de controle,
trancando-a com um parafuso de cabeca
abaulada (de panela).

/\ CUIDADO

o diagrama de cabeamento, ligando o terminal numa posigao apropriada por meio de
verificagao do diagrama de conexao.

0 * A posicao de conexdo dos cabos de transmisséao difere dependendo do modelo. Verificar

Obrigatério 5 a0 cumprimento dessa instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a funcdo normal

e o0 desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

BConexéo do cabo da botoeira

Conecte o cabo da botoeira a face lateral da caixa de controle. (ja pode estar conectado no momento da remessa.
Caso néo esteja conectado, ou ao substituir pegas, realize conexao consultando o procedimento a seguir.)

1) Identifique a posicéo de conexao do
cabo da botoeira na face lateral da caixa
de controle.

Posi¢ao de conexao
do cabo da botoeira

2) Remova a tampa do prensa-cabo

anexado a caixa de controle. (\ m—
adll

et
/
Tampa
3) Passe o cordao da botoeira através da _:L
tampa e aperte. — o
D ol g
== )

Cabo de energia



4) Fixe o terminal na extremidade do cabo Blocos de terminais
de transmiss&o, conectando-os aos dois "
blocos de terminais, como mostrado na
figura a direita.

[eisul esed oJedaid o sedad op wabejuojy

oede

5) Puxe o cabo da botoeira para verificar se
0 mesmo nao solta.

6) Feche a tampa da caixa de controle,
trancando-a com um parafuso de cabeca
abaulada (de panela).

/\ CUIDADO

o diagrama de cabeamento, ligando o terminal numa posi¢cado apropriada por meio de

0 * A posicdo de conexao dos cabos de transmisséao difere dependendo do modelo. Verificar
verificagao do diagrama de conexao.

sedad op wabejuopy

Obrigatdrio 5 a0 cumprimento dessa instrugdo pode n&o apenas resultar em falha ao obter a fungéo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

7) Fixagao do cabo de protegéo (cabo da
botoeira)
- Passe o cabo de protecdo pela placa
de apoio.
- Fixe a placa de apoio ao contrapeso
com o parafuso Allen.
Torque de ajuste: 2 Nem

Parafuso de soquete

|

Definir
placa

5
NS

Cabo de
protecéo

19



Capitulo 1 Informagéo do Produto

Montagem de pecas e preparo para instalagao (Continuagéo)

m1-6-3 Verificacao de quantidade de graxa na engrenagem de
reducao

O interior da caixa de engrenagem € preenchido com graxa no envio. Ndo ha necessidade de verificar antes da
instalagdo. Contudo, se constatar que a graxa esta insuficiente numa inspegéo regular, adicione mais graxa.

/\ AVISO

* Use graxa original para a engrenagem de redugao.
O uso de graxa que nao seja original (incluindo uso misto) pode resultar em redugédo na

durabilidade, causando graves acidentes que resultardo em morte ou lesdo grave, como a queda
da carga levantada.
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Obrigatdrio

Graxa para a engrenagem de redugéo Respirador de ar  Bocal de enchimento
Placa de identificagdo: OLEO NIPPON Epinoc AP (N) 0

Classificagao: Graxa
JIS K2220-1984 2 tipos de graxa para
lubrificagéo central

Quantidade especificada: 2500 g

=EEM

T

11

[ HHEHYCHEHUEET
j—

Verificagao de quantidade de graxa na engrenagem de redugéao

20



m1-6-4 Lubrificacdo do cabo de aco

/\ CUIDADO

® * Nao execute o trabalho de aplicagado de graxa em local préximo a incéndios ou faiscas/

centelhas.

L Do contrario, podera resultar em incéndio.
Proibido

¢ Certifique-se de aplicar graxa ao cabo de ago.
0 O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
Obrigatério graves.

[eisul esed oJedaid o sedad op wabejuojy

oede

A aplicagdo de graxa influencia muito na vida atil do cabo de ago. Aplique Engraxar
quantidade adequada de graxa (de modo que nao haja sobras de graxa
na superficie) no cabo de aco.

Posicao
/aplicada

U

Carregar

ode ap oged op oedeoylqgnT

1) Remova a sujeira, ferrugem e gotas d'agua do cabo de aco.

2) Aplique a quantidade adequada de graxa ao cabo de ago.
* Use graxa exclusiva para o cabo de aco.
» Aplique a graxa especificamente na pega que engrena com a
roldana (ou polia) do gancho e a pega que passa repetidamente
pela guia de cabo.

3) Depois de aplicar a graxa, levante/abaixe a talha na
condigdo sem carga para espalhar a graxa no cabo de aco.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Montagem de pecas e preparo para instalagao (Continuagéo)

n1-6-5 Ajuste da distancia entre estruturas de dispositivo de movimento de translagao

B Verificagao da largura de trilho aplicavel

Os trilhos de Translagao nas faixas mostradas na tabela a seguir podem ser instalados.
Entre a as vigas de aco da se¢do-l, os tamanhos das vigas listadas na tabela a seguir sdo aplicaveis.

Para o dispositivo de Translag&o selecionar e instalar o trilho que tem um tamanho que satisfaga as seguintes
condigcdes.

» Alargura do trilho B entra em um dos intervalos mostrados na tabela a seguir. \ /
Capacidade Comprimento aplicavel da largura do trilho

Montagem de pecas e preparo para instalagéo

3,2t
5t

125-175mm 176 - 350mm 351 - 500mm

Vamos fornecer um produto conforme a largura do trilho que o cliente especifica Roda
ao fazer um pedido. N
Uma vez que o comprimento do eixo de suspensédo é diferente dependendo da

largura do trilho especificado , o produto fornecido ndo pode ser instalado de um

trilho que tem uma largura que se encaixa na outra em trés gamas indicadas na

tabela acima.

H:250mm ou mais

» Adimensao de altura H do trilho € 250 mm ou mais.
» Aespessura t do flange € 33 mm ou menos.

|_.[27Tmm

t:33mm ou menos

Ao instalar o dispositivo de translagéo no trilho, a largura entre as estruturas do
dispositivo de translacao deve ser ajustada de acordo com a largura do trilho a ser
usada. Para ajustar a largura, mudar a posi¢édo dos parafusos de ajuste.

O ajuste incorreto da largura fara com que o dispositivo de translagéo saia fora do
trilho ou causara um movimento serpenteante.

/\ AVISO

0 ¢ O trilho de movimento de translagao pode demandar reforgo, dependendo de seu tamanho

e forma. Utilizar um trilho que tenha resisténcia suficiente.

O ndo cumprimento dessa instru¢do pode causar graves acidentes, resultando em morte ou

Obrigatdrio  ferimentos graves, tais como a queda da talha ou da carga elevada.

B Ajustar a distancia entre os quadros do dispositivo de movimento de translagdo
Quadro do trole (ajustado lateralmente)

Quadro do trole

(fixado lateralmente) ﬁ/
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Parafusos de ajuste

Parafusos de soquete
1) Solte o parafuso Allen parafusado ao lado inferior do bosso do quadro de trole (lado ajustado).



Quadro do trole (ajustado lateralmente)

(1) Soltar’ — (1) Soltar

2) Gire a porca do parafuso de ajuste para ajustar a distancia dos quadros de trole (dimensao A)
usando a largura aplicavel do trilho como uma referéncia. (Consulte as figuras a respeito das
diregbes do movimento.)

Roda

: Trilho\\ ﬂl/ Rolo guia

-

Q JelT]
i Folga: t
Espaco livre entre o rolo
A guia e a extremidade do Dimensao A
trilho: t (mm)
2 Largura do trilho + 52

Ex: Quando a capacidade da talha de 5t estiver montada no trilho de 150 mm de largura, o ajuste da dimensao A
para 202 mm (A=150 + 52 = 202 mm) possibilita que o espago livre seja de aproximadamente 2 mm.

3) Depois de ajustar o intervalo dos quadros do trole, aperte o parafuso Allen, que foi solto na etapa
1) e aperte a porca do parafuso de ajuste. Torque de aperto para o parafuso Allen: 9 Nem, para a
porca do parafuso de ajuste: 150 Nem

[eisul esed oJedaid o sedad op wabejuojy
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Montagem de pecas e preparo para instalagao (Continuagéo)

B Ajuste da localizagao do limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia

(interruptor de limite)

O limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia deve ser fixado a um local onde a unidade principal e o

moitdo sdo impedidos de interferir uns com os outros.

O limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia opera quando o dispositivo de limite maximo/minimo

nao funciona devido a alguma falha, configuracdo inadequada ou operagao anormal do limite maximo/minimo do

dispositivo de parada. A carga pode ser abaixada apds o limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia ter
operado.

1) Como o limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia foi ligado ao eixo de suspensao
antecipadamente, a posigao deve ser ajustada apos a instalagao da talha no trilho.

2) Ajuste a posigao do limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia para o centro do trilho
de manobra transversal ou a posicdo onde o centro do moitdo, onde coincida com a posi¢ao da
alavanca, apertando as porcas mostradas abaixo para realizar a fixagao. O torque de aperto para
as porcas: 28 Nem

3) Fixe o angulo da alavanca na posi¢ao onde o corte da estrutura possa ser horizontal.

Montagem de pecas e preparo para instalagéo

Ajuste o Limite Maximo do
Dispositivo de Parada de
Eixo de Emergéncia para que esta

Dispositivo de parada de emergéncia  syspensao superficie possa ser horizontal.
de limite superior

N O
L/

| ’ 0
— /

LY,

Centro do trilho

A
s

Aperte as porcas para fixacao.
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m1-6-6 Ajuste do freio de movimento de translagao

* Nao configure o torque do freio num valor além da faixa de ajuste.

/N\ AVISO
O

O nao cumprimento dessa instrugdo pode causar uma parada rapida ou grande deslizamento,
levando a acidentes graves.

Proibido
* Verifique se a porca de fixagdo nao esta solta ap6s mudanga ou ajuste do torque do freio.
O nao cumprimento dessa instrugdo pode causar movimento excedente da talha, podendo causar
acidentes graves.
Obrigatério

O freio de movimento de translagéo é configurado e ajustado no momento do envio, de modo a se obter uma 6tima
forca de frenagem. O torque de frenagem pode ser alterado de acordo com o status de preferéncia de utilizagdo do
usudrio.

O torque de frenagem pode ser alterado por meio de mudanga no montante de projecéo (dimenséo A) do parafuso
de ajuste na parte traseira do motor de movimentacao de translacao.

Motor (para movimentagdes transversais)
[ Freio eletromagnético

Mola de freio

Parafuso de ajuste

Parafuso

4

100

50 .
40 ._ .......... . ......... ..........

1) Solte a porca com uma chave (28).

©
(=3

2) Solte o parafuso de ajuste com uma
chave hexagonal (10). Em seguida,
encontre na tabela a direita a
Dimenséao A correspondente ao torque
de frenagem a ser definido, ajustando
a quantidade de projegao do parafuso
de ajuste para a Dimensao A.

[=23
(=]

30 M corifigurar
: : torqué

S
(=)

M configurar
torque :

20

N
(=]

10

Torque de frenagem T (%)
Torque de frenagem T (%)

17 15 13121 9 7 17 15 13 N 9 7
Ajuste da altura do parafuso A (mm) Ajuste da altura do parafuso A (mm)

< <

Configuragdes padréo do torque de frenagem

3) Aperte a porca de fixagao para travar
o parafuso de ajuste, enquanto o
segura para evitar que ele gire.

Saida do motor
de movimento de
translagéo (kw)

Torque de
frenagem T (%)

Ajuste da altura do
parafuso A (mm)

0,25

40

12

0.4

30

11
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-7 Instalacao

/N\ AVISO

O

Proibido

Obrigatério

A instalagao (remogéao) da talha deve ser realizada por instalador especializado ou por
pessoal com experiéncia.

O nao cumprimento dessa instru¢do pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

Consulte a loja/fornecedor ou a KITO para a instalagdo ou envie o trabalho de instalagdo para um
instalador especial ou pessoal com experiéncia.

Nao instale a talha em lugar constantemente exposto a chuva ou agua ou em ambiente
diferente do "m1-5-2 Ambiente operacional™ (P13).

O nado cumprimento dessa instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

Nao instale a talha no espaco de movimento de outras talhas ou qualquer outro equipamento
movel (instalagées).

O nao cumprimento dessa instru¢do pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

N3ao instale o produto em lugar onde a unidade principal da talha interfira em alguma coisa ou
seja imobilizada.

O néo cumprimento dessa instrugdo pode causar danos fisicos aos equipamentos e as maquinas,
incluindo a talha.

Ao instalar ou remover a talha, siga as instru¢ées do Manual do
Proprietario.

O ndo cumprimento dessa instrugdo pode ndo apenas resultar em falha
ao obter a fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode
causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

Realize o trabalho de aterramento e instalagao de disjuntor de
aterramento.

O nado cumprimento dessa instrugdo pode provocar choque elétrico, que
pode afetar seriamente a saude do corpo humano.

Ambos os servigos devem ser executados por um eletricista certificado.

Assim que a instalagao estiver concluida, realize a "u1-9-3
Verificagado apés instalagao" (P40)
O nao cumprimento dessa instrugdo pode ndo apenas resultar em falha
ao obter a fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode
causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves. . .
Trilho de Movimento de

Ligue a energia depois de todos os trabalhos de instalacdo terem Batente 1ranslagéo
sido concluidos e pouco antes da verificagao de operagao. Ha

um risco de choque elétrico ao tocar acidentalmente uma peca
transmissora de corrente.

O nao cumprimento desta instrugdo pode provocar choque elétrico, que
pode afetar seriamente a saude do corpo humano.

Monte o batente em ambas as extremidades do trilho de movimento
de translagdo para o trole. <Figura a direita>

O nao cumprimento dessa instrucdo pode causar descarrilamento da
talha, podendo causar acidentes graves.

Nao utilize a talha montando em uma peca de seu proprio
dispositivo de movimento de translagao sem utilizar o dispositivo
de movimento de translagao padrao da KITO.

Certifique-se da resisténcia da estrutura na qual o produto esta
instalado, de modo que a talha possa funcionar sem problemas,
quando uma carga de 125% da sua capacidade estiver elevada.

O ndo cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha
ao obter a fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode
causar acidentes graves, como a queda da carga.

Conecte o cabo de alimentagao a alimentagao da tensdao nominal.
O néo cumprimento dessa instrugdo pode levar a graves acidentes,
como incéndios, devido a falha da talha.




B Conexao de alimentagdo e cabo de alimentagédo Tar
0w n n
Ao conectar o cabo de alimentacdo a fonte (ou alimentagéo), conecte "(Eg"?gﬁo
de acordo com as seguintes instrugdes. § g E’
@ Conecte a talha a fonte de energia através de um disjuntor. ’ ) ) )‘
@ Conecte o cabo de acordo com as fases. <] 2o 5
@ Realize o aterramento do fio terra. % % *% &_’
@ Utilize disjuntor e cabo de alimentagdo corretos, consultando i B %’
o "m1-6-1 Verificagdo de alimentagido e cabo de alimentag&o” 8‘

(P14) sobre a capacidade do disjuntor, do comprimento do
cabo de alimentagao e seu tamanho.

m1-7-1 Verificagao do local de instalagao

3

/\ AVISO =

Q

e Certifique-se de que a resisténcia da estrutura é suficiente para instalar a ponte rolante/talha. "8,

O nado cumprimento dessa instrugdo pode causar danos fisicos aos equipamentos e as maquinas, g_

incluindo a talha. o)

Obrigatorio  « Realize o trabalho de instalagdo depois de garantir a posigdo estavel. ?T

O nao cumprimento desta instrucdo pode afetar seriamente a saude fisica do usuario, podendo O

causar acidentes graves e inesperados. %

g.

Aviso antes da instalagao o
o ~ . )
Devido a vibragdo ou outros impactos durante o transporte do produto, o cabo enrolado no tambor de cabo S
(@)

pode ser solto em alguns casos. Se o produto for usado como ele é, o cabo de ago pode flutuar do sulco do
tambos de cabo e enrolamento correto ndo pode ser realizado, resultando em danos ao Guia do cabo de ago,
cabo de ago, tambor do cabo e outras pecas.

Ao abrir a embalagem, verifique se ha folga do cabo de aco, e se houver, retire a folga antes de instalar o
produto.

<Procedimento para remover a folga do Cabo de ago>

1) Puxe lado da carga do cabo de aco enrolado no tambor de cabo para remover a folga e confirmar que o
cabo de ago esta assentado no sulco do tambos de cabo.

2) Se a folga ainda permanecer, mova a parte solta do cabo de ago para o lado da Guia do cabo de ago de
modo a eliminar gradualmente a folga. Quando a folga atingir o Guia do cabo de ago , puxe o cabo de ago
para remover completamente a folga.

3) Se a folga nao puder ser removida pelos passos acima, retire o Guia do cabo de aco e retire a folga e
enredamento do cabo de ago.

» Para o procedimento de instalacao e remog¢ao do Guia do cabo de aco, consulte "w2-3-9 Procedimento
de substituicdo do cabo de ago" (P81).
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Instalagao (Continuacéo)

m1-7-2 Instalagao da talha no trilho
B Onde instalar

/\ AVISO

O ndo cumprimento dessa instrugdo pode causar danos fisicos aos equipamentos e as maquinas,
incluindo a talha.

0 ¢ Certifique-se de que a estrutura na qual pretende instalar a talha possui resisténcia suficiente.

Instalacao

Obrigatorio e |njcie o trabalho de instalagio depois de garantir uma boa posig3o.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode afetar seriamente a saude fisica do usuario, podendo
causar acidentes graves e inesperados.

* Dependendo do tamanho e forma do trilho de movimento de translagao, podera ser
necessario um reforgo para o trilho. Certifique-se de selecionar um trilho que tenha
resisténcia suficiente.

O ndo cumprimento dessa instrugao pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como a queda da talha ou da carga elevada.

Minstalacido da talha no trilho

@ Preparagao para instalagao
1) Remova a cobertura do tambor.
2) Posicione as eslingas de fibra no eixo de suporte.
3) Posicione as eslingas de fibra no eixo de suspenséo.

o
<
=
-—

o

c

@®©
<

©
-—

@©
©

o
ey

On
o

]
-—

(72}
£

28

Eslingas de fibra Eixo de suporte

Tampa do tambor \
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Eslingas de fibra
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= Eixo de
suspensao

@ Instalagao partindo da extremidade do trilho
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1) Verifique se a distancia entre os quadros de trole corresponde ao trilho no qual se deve instalar a talha.

2) Certifique-se de que o trilho esta posicionado numa posigao nivelada.

3) Eleve a talha ao usar as eslingas que tenham sido preparadas para instalagdo.

4) Instale a talha partindo da extremidade do trilho.

5) Remova os olhais e as eslingas para instalar a talha.

6) Caso o limite maximo/minimo do dispositivo de parada nao estiver ajustado, instale a cobertura do tambor.

[ejsul

@ Quando o intervalo/espaco entre o trilho e a parede do revestimento estiver escasso

/\ CUIDADO

0 ¢ Apoie a talha firmemente para que ela nao fique inclinada.

oede

O nado cumprimento dessa instrugdo pode causar danos fisicos aos equipamentos e as

maquinas, incluindo a talha.
Obrigatério

oy} ou eyje) ep oedejejsul

1) Expanda o espaco entre os quadros de trole para a largura do trilho de movimentagéo de translagdo ou além,
instalando a talha debaixo do trilho.

2) Coloque a roda do quadro de trole no lado fixo na superficie de funcionamento do trilho de movimento de
translagao. Em seguida, mova o quadro de trole no lado ajustado ao lado do trilho, usando a porca do parafuso
de ajuste.

3) Depois de movimentar o quadro do trole, aperte o parafuso Allen no lado ajustado, apertando a porca do
parafuso de ajuste. (Consulte " Ajustar a distancia entre os quadros do dispositivo de movimento de translagéo”
(P22).)

Torque de ajuste: 9 Nem (para o parafuso Allen)
150 Nem (para a porca do parafuso de ajuste)
4) Remova os olhais e as eslingas para instalar a talha.
5) Caso o limite maximo/minimo do dispositivo de parada nao estiver ajustado, instalar a cobertura do tambor.

EMontagem do batente

/\ AVISO

® ¢ Certifique-se de montar batentes em ambas as extremidades do trilho para evitar queda.

¢ Certifique-se de evitar parar a talha constantemente, batendo-o contra o batente.
Recomenda-se anexar material atenuador de choque, como borracha na superficie do
batente.

Proibido

O nao cumprimento dessas instrugées pode causar descarrilamento da talha, podendo causar
acidentes graves.
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Instalacao
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Instalagao (Continuagéo)

@ Posicoes de montagem do batente

Consulte as tabelas abaixo a respeito das posi¢cdes de montagem, monte os batentes em posi¢des apropriadas.

Arruela de mola
t S, Parafuso F
, Porca
T - o
C Tl
(Trilho dnico) (Trilho combinado)
E

3,2t F>90 | 100 | C+30 | 60 | 45 18 (M16)
(B-t,) /2 125-500 | 9 | t,+60
5t F>90 | 110 | C+35 | 65 | 50 22 (M20)

Roda

Capacidade F Selecdo | H E G C B t K od \ /

H:250mm ou mais

27mm

t:33mm ou menos




1-8 Configuragao do limite maximo/minimo do dispositivo de parada}

O limite maximo/minimo do dispositivo de parada pode parar o moitdo automaticamente em locais predefinidos (em
dois pontos de limite minimo e maximo) sem necessitar de operagéo de posicionamento (como movimentagéo lenta)
com aperto do botéo.

B Configuragdes de fabrica

As posicdes de fabrica definidas para o limite maximo/minimo do dispositivo de parada sdo conforme mostradas
abaixo.

Depois de instalar o produto, definir e ajustar as posi¢des de acordo com as condigées de uso do usuario, conforme
necessario.

epeJed ap 0ANISOASIP Op OwIUIL/oWIXew syl op 0edeinbijuoy

Valor inicial de configuragao IS

- S

. L Aprox. 20 mm abaixo do S
Limite maximo nivel do limite superior do Dispositivo de parada de emergéncia

da posigao de di itivo d da d de limite superior

parada ispositivo de parada de o Limite maximo da posigdo de parada

emergéncia M gl g

Limite minimo | Abaixo do limite superior da § g

da posigéo de | posicao de parada pela faixa $

parada de elevacdo o

L

%‘ Limite minimo da posigéo de parada

EMétodo de ajuste

/N\ AVISO
¢ Nao utilize o limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia com as maos
molhadas.
O nao cumprimento desta instrugdo pode provocar choque elétrico, que pode afetar seriamente
Proibido a saude do corpo humano.

¢ Nao configure o limite maximo da posigado de parada do moitao para uma posigao maior
do que a alavanca do limite maximo do dispositivo de parada.

¢ Nao configure o limite minimo da posi¢cao de parada do moitdo para uma posi¢cido abaixo

Proibido da faixa de elevagao (6 m, 9 m ou 12 m).

* Ajuste a posi¢cao minima do limite de parada do moitdo, de modo que duas ou mais voltas
de cabo de ago permanegam no tambor do cabo quando parado.

¢ O limite maximo/minimo do dispositivo de parada é utilizado para limitar a faixa de
movimentacgao da carga elevada. Nao use a talha de forma que o limite maximo/minimo do
dispositivo de parada esteja sempre ativo.

Obrigatdrio

¢ O limite maximo/minimo do dispositivo de parada devera parar o moitdo em locais
deslocados das posig¢oes atuais de parada, devido a diferenca no peso da carga elevada
ou ao desgaste/envelhecimento do freio. Reajuste a posigdo regularmente.
O néo cumprimento dessa instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungao
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Configuracao do limite maximo/minimo do dispositivo de parada (Continuagéo)

Ha dois tipos de dispositivos de parada de limite superior/inferior: tipo A e tipo B. Eles sao diferentes com base no
tipo de suporte de comutagéo que tém equipado, como mostrado na figura abaixo.

Suporte do comutador

HHHHH R
nJ.L.M_I.L.h_I J.Ll_j ﬁ‘iLlJ J.l_‘

| T o
Y =] %
3_l Lllull}i(g)ﬁ
o JL S N T 1‘_47
i =
: L.
{alifi]= B

-
e
L.

(Tipo A: suportes do comutador fundidos)

Suporte do comutador

vy v ™
[ A A L T . o

Tr oo T [T L | T T
| :

AR R RARERRRIE R ¥
IR L Liua il 2 '@)I
B N i i A

| !

| ? Lo
et B e | e | S A

/ / : [

(Tipo B: suportes do comutador de placa pressionados)

Dispositivo de parada de limite superior/inferior

Siga os procedimentos descritos abaixo para ajustar o dispositivo de acordo com o tipo de suporte do comutador.

1) Solte a porca ligada ao parafuso de interruptor limitador, ajustando a posi¢do dos suportes de montagem do
comutador.
Mova os suportes de comutagéo de 8,9 mm (1 passo de sulco cilindro de cabo) move o limite maximo da posigao
de parada (ou limite minimo da posi¢ao de parada) por 125 mm (1 volta do cilindro de cabo).

2) Tipo A
Ajuste os suportes superiores e inferiores do comutador usando o seguinte procedimento.
Lado superior: Fixe o suporte de modo que a distancia da superficie da extremidade da estrutura traseira para a
superficie da extremidade superior no suporte do comutador ndo seja menor do que 72 mm.
Lateral inferior: Fixe o suporte de modo que a distancia da superficie da extremidade da estrutura para a superficie
da extremidade a direita do suporte do comutador inferior ndo seja menor do que 135 mm.

Guia de corda (Limite minimo

Guia de corda (Limite maximo da posicao de parada)

da posigéo de parada)

Corpo
Quadro traseiro L ! 1
. —ﬂ_lﬁ \ ./
N&o solte ™ Nzo solte
™~
Suporte do T
comutador superior -+ —
. -
1 B - { e z = e
L7 1] Parafuso da chave
- / ] ., de limite
1 Suportedo
Limite superior de posigdo de W/ (Limite inferior da posigo de
configuragéo padréo: 753 mm | configurag&o padrao: 135 mm)
Faixa de elevagdo 6m: 368mm
9m: 580mm
12m: 792mm

Posigéo de configuragéo do tipo A



Tipo B

Ajuste os suportes superiores e inferiores do comutador usando o seguinte procedimento.

Lado superior: Fixe o suporte de modo que a distancia da superficie da extremidade da estrutura traseira para a
superficie da extremidade superior no suporte do comutador ndo seja menor do que 90 mm.

Lado inferior: Fixe o suporte de modo que a distancia da superficie da extremidade da estrutura para a superficie da
extremidade a direita do suporte do comutador inferior ndo seja menor do que 129 mm.

Guia de corda (Limite minimo

Guia de corda (Limite maximo T
da posi¢ao de parada)

da posicao de parada) Porca
A Corpo
Quadro traseiro [Tl
f
Né&o solte I w Néo solte
Suporte do )
comutador superior H A A —
7 i
| i =] Parafuso da
__jIJJJ \ﬂj,UJ:D:- = chave de limite
- Suportedo
Limite superior de posigao de comutador inferior (Limite inferior da posi¢ao de
configuragdo padrao: 933 mm configuragéo padrdo: 129 mm)
Faixa de elevagao 6m: 356mm
9m: 568mm
12m: 780mm

Posicéo de configuracéo do tipo B

3) Apds mover os suportes dos comutadores superior e inferior, prenda os suportes de comutagéo de forma segura
com porcas (torque de aperto: 32 Nem).

epeJed ap OAYISOdSIP Op OLIUIW/OWIXeW syiLUi| op 0edeinbiuo?)

oy} ou eyje) ep oedejejsu|
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

1-9 Ajuste do limitador de sobrecarga (OLL)

O limitador de sobrecarga é ajustado no momento da remessa para transporte, para ser ativado quando a carga
estiver na faixa de 110% a 125% da capacidade. Mude os paradmetros do inversor para desativar o limitador de
sobrecarga para o teste de carga (sobrecarga).

/N\ AVISO

¢ Ao alterar os padroes ou realizar manutengao do inversor, certifique-se de ler esse
manual e seguir as instrugoes.

¢ Ao alterar parametros ou realizar manutengao necessaria ao inversor, garanta que seja
realizado por uma pessoa que tenha sido certificada pela organizagao, que ela tenha
experiéncia e conhecimento suficiente sobre a estrutura e as caracteristicas da talha e
do inversor ou entre em contato com o distribuidor mais préximo ou o nosso centro de
atendimento ao cliente.
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Obrigatério

* ApoOs a operagao, a caixa de controle pode estar aquecida. Certifique-se de esperar cerca
de 30 minutos ap6s a operacgao antes de realizar a manutengédo de componentes elétricos
na caixa de controle.

¢ Execute a descarga eletrostatica (ESD) antes de manusear o inversor.

* Aguarde cinco minutos ou mais depois de desligar a energia antes de realizar a
manutencao de dispositivos periféricos para dispositivos que nao sejam o inversor.

O nao cumprimento dessas instrugées pode resultar em choque elétrico, queimaduras, mal
funcionamento, falhas ou danos ao inversor, podendo provocar acidentes graves que resultardo
em morte ou lesdes graves.

* A mudanga de parametros e manutengao do inversor sao realizadas com a energia ligada.
Nao retire a tampa do inversor ou tocar na placa de circuito e em componente elétrico
perto do inversor.

Instalacao da talha no trilho

Proibido * O inversor é projetado especialmente para um produto KITO. Nao utilize um inversor que
nao seja um dos inversores genuinos da KITO.

¢ Nao modifique o inversor.

* Nao modifique a fiagao.

* Nao realize teste de medigao de tensao e resisténcia de isolamento (medigdo mega) com
o inversor ligado.

* Nao desligue a energia durante a operagao.
* Nao ligue a fonte de alimentagéo para o lado da saida do inversor.

O nao cumprimento dessas instrugdes pode resultar em choque elétrico, queimaduras, mal
funcionamento, falhas ou danos ao inversor, podendo provocar acidentes graves que resultarao
em morte ou lesbes graves.
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m1-9-1 Explicacao sobre o inversor

Para definir ou monitorar parametros do inversor, que séo exibidos no visor de LED, e a maneira como opera-lo,
serao descritos.

BNome e funcio de cada peca

(7710) ebiessiqos ap Jopeyiw op aysniy

Area de exibigao de dados (5 digitos) Tecla para CIMA Lampada LED
Informagdes como um Utilize esta tecla para selecionar

numero de frequéncia ou de um ndmero de parametro, modo

paréametro séo exibidas. ou valor de ajuste (aumento) e

também para passar para o

OXIMO it dados.
Tecla ESC (Escape) proximo fem o\u acos

Pressione esta tecla
para retornar ao estado
antes da tecla ENTER

ter sido pressionada. \

Tecla RESET
(Reset/shift)
+ Pressione esta tecla para

avangar para o préximo i —— & > <J O
digito ao definir um valor RESET. V ENTER T~ QJ.
de um parametro. A
+ Este tecla serve como \
uma chave de redefinigéo A @R @ STOP ||| Tecla ENTER

de erro quando um erro é * Pressione esta tecla para

O

detectado. determinar e definir cada
~ modo, parametro ou
Lampada OPERAGAO Tecla para BAIXO valor de configurag&o.
A luz se acende Utilize esta tecla para selecionar um nimero de - Utilize esta tecla para
quando o inversor parametro, modo ou valor de ajuste (diminuigdo) e sair de uma tela para a
estiver operando. também para retornar para o item ou dados anteriores. proxima.

JOSJaAUI 0 31qos oedeoljdx]

M Tela de verificacao

Em uma condi¢do normal, a tela do visor de LED quando o aparelho esta ligado é a seguinte:

N° Nome Detalhes

Monitor sobre a instrugao de frequéncia demonstrada na area de

Estado normal visualizagdo de dados.

DRV acendera.

T ela depende de detalhes do erro. Consulte o Manual do Inversor

Atelad de de detalhes d C teoM ldol
e .

Estado anormal em anexo e tente solucionar.

(Ex) Baixa tenséo do

circuito principal ALM e DRV acendera.

B Caracteres na tela digital e descrigdo correspondente neste Manual

Caracteres exibidos no operador LED sdo mostrados abaixo. Nesse manual, a iluminagéo ou o piscar dos caracteres
digitais sao descritos da seguinte maneira.

lluminagao Pisca

\V7,
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Ajuste do limitador de sobrecarga (OLL)
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Ajuste do limitador de sobrecarga (OLL) (Continuagao)

m1-9-2 Desativando/ajustando a operacao OLL

Antes de realizar um teste de sobrecarga (com a carga a 125% da capacidade), ajuste o inversor e desative o OLL
para se certificar de que nao seja ativado durante o teste.

O método para desativar o OLL ¢é diferente com base na verséo de software do inversor. Siga o procedimento
descrito abaixo para verificar a versédo do inversor previamente.

B Verificando a Versao do Inversor

@ Quando o inversor pode ser ligado
Tela de LED

1) Ligue a energia.

Tela padrao
2) Continue pressionando até que os dados mostrados no visor parem de
mudar.
3) Pressione ou para acessar a tela do monitor. \'r

Tela do monitor

4) Pressione ﬁi! .
5) Pressione % , ou para definir o pardmetro para U1-25.

6) Pressione para ver a vers&o do software.

(A figura a direita mostra a versdo S5601. A letra “S” inicial ndo é exibida.)
7) Apos verificar a versao, continue pressionando até que os dados

mostrados no visor parem de mudar.

@ Quando o inversor ndo pode ser ligado
Verifique a placa de identificacdo anexada ao inversor para ver a verséo do software. (Ver a figura abaixo.)

Inversor

( Placa de identificagdo PRG % %k %k ok )
o GIRIAOO_ '

Whin LWOTOR - TINT KW REV Versao
INPUT - AC3PH 200-240 5010z S20NGTOA . U¥TE0
uu! :MWW' TVNAILUN

A letra inicial “S” incluida no
nimero da versao nao é

! = m: e c E mostrada aqui.
'E'ﬁ [ Exemplo:
: TV | ENALONNE ] l;ﬂ Se 0 niimero da placa de
4 Kurosaki-shirishi Yahatanishi-Ku Xitakyushy BO6-0004 lapan identificagéo é 5604, isso significa
\_ que a verséo do inversor é S5604.




/\ ALERTA

¢ Ao desativar ou ajustar o Limitador de Sobrecarga (OLL), certifique-se de selecionar um
método que é adequado para a versao do software do inversor.

O ndo cumprimento destas instrugdes pode causar graves acidentes que resultardo em morte ou

Obrigatdrio 6536 grave devido a um erro operacional, falha ou dano no inversor.

m1-9-2-1 Versoes do Software S5601 a S5603

Siga o procedimento descrito abaixo para configurar as configuragdes corretamente.
As configuragdes para cada modelo tém um intervalo de valor especifico (limites superiores e inferiores) que nao
podem ser excedidos.

(770) ebueosaiqos ap Jopeyiw) op aisniy

B Procedimento operacional

Tela de LED
1) Ligue a energia. C i e
) Lig 9 _
Tela padrao
2) Pressione até que a tela do modo de configuragéo apareca.
A\V7,
3) Pressione para exibir a tela de parametrizagéo.
A\V7,

Tela de configuragédo do parametro
4) Pressione ou até que o parametro de ativagdo de baixa

velocidade S1-38 ou o pardmetro de ativagcdo de alta velocidade S-41

170 oedelsado e opuelsnle/opueanesaq

V7,
sejam exibidos. (A figura a direita mostra de exibigdo para S1-38: baixa
velocidade)
(*Certifique-se de definir a baixa e parametros de alta velocidade.)
Yy
5) Pressionar E;‘TJER exibe os valores atuais de corrente, conforme mostrado m

na tabela a seguir. (O digito de maior valor piscara.)

Configuracdes padrées
Classe 200 V Classe 400 V
Capacidade Cadigo do produto S51-38 S1-41 S1-38 S1-41
Baixa Alta Baixa Alta
velocidade | velocidade | velocidade | velocidade

39t RYLAO032IS1S06/09/12 108 123 113 120

’ RYLAO032IHIS06/09/12 115 121 120 123

5t RYLBO050ISIS06/09/12 111 118 114 114
RYLBO050IHIS06/09/12 103 107 114 108

(* Certifique-se de redefinir os valores para esses valores padréo apos o
teste de carga estar concluido.)

6) Pressione para mover o digito intermitente para um digito que seja m
necessario para ser modificado.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Ajuste do limitador de sobrecarga (OLL) (Continuagao)

7) Pressione ou para registrar um valor indicado na tabela a seguir [Neste caso do RYLA032IHIS06

—~~
_
—_
(@)
N
®
o
)
O
o
'8 onde o OLL n&o sera ativado, mesmo quando uma carga 1,25 vezes mais <Baixa <Alta
s pesada do que a capacidade seja aplicada. Se o ajuste fino for necessario, velocidade velocidade
° altere o valor para um desejado. S1-38> S$1-41>
@] . .
° Quando OLL estiver desativado [0 | I
-‘E Configuragdes para desativagéo de OLL l l
£ Classe 200 V Classe 400 V
° Capacidade |  Codigo do produto 5138 | 5141 | 5138 | S141 (4 | [Em
© Baixa Alta Baixa Alta
Q9 velocidade | velocidade | velocidade | velocidade
g 30t RYLA0321S1S06/09/12 158 173 163 170
'<f' ’ RYLA032IHIS06/09/12 165 171 170 173

5t RYLB050ISIS06/09/12 161 168 164 164

RYLB050IHIS06/09/12 153 157 164 158
8) Pressione para registrar o valor alterado. m

9) A tela retornara automaticamente para a tela de configuragéo de parametros
(mostrada na figura a direita, no caso de S1-38: baixa velocidade).
Siga o procedimento da etapa 4 para definir S1-41 para o parametro de alta
velocidade.

10) Ap6s definir os parametros de baixa e alta velocidades, pressione Esc JET)

que a tela retorne a tela padrao.
Apds a mudanga ser concluida, certifique-se de realizar o teste de carga com a
condigao em que o OLL nao sera ativado.
Certifique-se de redefinir os valores dos parametros de ativagao para os
padrdes apos o teste de carga terminar.
Caso os valores ndo sejam redefinidos, o OLL ndo sera ativado
adequadamente.

m1-9-2-2 Versoes do Software S5604

/\ ALERTA

* Nao realize operagoes regulares no modo de teste.
(Certifique-se de mudar para o modo de diregdo apds o teste de carga ter concluido.)
O nao cumprimento destas instrugdes pode causar graves acidentes que resultardo em morte ou
lesdo grave devido a um erro operacional, falha ou dano no inversor.
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Proibido

Ao mudar do modo de diregdo para o modo de teste em um inversor com versdo de software S5604, vocé pode
desativar o OLL e realizar um teste de sobrecarga (com a carga a 125% da capacidade).
Siga o procedimento descrito abaixo para configurar as configuragdes corretamente.

Tela de LED

1) Ligue a energia. C 0 D
DRV [ovr

2) Pressionar até que a tela do modo de configuragao apareca.

A\’ ,
3) Pressione para exibir a tela de parametrizag&o. S5TUF

Tela de configuragédo do parametro



4) Pressione ou até que o parametro de ativacéo de baixa
velocidade S1-38 ou o pardmetro de ativagdo de alta velocidade S-41

sejam exibidos. (A figura a direita mostra de exibicdo para S1-38: baixa
velocidade)

(*Certifique-se de definir a baixa e parametros de alta velocidade.)

P
. < . .
5) Pressionar &%= exibe os valores atuais de corrente, conforme mostrado
na tabela a seguir.

Configuracdes padroes
Classe 200 V Classe 400 V
Capacidade Cadigo do produto S1-38 S1-41 S1-38 S1-41
Baixa Alta Baixa Alta
velocidade | velocidade | velocidade | velocidade

39t RYLA032ISI1S06/09/12 - - - -
’ RYLA032IHIS06/09/12 117 122 128 130

5¢ RYLAO050IS1S06/09/12 - - - -
RYLAO50IHIS06/09/12 107 104 119 109

(* Certifique-se de redefinir os valores para esses valores padréo apos o
teste de carga estar concluido.)

6) Pressione % para mover o digito intermitente para um digito que seja
necessario para ser modificado.

. o, a
7) Pressione ou para mudar cada valor de parametro de acordo com
a tabela a seguir.

Definir valor
Classe 200 V Classe 400 V
Capacidade Codigo do produto 51-38 S1-41 S1-38 S1-41
Baixa Alta Baixa Alta
velocidade | velocidade | velocidade | velocidade

39t RYLAO032IS1S06/09/12 - - - -
' RYLAO032IHIS06/09/12 133 130 144 146

5t RYLAO050IS1S06/09/12 - - - -
RYLAO50IHIS06/09/12 121 120 135 123

8) Pressione para registrar o valor alterado.

9) A palavra “TESTE” comega a piscar no display, e o modo de teste é ativado.

10) Apds definir os pardmetros de baixa e alta velocidades, pressione =° até
que a tela retorne a tela padrao.

11) Realizar um teste de carga.
12) Apds concluir o teste de carga, seguir as etapas 2 a 10 para definir os

valores da tabela mostrada na etapa 5 como os pardmetros de baixa
velocidade (S1-38) e alta velocidade (S1-41).

13) Apds sair do modo de teste, pressionar até que a tela volta para a tela
padrao.
O modo de teste é automaticamente desabilitado se qualquer um dos itens
a seguir ocorrer.
(1) O modo de teste permanece ativo por mais de uma hora.
(2) A energia ¢ desligada e volta a ligar (ou seja, a maquina é reiniciada).
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(O digito de maior valor piscara.)
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No caso de RYLAO032IHIS06,
classe 400 V

<Baixa <Alta
velocidade velocidade
S1-38> S1-41>
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Verificagdo apos instalagao
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Ajuste do limitador de sobrecarga (OLL) (Continuagao)

m1-9-3 Verificagcao apds instalacao

A montagem e instalacdo incorretas podem causar morte ou ferimentos graves. Para evitar esse risco, verifique o
seguinte.

B Verificar itens

Certifique-se de que os seguintes itens estdo sendo atendidos.

Nenhum parafuso, porca, nem os pinos de divisdo estao perdidos. Aperto e montagem estdo concluidos.

O cabo de protecéo para o cabo da botoeira esta seguramente ligado para aceitar e suportar a forga ao invés do
cabo da botoeira no momento em que o conjunto de cabos da botoeira € puxado.

O cabo de alimentagao esta fixado.

A tensdo da fonte esta adequada.

O fio de aterramento esta conectado de maneira segura.

Os batentes sdo montados de maneira seguramente fixada no trilho de movimento de translagao.

A superficie de percurso do trilho de movimento de translagdo ndo esta com tinta ou 6leo grudados. (A superficie
de percurso deve ser de metal descoberto. Nao pinte.) Nao ha qualquer obstaculo para o funcionamento do
dispositivo de movimento de translagao. O trilho esta nivelado.

A unidade principal esta instalada e em uma posig¢ao de nivel sem nenhuma inclinagao.

Os cabos nao estdo soltos e ndo se soltaram.

B Verificagao Operacional

Realize o controle operacional em conformidade com "m1-11-5 Funcionamento e Desempenho" (P57) de inspegéo
diaria.



1-10 Como Usar

/N\ AVISO

N3ao use cabo de aco com ferrugem excessiva, com danos, rupturas, abrasdo ou deformacgées.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Proibido  + Nzo corte, estenda ou solde o cabo de ago.

O nao cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

¢ Nao use o cabo de ago com o gancho inferior sem movimento suave.
O nado cumprimento desta instru¢gdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

* Nao use o gancho sem uma trava do gancho ou gancho danificado.
O nao cumprimento desta instrucdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

* Nao ligue o cabo de ago com um outro gancho.
O n&o cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

* Nao use o cabo de ago quando seu freio nado funcionar de forma segura ou quando a distancia
de travagem for muito longa.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

* Nao use o produto caso ele se mova opostamente a diregado indicada no botao interruptor.
A falha ao cumprir esta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

* Nao abaixe a talha enquanto o moitao estiver sobre a carga, nem opere sem carga, enquanto o
cabo é afrouxado. Caso contrario, pode causar um enrolamento turbulento do cabo de ago.
O nao cumprimento desta instrugdo pode acarretar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, podendo causar acidentes graves.

* Realize a inspeciao diaria antes da operacao.
(Quando qualquer anormalidade for encontrada durante a inspecao, desligar a energia, indicar a
"FALHA" e solicitar reparagao ao engenheiro de manutengéo.)

Obrigatério

Verifique os dispositivos de fixagdo para garantir que nao haja nenhuma anormalidade.
O ndo cumprimento destas instrugdes pode causar graves acidentes que resultardo em morte ou
lesdo grave.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuagéo)

/\ CUIDADO

S

Proibido

Nao use o produto com uma etiqueta de identificagdo ou etiqueta de adverténcia ilegivel
afixada a unidade principal.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Ao utilizar o produto pela primeira vez, fixe as etiquetas indicando as diregoes Leste, Oeste,
Norte e Sul nos interruptores de acordo com a dire¢ao que o produto se move.
O nao cumprimento desta instru¢do pode levar a graves acidentes devidos a erro operacional.

Obrigatorio

Verifique o contetido do trabalho e certifique-se de que a talha tenha desempenho adequado
para a faixa de capacidade e de elevagéo.

O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

Verifique o conteudo do trabalho e opere a talha em um lugar que permita olhar para fora da
area de operagao sem obstaculos.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Ao perceber dificuldades na area operacional, organize um observador préoximo a area para
seguranca.

Opere a talha em um lugar com posigao firme, sem perigo de cair, tropegar, escorregar ou
capotar.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes devidos a erro operacional.

Antes de mover a carga, alerte todas as pessoas nas redondezas.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Mesmo que a ponte rolante ou a talha sejam permanentemente instalados e utilizados para o
mesmo fim repetidamente, verifique o contetido do trabalho e certifique-se de que o trabalho
ndo exceda a capacidade em cada ocasiao.

O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Ao operar uma talha, vista roupas que nao atrapalhem na operacao.
O nao cumprimento desta instru¢cdo pode levar a graves acidentes devidos a erro operacional.

Pessoas que operam ou trabalham perto da talha devem usar protetores, como tampdes de
ouvido. (Consulte o item P128 a respeito do nivel de ruido da talha.)
O ndo cumprimento desta instru¢cdo pode afetar a saude de um corpo humano devido ao ruido.

OBSERVAGAO

visivel.

Indique um engenheiro de manuteng¢édo ou pessoal competente entre os profissionais qualificados para a
operagdo de pontes rolantes ou talhas de cabo de aco. Exiba o nome do pessoal em um local facilmente




m1-10-1 Como operar as botoeiras

/\ CUIDADO

O

Proibido

Nao pendure o cabo da botoeira em outros objetos ou puxe o cabo com forga.
O ndo cumprimento desta instru¢do causara a ruptura do cabo, acarretando na incapacidade de
obter a fungdo normal e desempenho da talha e pode levar a acidentes graves.

Nao use a botoeira caso seu botao nao opere corretamente.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes devidos a erro operacional.

Nao enrole nem amarre o cabo para o ajuste do seu comprimento.
O nao cumprimento desta instrugdo causara a ruptura do cabo, acarretando na incapacidade de
obter a fungdo normal e desempenho da talha e pode levar a acidentes graves.

A botoeira é um produto de resina. Nao usar a botoeira em um ambiente de uso de produtos
quimicos/solventes. Isso podera causar sua deterioragao.

O n&o cumprimento desta instrugcao pode acarretar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, podendo causar acidentes graves.

Obrigatorio

Ao iniciar a operagao da talha depois de parar a talha, pressionando o botao de Parada de
Emergéncia, certifique-se de confirmar que nao existem perigos ao redor do local de trabalho
antes de liberar o bloqueio do botao de Parada de Emergéncia e de iniciar a operagao.

OBSERVAGAO

Ao soltar as maos da botoeira apds a operagao, ndao jogue o interruptor. Tenha cuidado para nao machucar
outros trabalhadores com a botoeira.

(Declaragao do Selo de Aviso)

< Caixa de controle

Selo de Aviso HW ¢ afixado ao lado do resistor de

frenagem na parte de tras da caixa de controle.

= —— =
I e E ¥ ¥ =
[ e— =) (=
Resistor de frenagem A
€ - g 2

/ Selo de Aviso HW

Selo de Aviso HW diz que porque a caixa de

controle e resistor de frenagem atingem uma

temperatura elevada apos a talha ser operada,

eles ndo devem ser tocados até que tenham

arrefecido.

N

(Detalhe de desenho de visualizacédo de A)
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuacéo)

HBotoeira de 7 botdes

A botoeira de 7 botdes tem um botédo de parada de emergéncia e comutadores de parada e retomada. A botoeira de
unica velocidade e botoeira de dupla velocidade sdo montados de acordo com a velocidade da talha.

Os botdes do conjunto de interruptores sdo expressados como @ e @ para movimento da talha @ e @ para
movimento da ponte rolante.

@ Botio de Parada de Emergéncia
@ 1) Pressione 0 botdo de parada de emergéncia © até o fundo ao realizar uma parada de emergéncia.
+ O botéo esta bloqueado na extremidade pressionada.
2) Gire o botdo de parada de emergéncia © no sentido horario para cancelar o blogueio.
+ O botéo © pressionado retorna & posigao original.
* Quando nao estiver em uso, pressione o botdo de parada de emergéncia € até o fundo.
@Botio de Operagio
® Botao Elevar/Baixar
Modelo de Velocidade Dupla
@ 1) Pressione o botdo (3) para elevar a carga.
)

2) Ao levantar a carga em alta velocidade,
pressione o botéo () até o fim.
+ Atalha para quando o botao ¢ liberado.

Como Usar

1) Pressione o botéo (3) para baixar a carga.
2) Ao abaixar a carga em alta velocidade,
pressione o botdo &) até o fim.
+ Atalha para quando o botéo é liberado.
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2)e) &

Dual

® Botao de Movimento de Translagao
Modelo de Velocidade Dupla

@ 1) Pressione o botdo (E) para mover o dispositivo de movimento de translagéo para

Sem rétulo para i i

il @ leste em baixa velocidade. o

velocidade dnica + Atalha para quando o botdo é liberado.

2) Pressione o botdo (E) para mover o dispositivo de movimento de translagéo para
leste em alta velocidade.

1) Pressione o botdo W) para mover o dispositivo de movimento de translagdo para
oeste em baixa velocidade.
+ Atalha para quando o botao ¢ liberado.
2) Pressione o botdo W) para mover o dispositivo de movimento de translagéo para
oeste em alta velocidade.

2)elE]e

® @

® Botao de Movimento de Translagao

Modelo de Velocidade Unica Modelo de Velocidade Dupla
@ 1) Pressione o botdo (8) para @ 1) Pressione o botdo () para mover a ponte
@ mover a ponte rolante ao sul. @ rolante ao sul em baixa velocidade.
« A ponte rolante para 2) Pressione o botéo (8) até o fim para mover
quando o botéo ¢ liberado. a ponte rolante ao sul em alta velocidade.

* Aponte rolante para quando o botao ¢ liberado.

1) Pressione o botdo ™) até

1) Pressione o botdo (N) até o fim para mover a
o fim para mover a ponte ponte rolante ao norte em baixa velocidade.
rolante ao norte. 2) Pressione o botdo (N) até o fim para mover a
* A ponte rolante para ponte rolante ao norte em alta velocidade.
quando o botéo ¢ liberado. + Aponte rolante para quando o botéo é liberado.

®E
®a




HEBotoeira de 5 botdes

Botoeira de 5 botbes tem um bot&do de parada de emergéncia tipo bloqueio e interruptores de pressao de operagao.
A botoeira de unica velocidade e botoeira de dupla velocidade sdo montados de acordo com a velocidade da talha.

Os botdes do conjunto de interruptores de pressao s&o expressos como @ e @ ou @ e @ para movimento de
translagao.

@ Botao de Parada de Emergéncia

@ 1) Pressione o botdo de parada de emergéncia © até o fundo para realizar uma
parada de emergéncia.
+ O botao esta bloqueado na extremidade pressionada.
2) Gire o botéo de parada de emergéncia © no sentido horario para cancelar o bloqueio.
+ O botdo © pressionado retorna & posigao original.
* Quando n&o estiver em uso, pressione o botdo de parada de emergéncia © até o fundo.

Jesn owo)n

@ Botio de Operagido
® Botao Elevar/Rebaixar

Modelo de Velocidade Dupla

@ 1) Pressione o botdo (2) para elevar a carga.
2) Ao levantar a carga em alta velocidade,

pressione o botdo () até o fim.
+ Atalha para quando o botéo é liberado.

@ 1) Pressione o botdo () para baixar a carga.
r 2) Ao baixar a carga em alta velocidade,

pressione o botdo () até o fim.
+ Atalha para quando o bot&o é liberado.

seJ190)0q se Jesado owo)

® Botao de Movimento de Translagao

Modelo de Velocidade Dupla

@ 1) Pressione o botdo (E) para mover o dispositivo de movimento de translagéo para

leste em baixa velocidade.

@ + Atalha para quando o botéo é liberado.

2) Pressione o botdo (E) para mover o dispositivo de movimento de translagéo para
leste em alta velocidade.

1) Pressione o botdo W) para mover o dispositivo de movimento de translagio para
oeste em baixa velocidade.
+ Atalha para quando o botéo ¢ liberado.
2) Pressione o botdo W para mover o dispositivo de movimento de translagéo para
oeste em alta velocidade.

® 3
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuagéo)

m1-10-2 Operacao

HEGeral
/\ AVISO
* Nao opere a talha em ambientes com gases inflamaveis ou explosivos.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes, como incéndios, devido a
falha da talha.
Proibido

Nao utilize a talha com excesso de valores nominais (valor nominal de periodo curto,
valor nominal intermitente) do motor de elevagao e a frequéncia maxima de inicializagao.
O nao cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, como incéndio devido a
queima/superaquecimento do motor da talha.

Nao use a talha com tensdo maior do que a tensdao nominal.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes, como incéndios, devido a
falha da talha.

Nao use o botao de parada de emergéncia para operagoes corriqueiras de parada.

O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéao
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Nao exponha o cabo de ago a fagulhas de solda.

O nao cumprimento desta instrugdo diminuira significativamente a vida util do cabo de aco,
podendo nao so6 resultar em falha de obtencédo de funcionamento e desempenho normal da
talha, mas também causar a falha da mesma, podendo provocar acidentes graves.

Nao coloque hastes ou eletrodos de solda em contato com o cabo de acgo.
O nao cumprimento desta instrugao diminuira significativamente a vida
util do cabo de ago, podendo néo s6 resultar em falha de obtengdo de
funcionamento e desempenho normal da talha, mas também causar a falha
da mesma, podendo provocar acidentes graves.

Nao use o cabo de agco como aterragem para trabalho de soldagem. (Fig. A)
O nao cumprimento desta instrucdo pode afetar seriamente a saude fisica do
usuario, podendo causar acidentes graves e inesperados.

Obrigatdrio

Acompanhe as condigdes ambientais e operacionais para operar a talha.

O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.




HEslinga

/\ AVISO

Proibido

Nao aplique uma carga a ponta do gancho ou trava. (Fig. B)
O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Nao amarre uma carga diretamente com o cabo de acgo. (Fig. C)
O nédo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Nao utilize o cabo de a¢o enquanto ele estiver em contato com arestas
afiadas. (Fig. D)

O nao cumprimento desta instrugdo pode
causar graves acidentes, resultando em morte
ou ferimentos graves, tais como derrubar a
carga elevada, etc.

Obrigatério

Use eslinga apropriada para o peso e forma da carga.

O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

A fixagdo inadequada pode resultar em perigo, como queda de uma carga elevada.

Execute a fixagao (ou amarragao) com carga distribuida igualmente em dispositivos de
fixagdo para obter uma elevagao estavel da carga.

O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Amarre os dispositivos de fixagdo de forma segura na carga.
O nao cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Conecte os dispositivos de fixagdo ao gancho inferior de maneira correta.
O nao cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuagéo)

BElevacio/Baixamento

/N\ AVISO

O

Proibido

Nao eleve mais do que a capacidade permitida. (Fig. E)
O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando
em morte ou ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Nao opere a talha com carga excedente a faixa de elevagao.
O ndo cumprimento desta instru¢do pode causar graves acidentes, resultando
em morte ou ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Nao tente elevar estruturas fixadas (piso, aterramento ou construgées).
O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar danos fisicos aos
equipamentos e as maquinas, incluindo a talha.

Nao pare constantemente a talha com o limite maximo do dispositivo de
parada de emergéncia (interruptor de limitagao).

O ndo cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter
a fungéo normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da
talha e pode provocar acidentes graves.

Nao use a talha quando o limitador de sobrecarga for operado para parar
de enrolar o cabo.

O nado cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando
em morte ou ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

Nao balance a carga elevada.

O nado cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter
a fungcado normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da
talha e pode provocar acidentes graves.

Nao enrole o cabo de ago solto com uma carga em uma agao para evitar
expor o cabo de ago a choques.

O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes devido a
falha da talha. Parar a elevagao quando o cabo de ago estiver tensionado. Em
seguida, eleve vagarosamente.

Nao realize movimentagao lenta de elevagao com frequéncia excessiva.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes devido a
falha da talha.

Nao realize arranques (reversao repentina de movimentagao).
O nao cumprimento desta instrugao pode levar a graves acidentes devido a falha
da talha. Ao inverter o movimento, primeiro parar a talha, e entao inverta-o.

Nao faga com que a carga no gancho caia para baixo ao tirar
uma carga fora de um palete. (Fig. F)

O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes
devido a falha da talha.

Nao faga com que a carga entre em contato com o cabo de ago.

O néo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes,
resultando em morte ou ferimentos graves, tais como derrubar a «
carga elevada, etc.

Nao gire uma carga elevada. Utilize o dispositivo de rotacgao.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes devido a
falha da talha.

Nao realize trabalho de soldagem ou corte enquanto a carga estiver levantada.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Nao efetue reparos ou desmontagem enquanto a carga estiver suspensa.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes graves que resultardo em
morte ou leséo grave, tal como a queda da carga levantada, etc. Quando for reparar
ou desmontar uma talha de cabo de ago, garanta que o produto esteja colocado no
chéo e que somente os engenheiros de manutengdo manuseiem a talha.

Néao entre em areas abaixo de cargas.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.




/N\ AVISO

0

Obrigatério

Quando o limite maximo do dispositivo de parada de emergéncia (interruptor
limitador) for operado, pare o trabalho de elevagdo imediatamente e baixe a carga.
O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter
a funcado normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da
talha e pode provocar acidentes graves.

Mova a talha bem acima da carga e levante-a. (Nao puxe a carga em uma
direcao inclinada.) (Fig. G)

O ndo cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter
a fungéo normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da
talha e pode provocar acidentes graves.

Nao abandone a posigado de funcionamento enquanto a carga estiver
sendo levantada. Sempre mantenha um olhal sobre a carga levantada.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

/\ CUIDADO

O

Nao use o limitador de sobrecarga para medir o peso de uma carga.
O nao cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar

Proibido acidentes graves.
O uso do limitador de sobrecarga diferente de seu propdsito direcionado podera resultar em
lesbes ou danos ao patriménio.
¢ Ao carregar uma carga levantada usando um ima de elevagao ou de um mandril de
0 vacuo, diminua a altura da carga levantada o mais baixo possivel.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.
Obrigatério 7,

Nao eleve uma carga com duas talhas de cabo de ago.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuagéo)

B Trajeto/Movimento de Translagao

/N\ AVISO

O

Proibido

Nao opere a talha debaixo da carga ou transportar cargas acima y
de pessoas. (Fig. I)

O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios
inesperados.

Nao opere a talha quando houver qualquer pessoa na area onde a |
carga elevada estiver se movendo.

O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios
inesperados.

Nao permita que pessoas entrem na area onde uma carga
levantada estiver sendo movida.

suporte, elevagao, ou transporte de pessoas. (Fig. J)
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios

N’/
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios
inesperados.
Nao monte/suba em carga levantada e nao use a talha para
inesperados. n

Evite que a talha bata contra uma construgao ou estrutura.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a graves acidentes
devido a falha da talha.

Nao opere ou mova a talha ao mover-se para tras com uma carga
mantida em suspenséo.

O nao cumprimento desta instrugdo pode causar acidentes que
afetam a saude humana, devido a queda, tropeco, pisdes em falso ou
compressao.

Opere a talha enquanto visualiza a parte traseira de uma carga,
movendo-se para frente.

/\ CUIDADO

O

Proibido

Nao bata a carga levantada contra outras estruturas ou fiagoes.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

0

Obrigatério

Caso o cabo de aco fique preso, pare imediatamente a operagao e recomponha os cabos
entrelagados.

O néo cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéao
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

BEm caso de anormalidades ou falhas

/\ AVISO

0

Obrigatério

Caso a talha esteja danificada ou ocorra vibragoes e ruidos anormais, pare a operagao
imediatamente.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Caso a talha se mova na diregcao oposta a indicagao na Botoeira, pare a operagao
imediatamente.
O nao cumprimento desta instrugéo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Quando se observar torgao, entrelagamento, rachadura, deformacao, fixagao de matérias
estranhas ou engajamento anormal do cabo de ago, pare a operagao imediatamente.

O nao cumprimento desta instrugdo pode causar graves acidentes, resultando em morte ou
ferimentos graves, tais como derrubar a carga elevada, etc.

/\ CUIDADO

0

Obrigatério

Quando se observar quaisquer anormalidades durante a operagao, indique a "FALHA" e
entre com contato com os engenheiros de manutencgao.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Caso a alimentagdo necessite ser interrompida, mantenha-se em seguranga e entre em
contato com os engenheiros de manutengao.
O nado cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.




m1-10-3 Como fazer a fixagcao adequada da carga

Fixe a carga na linha estendida . . . . .
do eixo do gancho. Nao execute fixagoes perigosas, conforme mostrado abaixo.

(=

W,
120° ou menos Angulo superior a 120°
Posigao impropria Angulo muito Trava do gancho Fixagéo da carga
para fixagao da carga aberto nao fechada na ponta do
elevada ou da eslinga gancho

m1-10-4 Como suprimir o balan¢co de uma carga

/\ AVISO

rolante (extremidade do trilho).
Caso contrario, a carga pode balangar e atingir uma pessoa ou um objeto ou cair, de modo a
Proibido resultar em morte ou leséo grave.

® * Nao mova a talha com uma carga pendurada em um dos lados da cabeceira da ponte

O balangco de uma carga faz com que seja dificil e perigoso mover o mecanismo de elevagéo. A ideia basica da
operacéao é de nao causar balanco de carga. Para esse propdsito, observe as instrugdes a seguir.

* N&o puxe uma carga em uma direc¢ao inclinada.

» Comece devagar quando realizar movimento de translagéo da carga.

* Nao eleve repentinamente.

Mesmo se vocé observar as instrugdes acima, a carga elevada pode oscilar no inicio e na parada da talha.
O seguimento correto das operagdes pode reduzir o balango da carga elevada.

B Operagio

1) Pressione o botdo de movimento de translacao. (Fig. a)

2) Quando a talha comegar a se movimentar, a carga suspensa tem um ligeiro retardamento. (Fig. b)

3) Solte o botdo um pouco antes do momento em que a carga levantada oscilar para a posi¢édo central.

4) Quando a carga levantada vem para a posigao logo abaixo da talha, pressione o botdo novamente e continue com
o movimento de translacéo da carga. (Fig. c)

() T I I 1(0) i I 1(0) I
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Como Usar (Continuagéo)

m1-10-5 Precaucdes Pos-Trabalho

/\ CUIDADO

O

Nao armazenar a talha com status de elevagao excessiva (sempre que o Limite Maximo
do Dispositivo de Parada de Emergéncia estiver ativo), ou status de descida excessiva de
carga (descida até um comprimento além da faixa de elevagao).

Obrigatério

Proibido O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Armazenar a talha com a energia elétrica desligada.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Indicar "FALHA" na talha que necessite de reparos para prevenir que o mesmo seja
usado por engano.
O nao cumprimento desta instrugdo pode levar a acidentes sérios inesperados.

Limpar a talha tirando vestigios de poeira e gotas d'agua antes de armazena-lo.

O nao cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Limpar as pegas que abrigam (ou sao raspadas pelo) cabo de ago, tal como o tambor

de corda, a polia do gancho, a polia ociosa e o guia-cabo, removendo a sujeira, corpos
estranhos e gotas d'agua deles antes de guardar.

O néo cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéao
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Quando a talha estiver instalada em local descoberto, cubra-a com capa de chuva ou um
teto apos aplicar tratamento a prova de ferrugem.

O nao cumprimento desta instrugdo pode ndao apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

OBSERVAGAO

¢ Limpar frequentemente as botoeiras de modo a nao permitir acimulo de poeira e areia.

* Ao armazenar a talha por um longo periodo de tempo, é efetivo realizar uma operagao de marcha lenta
num certo intervalo de tempo, de modo a prevenir enferrujamento.

* Quando nao estiver usando a talha, enrolar o cabo do Gancho para armazenar numa altura onde nao
interfira a passagem ou demais trabalhos.

* Decidir a colocagdo ou armazenagem da talha previamente. Recomenda-se que seja pendurado a
botoeira no pilar.




{ 1-11 Inspecao Diaria

/\ PERIGO

0

Obrigatério

* Realize inspecao diaria antes de utilizar.

A falha ao realizar a inspegéo pode tornar impossivel manter a fungdo e o desempenho normais da
talha, resultando em falha ao usar a talha com segurancga e levando a acidentes graves.

Quando qualquer anormalidade for encontrada durante a inspecéo, desligue a energia, indique a
"FALHA" e peca ao engenheiro de manutencao que efetue reparo.

Inspecgao Diaria

O operador da talha, principalmente, devera realizar a inspecgao diaria para verificar as condigdes da talha por meio de

inspecao visual e operagcao sem carga.

m1-11-1 Aparéncia

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Indicagao de + Verificar visualmente. * Nao destacar. Indicagao pode ser Realizar limpeza,
placas de vista claramente. reparo ou
identificagao substituicdo
e etiquetas com placa de

identificagéo ou
etiqueta novas.
Ao solicitar
uma placa de
identificagao,
favor informar
ao pessoal da
KITO o Cédigo do
Produto e N° de
Série.
Deformagéao * Verificar visualmente. Nenhuma deformagéo aparente ou Substitua as
e dano da COrrosao pecas com
unidade deformacéo,
principal e de dano, falha ou
cada peca rachadura.
Parafusos, * Verificar visualmente. Os parafusos, porcas e pinos de Apertar os
porcas e pinos separagao que podem ser vistos parafusos, porcas
de divisao do exterior devem ser livres de e pinos de divisao
afrouxamento e nao poder estar de maneira firme.
soltando.
Trilho de * Verificar visualmente Nenhuma deformagao, abrasao ou Substituir o trilho.
Movimento no chao. danos aparentes
de Nenhuma outra anormalidade
Translagao estrutural
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Inspecao Diaria (Continuagéo)

m1-11-2 Cabo de Aco

Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Tipo * Verificar visualmente. * Mesmo que a indicagao na placa de Usar produto
identificacao. original.
(Didmetro externo, numero de
corddes do cabo e diregdo de tor¢ao)

Ruptura do * Verificar visualmente. * Nenhuma ruptura aparente Realizar o item
cabo de aco de inspegéao do
"m2-2-2 Cabo
de Ago" (P62)
do Capitulo

2, Inspecao
frequente.

Inspegao Diaria

Abrasao + Verificar visualmente. * Nenhuma abrasao aparente Realizar o item
de inspegao do
"m2-2-2 Cabo
de Ago" (P62)
do Capitulo

2, Inspecao
frequente.
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Ferrugem, * Verificar visualmente. * Nenhuma ferrugem e corrosao Realizar o item
Corroséao aparentes de inspegéao do
"m2-2-2 Cabo
de Ago" (P62)
do Capitulo

2, Inspegao
frequente.

Amassado * Verificar visualmente. * Nenhum amassado / deformagéo ou Realizar o item
e perda da perda de forma de inspecgao do
Forma "m2-2-2 Cabo
de Ago" (P62)
do Capitulo

2, Inspecao
frequente.

Amassados

Perda de

forma

Graxa * Verificar visualmente. * Deve ser lubrificado adequadamente Aplicar graxa.

54



Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Peca de * Nenhuma quebra/entalhe ou ferrugem Realizar o item
Fixagao de do cabo de inspegéao do
Extremidade * Nenhum grampo saindo do cabo "m2-2-2 Cabo
do cabo de Ago" (P62)

do Capitulo
2, Inspegao
frequente.

<Torque de aperto do grampo do cabo>

Diédmetro do cabo (mm) ®8

Torque de aperto (N-m) 9

Tamanho do parafuso em "U" | M8

Apertar o grampo
do cabo de
maneira bem
segura.

m1-11-3 Conjunto do Gancho

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Abertura do * Verificar visualmente. « Sem abertura aparente do Gancho Realizar o item
Gancho de inspecao

do "m2-2-3

Moitao" (P64)

do Capitulo

2, Inspegao

frequente.
Abraséo e * Verificar visualmente. * Nenhuma abraséo ou corroséo Realizar o item
corrosao do aparente de inspecéao
Gancho. do "m2-2-3

Moitao" (P64)

do Capitulo

2, Inspegao

frequente.
Deformagao, * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagéo, corroséo ou Realizar o item
Falha, falha aparente de inspegéao
Corrosao + Sem fixagdo de matérias estranhas, do "m2-2-3
(Toda tais como respingos Moitao" (P64)
Unidade) * Nenhuma dobradura ou torgao do Capitulo

2, Inspegao

frequente.
Inclinagéo e * Verificar visualmente. * Nao deve haver inclinagéo, devendo Corrigir a posigao
balanco ser balanceada e diregao do

moitdo, bem

como a torgao do

cabo de aco.
Trava do * Verifique visualmente * Nao possuir deformagao aparente, Substitua a Trava
Gancho e pela operagéo. abrindo/fechando suavemente. do Gancho.

+ ATrava do Gancho é montada de
maneira fixada e segura dentro da
abertura do Gancho.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Inspecao Diaria (Continuagéo)

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Movimento + Verifiqgue visualmente * Rotacionar suavemente por 360°. Substituir o
do gancho e pela operagao. gancho ou
(Rotagao) o mancal de
encosto para o
Pescogo
gancho.
Roldana do * Verifique visualmente * Mover (rotacionar) suavemente. Substituir a
gancho e pela operacéo. + O sulco da canaleta deve estar livre roldana do
de deformacgao, danos e abrasao gancho.
aparentes.
Porca do * Verifique visualmente * O pino de mola ndo pode estar saindo Substituir o pino
gancho e pela operagao. de mola.
Cobertura * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagao, danos ou Substituir a
da polia do parafuso solto cobertura da
gancho polia do gancho.

m1-11-4 Botoeira

Item

Método de verificagao

Critério

Quando falhou

Comutador

* Verificar visualmente.

+ Sem deformacao, sem danos e sem
parafuso solto

» Deve ter indicagao clara / visivel.

» Sem descoloragao

inclinar e reparar
a etiqueta ou
substitui-la com
uma nova. Fixar
a etiqueta de
maneira segura.




m1-11-5 Funcionamento e Desempenho

@ Verificar o item a seguir sem carga.

enrolado sobre o tambor de cabo.

» A guia do cabo deve funcionar sem

problemas.

* Aroldana inativa deve rodar sem

problemas.

* Quando a operacéo for interrompida,

o0 motor para imediatamente.

* Quando o Botdo de Parada de

Emergéncia é pressionado, todos os
movimentos de elevagao param.

* Ao operar outros botdes enquanto o Botdo de
Parada de Emergéncia estiver pressionado, a
talha nao inicia a operagao.

+ Apds cancelar o Botédo de Parada de
Emergéncia, a talha opera normalmente.

* Deve ser operado na mesma diregao
que a seta indica no botdo. (Nao deve
ser operado em direcao inversa.)

* Os botdes de operagdo devem mover-
se suavemente.

» As operagdes de elevagao e
rebaixamento devem ser suaves.

» Deve realizar trajetéria transversal
sem serpentear.

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Verificagéo + Operagéo sem carga » O Cabo de Ago pode ser enrolado Consultar
Operacional suavemente. em "m3-1-1

* O Cabo de Ago tem de ser corretamente | Qrientagses

sobre solugao
de problemas"
(P98)

Verificar a causa
da falha e tomar
as medidas
necessarias.

Frear (antes
da operacao)

+ Operagédo sem carga

» O freio deve ser operado de maneira
confiavel para parar o moitao
imediatamente.

Realizar o item
de inspegao

do "w2-3-8
Funcionamento
e Desempenho”
(P80) do
Capitulo 2,
Inspegao
frequente.

Dispositivo
de parada
de limite
superior/
inferior

+ Operagdo sem carga

* O motor deve ser parado
automaticamente quando estiver
operando a talha para pré-configurar o
limite minimo e o maximo.

Consultar em "m3-
1-1 Orientagdes
sobre solugao

de problemas"
(P98)

Verificar a causa
da falha e tomar
as medidas
necessarias.

Ruidos
Anormais

* Operagao sem carga

» Sem ruidos ou vibragdes anormais

Consultar em "m3-
1-1 Orientagdes
sobre solugao

de problemas"
(P98)

Verificar a causa
da falha e tomar
as medidas
necessarias.
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Capitulo 1 Informagéo do Produto

Inspecao Diaria (Continuagéo)

Inspegao Diaria
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Capitulo 2

Inspecao

Este capitulo descreve os itens de inspecao frequente, os itens de inspegéo
periddica e os procedimentos de desmontagem.

Consulte Capitulo 1 "Informagdo do Produto" para os itens de inspegéo diaria.
Inspegéo € o primeiro passo em diregdo a seguranga. Realize a inspecao diaria,
inspecbes frequentes e inspec¢éo periddica para uso seguro do produto.

2-1 Observagoes de SeguranGa..........ccceveveveierrenernnens 60 2-4-3 Orientagdes sobre programagao para a substituicao de
2-1-1 Assuntos gerais relacionados a inspegao ............ 60 engrenagem de reducao, Motor, freio, polias e
2-2 INSPEGAO0 freqUENte .......ccuuvviruiereeieree e eree e e e e eenans 62 0@, ittt 92
2-2-1 APAr@NCia........ccuiiiiiiiiiiiiii e 62
2-2-2Cabo dEAGO  .ouiviii i 62
2-2-3 MOIBO ... 64
2-2-4 BOtO€Ira .....ooeiiiiiiii i 66
2-2-5 Unidade Principal: Unidade de elevagéo ............ 66
2-2-6 Engrenagem de reducdo de elevacao ............... 69
2-2-7 Quadro do trole ..........occooiiiiiiiiii 70
2-2-8 Caixade Controle ............cccoeeiiiiiiiiiiiiiininn. 71
2-2-9 Fonte de alimentagdo e Cabeamento.................. 72
2-2-10 Caracteristicas elétricas ...............ccccceeeiienennn.n. 72
2-2-11 Funcionamento e Desempenho........................ 73
2-3 Inspegdo Periodica.........ccccvvvniiiiiiiiiiniiiiens 74
2-3-1 APArénCia........c.coeuieuiiiiiiiii e 75
2-3-2 Unidade principal .......cccooiviiiiiiiiie 75
2-3-3 Engrenagem de reducdo de elevacao ............... 76

2-3-4 Unidade Principal: Unidade de movimento de
traNSIaGEAOD. .. ov e 77

2-3-5 Engrenagem de reduc¢do de movimento de

translagéo................ooeeen. 78
2-3-6 Graxa ........occceiiiiiiiiiiieianns 79
2-3-7 Caracteristicas elétricas 79
2-3-8 Funcionamento e Desempenho ........................ 80
2-3-9 Procedimento de substituicdo do cabo de ago ...... 81

2-4 Orientagdes sobre a substituicao de lubrificantes e

o1 o T 91
2-4-1 Verificar o numero de partidas e horas de
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Capitulo 2 Inspegéo

{2-1 Observacoes de Segurancga

m2-1-1 Assuntos gerais relacionados a inspegao

/\ AVISO

O

Proibido

A inspecao periddica da talha deve ser realizada pelo engenheiro de manutengao.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode tornar impossivel executar corretamente a inspegéo/
verificagdo e desmontagem/montagem da talha e pode ndo apenas resultar em falha ao obter a
fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode provocar acidentes graves.

Nao utilize a pega que exceda o limite de servigo ou os critérios e as pegas que nao
sejam pegas genuinas.

O ndo cumprimento desta instru¢do pode nido apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal
e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes
graves.

Mesmo que a pega seja pega genuina da KITO, ndo pode ser usada para outros modelos. Consulte
o Manual de Desmontagem/Montagem fornecido separadamente para o uso correto da pega.

Nao faga a inspegao da talha com uma carga elevada.

O nao cumprimento desta instrugao pode levar a acidentes sérios inesperados.

Desligue a alimentagao principal quando fizer a inspegao.
O nao cumprimento desta instrugdo pode provocar choque elétrico, que pode afetar seriamente
a saude do corpo humano.

Nao use lubrificante como 6leo e graxa em lugares com fogo ou faiscas.
O nao cumprimento desta instrugéo pode levar a graves acidentes como incéndio.

Obrigatorio

Realizar inspegoes regulares (frequente e periodica). Manter o registo das inspecoes
periddicas e frequentes. Efetuar as inspe¢ées com uma frequéncia adequada, prestando
atencgao as condigoes obtidas de inspecao diaria e som de funcionamento.

O registro de inspegdo torna possivel obter informagdes sobre as condi¢gdes da talha como
fungcdo e desempenho da talha e o ciclo de substituicdo de pecga e facilita o planejamento
de manutengao para a talha. A falha ao realizar a inspegédo pode tornar impossivel manter a
funcéo e o desempenho normais da talha, resultando em falha ao usar a talha com seguranca e
levando a acidentes graves.

Coloque a talha no chao ou bancada de trabalho ao executar o reparo e desmontagem da
talha.

O ndo cumprimento desta instrugdo pode tornar impossivel executar corretamente a inspegao/
verificagdo e desmontagem/montagem da talha e pode ndo apenas resultar em falha ao obter a
fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode provocar acidentes graves.

Mesmo que os componentes da talha ndo excedam o limite de servigo, substitua as
pecas quando a talha exceder as horas de funcionamento totais derivadas do grau
indicado na talha e o fator de carga.

O nao cumprimento desta instru¢do pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéao
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Nao utilize a talha quando qualquer anormalidade for observada durante a inspegao.
Indique "FALHA" na talha e entre em contato com o engenheiro de manuteng¢ao ou com a
KITO para reparo.

O nao cumprimento desta instru¢do pode levar a acidentes sérios inesperados.

Certifique-se de realizar o controle funcional e verificagao de desempenho regular
(frequentes e periddicas).

O ndo cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Ao executar a verificagdo funcional e de desempenho, certifique-se executar a verificagao
primeiro sem carga e depois com a carga nominal.

O nao cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

Indica "VERIFICAGAO" ao realizar a inspegio.
Quando uma ponte rolante é operado erroneamente durante a inspecgdo, pode resultar em
acidentes como queda das pegas e ferramentas e também de uma pessoa.




/\ CUIDADO

do trabalho.

0 ¢ Use equipamento de prote¢dao como 6culos de protecao e luvas dependendo do contetdo
Caso contrario isto pode resultar em prejuizo devido ao 6leo dispersado ou cantos afiados de uma pega.

Obrigatdrio o preste atengéo ao processo de trabalho, método de trabalho e postura de trabalho.
O peso ou as pecgas do produto podem fazer sua mao ser pega ou podem machucar sua cintura.
Tenha cuidado especial com o trabalho em um andaime instavel, como trabalho em um lugar
altamente elevado usando uma escada.

* Use um capacete e um cinto de seguran¢a quando trabalhar em um lugar altamente elevado.
Caso contrario, isto pode resultar em lesdes ou queda de uma pessoa.

* Remova adequadamente o éleo preso ao produto ou derramado no chao.
Caso contrario isto pode resultar em ferimentos devido a queda do produto ou escorregdes.

¢ Mantenha a area de trabalho limpa quando desmontar o produto.
Montagem ou mistura de pecas que n&do sejam genuinas pode resultar em danos ao produto ou
acidentes devido ao funcionamento defeituoso.

OBSERVAGAO

¢ Ao realizar a inspecgao frequente, realize a inspegao diaria ao mesmo tempo.
¢ Ao realizar a inspecgao periodica, realize as inspec¢oes frequentes e a inspec¢ao diaria ao mesmo tempo.

* Ao detectar qualquer anormalidade devido ao uso erréoneo durante a inspe¢ao, o engenheiro de
manutencao deve instruir o usuario para o uso correto da talha.

Ex. (1) Danos no Cabo de A¢o e o Guia-Cabo (causa: puxar em uma dire¢ao inclinada)

(2) Afrouxamento ou a deformacéao do Dispositivo de Parada de Emergéncia de Limite Superior
(causa: uso habitual do Dispositivo de Parada de Emergéncia de Limite Superior)

(Declaracao do Selo de Aviso)

Selo de Aviso E esta colocada no T T
lado superior da caixa de controle W \ D =
e 0 motor de translagéo. u

Selo de Aviso E

Caixa de controle

Selo de Aviso E diz que existe

a possibilidade de um choque
elétrico, e por isso a manutengao
deve ser realizada depois que a
energia foi desligada.

Motor de translagao

edueinbag ap seodenlasqO
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Capitulo 2 Inspegéo

2-2 Inspecao frequente

0

Obrigatorio

/N\ AVISO

¢ Certifique-se de realizar o controle funcional e desempenho na inspec¢ao frequente.
O nado cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

OBSERVAGAO

Ao realizar a inspecao frequente, realize a inspec¢ao diaria ao mesmo tempo.

Inspecao frequente

O engenheiro de manutengéo, ou a pessoa designada pelo engenheiro de manutencgéo, deve proceder com inspegoes

frequentes para verificar as condiges da talha por verificagdo visual, medigado e operagédo sob a carga nominal. Além
disso, manter e armazenar o registro de inspecao.

m2-2-1 Aparéncia

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Trilho de * Verificar visualmente. * Nenhuma dobra da superficie de Substituir o
Movimento de movimento de translagao trilho.
Translagéo * Nenhuma deficiéncia que afete o

movimento de translagao
* Nenhuma mancha de 6leo

Batente

* Verificar visualmente. * Nenhum parafuso frouxo

* Nenhuma deformagéo ou danos
aparentes

* Aperte o batente.
+ Substitua batente.
+ Evite que

o batente

seja atingido

constantemente.

m2-2-2 Cabo de Aco

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Ruptura do fio Verificagbes por * A proporgao de fios quebrados em um Substitua o
medigdes. Unico cabo deve ser inferior a 10%. cabo de aco.
* O numero de fios com quebras a
jusante em um unico cabo deve ser
inferior a dois.
Abrasao Verificagdes por * Medir uma parte da corda com Substitua o
medicoes. abraséo significativa e verificar que o cabo de aco.
didmetro d nado seja reduzido em 7%
ou mais.
(Para o diametro d padrao da corda,
q consulte os valores na pagina 10).
Cabo de Ago
Capacidade Diametro 10% do
nominal Estrutura ndmero de
(mm) fios
3,2t a8 6x29 (Fi) 17 cabos
5t 28 6x26 (P-WS) 15 cabos
|




Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Danos ao Verificar visualmente. * Nenhum dano aparente ao formato Substitua o

formato como mostrado abaixo. cabo de aco.

Fio saindo das cordas Torgao demais (a torgao é parcialmente apertada) 5
[
go}
(9%
Q)
ay

s |
=
(9%
Qo
c
)
=

Alma Sacada Pouca torcao (a torcao é parcialmente afrouxada) @
@)
&

Diametro dos fios parcialmente reduzidos (Esmagamento) Ondas (em forma de espiral) o
Q.
D

e 3
Lo}
e 3
Cordas saindo de outras cordas Forma de cesto (inchada em forma de cesta)
Cabo liso (parcialmente pressionada para ser plana)
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao frequente (Continuagéo)

m2-2-3 Moitao

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Abertura do * Verificagdes por * A abertura do Gancho (Dimensao a) Substituir o
Gancho medigdes. nao deve exceder o valor limite de Gancho.

5%.
* A abrasdo da segéao perigosa
(Dimensbes b e ¢) ndo deve exceder
10%.
* O angulo de tor¢do da ponta do
Gancho nao deve ultrapassar 10
graus.
* O pescogo nao deve ter deformagéao
plastica.
Pescogo
Gancho
Capacidade [Dimensao a| Dimensédo b Dimenséo c
(t) (mm) (mm) (mm)
Padrao | Padrdo | Limite | Padréo | Limite
Tipo pé direito 3,2 90 45 40,5 58 52,2
C baixo 5 105 53 | 477 | 67 | 603
*) Os valores acima de Dimensao a sio para referéncia. Realizar
a verificagdo com base nos valores medidos na compra.
Abrasao e * Verificagdes por * Abraséo e corrosao nio aparentes Substituir o
corrosao do medicdes. + Cada dimensao nao deve exceder o Gancho.
gancho limite indicado na tabela acima.
Roldana do * Verificagdes por * A abrasdo da ranhura (A) ndo deve Substituir a
gancho medigdes. exceder 15% do didmetro do cabo de roldana do
B ago. gancho.

* A abrasdo da parede lateral (em

espessura) (B) ndo deve exceder 10%
do diametro do cabo de ago.

* Nenhuma falha que danifique o cabo

de aco

* Nenhuma rachadura

Roldana do gancho

Capacidade| DimensaoA
(t (mm)

Dimensao B
(mm)

Padréo | Limite

Padréo | Limite

Tipo pé direito

. 32,5 15 16,2
baixo

4,6 3,8




Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Suporte em * Verificar visualmente. * Nenhuma deformacgéo, danos ou Substitua o

L, Mesa porca solta Moitéo.
basculante Suporte em L * Nenhuma abrasao aparente dos furos Aperte
firmemente.
Valores de
torque de
aperto das
porcas

153 N*m para
M16

ajuanbauy oedadsu
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao frequente (Continuagéo)

m2-2-4 Botoeira

Y
EY

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Cabo da * Verificar visualmente. * Deve ser firmemente conectado Amarre o cabo
botoeira * O cabo de protegéo deve impedir que da botoeira

forca externa seja aplicada ao cabo € o cabo de
quando a botoeira é puxada. protecao
* Nao ter nenhum dano a unidade
corretamente.

m2-2-5 Unidade Principal: Unidade de elevacao

Item Método de verificagao

Critério

Quando falhou

Engrenagem de + Verificar visualmente.
redugédo, Quadro
traseiro, Eixo de
suporte, Junta
do quadro de
trole (placa de

junta)

/‘“.

« Nenhuma deformacgéo, abraséo ou
danos aparentes

« Nenhuma anormalidade nas pegas
conectadas

« Nenhum afrouxamento dos elementos
de fixagdo como parafusos

7
ity

Substitua

a Caixa de
reducgao,
Quadro
traseiro, Eixo
de suporte ou
Quadro do
trole.

Aperte os
parafusos com
seguranga.




Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Tambor do * Verifique visualmente e * Nenhuma deformacgéo, abrasdo ou Contatar a
cabo de ago por medida. rachaduras aparentes KITO.

* A abrasdo da ranhura ndo deve
- exceder 20% do diametro do cabo de
aco.
T , © i $
e I
Capa((t:;dade Dimensdes t (mm) [ Dimensdes D (mm)
Padréao Limite | Padréo | Limite
Tipo pé direito
baixo 32,5 3 4,6 ®152 | ©148,8
Abracgadeira * Verificar visualmente. + Sem afrouxamento, deslocamento, Aperte a
do cabo Abracadeira do cabo nem saindo abragadeira de

cabo.
Valores de
torque de
aperto dos
parafusos:
18 Nem para
M8

Guia de corda

* Verifique visualmente e .
pela operagéo.

==l

-\
)

T

O guia deve ser livre de deformagao,
danos e abrasao aparentes.

Deve ser limpo e livre de 6leo aderido
Sem sair da mola helicoidal
Nenhuma abrasao aparente no rolo
A parte que entra em contato com

a chave de limite deve ser livre

de deformacgao, danos e abrasao
aparentes.

Nenhum ruido anormal na guia de
corda

Substitua os

componentes

da guia do cabo

de aco.

Limpe a guia do

cabo de aco.

Aplique graxa

nos seguintes

locais da guia

do cabo de ago,

etc.

* Peca do rolo
guia

* Pega convexa
presa no
tambor

* Ranhura do
tambor do
cabo de ago

ajuanbauy oedadsu
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao frequente (Continuagéo)

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Peca de * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagéo, abrasao ou Substitua as
Fixacao de danos aparentes pecas.
Extremidade * Nenhuma porca solta Aperte as
» O grampo do cabo deve ser fixado porcas com
a uma distancia de quatro vezes seguranga.
-g o didmetro do cabo de ago da Valvula de
% extremidade inferior do soquete. torque:
o 9 Nem para M8
2
o)
uo
On
(6]
Q
n
£
Polia * Verifique visualmente e * Nenhum afrouxamento ou queda de Aperte
intermediaria por medida. parafusos firmemente.
* Mover suavemente Substitua
* Nenhuma deformagéo, danos ou a polia
~ abrasao aparentes intermediaria.
,8 @D * A abrasao (em didmetro) da ranhura
% -2 nao deve exceder 15% do diametro do
> - cabo de aco.
© * A abrasdo da parede lateral (em
8 espessura) (B) ndo deve exceder 10%
) do diametro do cabo de aco.
L « Nenhuma falha que danifique o cabo
-_g de aco
) B + Nenhuma rachadura
= Roldana
® .
% Capa((t:;dade Dimens&o A (mm) | Dimens&o B (mm)
E A Padrdo | Limite | Padrdo | Limite
o Tipo pé direito
o baixo 32,5 15 16,2 4,6 3,8
g}
®
i)
c
D
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Sem porca ou parafuso frouxos
Sem pinos de divisdo soltos

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Dispositivo * Verificar visualmente. » Aalavanca deve estar livre Substituir ou
de parada de de abraséo, danos e grandes limpar as pecas
emergéncia deformacoes. do Dispositivo
de limite * Mover suavemente de parada de
superior * Deve ser limpa emergéncia de

limite superior.
Aperte os
parafusos e
porcas com
seguranga.
Substitua

0s pinos de
diviséo.
Vélvula de
torque:

35 Nem para
M10

2 Nem para M4

m2-2-6 Engrenagem de reducao de elevagao

Item

Método de verificagao

Critério

Quando falhou

Caixa de
engrenagens,
corpo

* Verificar visualmente. .

Nenhuma deformacéao, danos ou
rachaduras aparentes
Nenhum vazamento de graxa

Substitua

a Caixa de
reducao.
Aperte os
parafusos com
seguranga.

40 Nem para
M10

ajuanbauy oedadsu
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao frequente (Continuagéo)

m2-2-7 Quadro do trole

Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Roda * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagao , danos ou Substitua as
abras&o aparentes pecas.

* Nenhuma mancha de 6leo na Li
. - impe as pecgas
superficie de operagao manchadas
* Os dentes devem ser lubrificados com '
graxa suficiente. Aplique graxa.

Rolo guia * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagéo , danos ou Substitua os
abrasdo aparentes componentes

* O rolo guia deve rodar sem do rolo guia.
problemas. Aperte

* Nenhum parafuso de soquete frouxo firmemente.

Valvula de

torque:

18 Nem para

M8

Inspecgao frequente

Calota * Nenhuma deformagdo ou danos Recoloque a

aparentes calota.

+ Nenhum parafuso frouxo Aperte os
parafusos com

seguranga.
Valvula de
torque:

6 Nem para M6

Q@
o
j
=
o
e
o
—
S
®©
>
e/

Calota

Amortecedor,  Verificar visualmente. * Nenhuma dobra ou danos aparentes Substitua os

suporte de * Nenhum parafuso frouxo Amortecedores

amortecedor — — e suporte de
amortecedor.

Aperte os

Q Q parafusos com
seguranga.

|| “rE_ Valvulr?l de

torque:

35 Nem para
M10

Armazenamento
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m2-2-8 Caixa de Controle

aparentes
* Os cabos devem ser conectados
firmemente sem folga.

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Aparéncia * Verificar visualmente. * Deve ser firmemente conectado a Substitua
unidade principal a caixa de
* Nenhuma deformacgéo ou danos controle.

Anexe a caixa
de controle com
seguranga.
Conecte os
cabos com
seguranga.

Fiacao interna

* Verificar visualmente.

*+ As partes elétricas devem ser fixadas
firmemente.

+ O fio guia ndo deve estar frouxo.

* Nenhuma ruptura do fio, queima ou
solda.

* O conector deve ser firmemente
inserido.

Conecte os fios
com seguranga.
Substitua a
fiagdo por
fiacdo nova,
consultando
"m3-1-1
Orientacdes
sobre solucao
de problemas

(P98-99)".
Tela de + Verificar visualmente. * Nenhum erro deve ser mostrado no Verifique o
Cédigos de visor do inversor. caodigo de
Erro erro e remova
a causaou

tome medidas,
consultando

o Manual
do Inversor
fornecido
separadamente.
Contaminagéao * Verificar visualmente. * Nenhuma contaminagao com Remova
e adesao goticulas de agua ou materiais a matéria
de materiais estranhos estranha.
estranhos

ajuanbauy oedadsu
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao frequente (Continuagéo)

m2-2-9 Fonte de alimentacao e Cabeamento

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Cabo de * Verificar visualmente.  Ter o comprimento suficiente Substitua
Energia * Nao ter nenhum dano o cabo de
+ Ser firmemente conectado alimentagao.
)
c
)
)
o
)
=]
o]
Q. Cabo de * Verificar visualmente. + Ter o comprimento suficiente Substitua
L retransmisséo + Sem Danos o cabo de
& externo + Ser firmemente conectado retransmissdo
_ externo.
Conecte o cabo
com seguranga.

m2-2-10 Caracteristicas elétricas

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Tensao da * Verificagdes por » Atensao nominal deve ser fornecida. Fonte de
fonte medicdes. alimentacao
adequada.
/N\ AVISO

* Nao realize inspecdes com
as maos molhadas.
* Nao toque diretamente

Proibido na pec¢a onde a tensio é
fornecida.
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O nao cumprimento desta
instrugao pode levar a
graves acidentes como
incéndio devido a falha da
talha.
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m2-2-11 Funcionamento e Desempenho

@ Execute as seguintes inspegdes sem carga.

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Ruido anormal » Operagao sem carga * Nenhum som de rotagao irregular Tome medidas,
+ Sem som de uivo do Motor ou som de consultando —
raspagem do freio "m3-1-1 @
* Nenhum som anormal do lugar perto Orientacdes -8
da guia de cabo sobre solugéo gz
* Nenhum som anormal da parte interna | de problemas 9h
da engrenagem de redugao (P98-99)". g
c
@
=
/\ AVISO ®

¢ Certifique-se de realizar
o controle funcional
e verificagao de

Obrigatério  desempenho regular
(frequentes e periddicas).
O nado cumprimento desta
instrugdo pode nao apenas
resultar em falha ao obter
a funcado normal e o
desempenho da talha, mas
também pode causar a falha
da talha e pode provocar
acidentes graves.

oyuadwasa(] 8 ojusweuoldun
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Capitulo 2 Inspegéo

2-3 Inspecao Periodica

/\ AVISO

Obrigatério

Coloque a talha no chado ou bancada de trabalho ao executar o reparo e desmontagem da
talha.

O nao cumprimento desta instrugdo pode tornar impossivel executar corretamente a inspecao/
verificagdo e desmontagem/montagem da talha e pode ndo apenas resultar em falha ao obter a
fungdo normal e o desempenho da talha, mas também pode provocar acidentes graves.

Certifique-se de realizar o controle funcional e verificagao de desempenho regular (frequentes
e periodicas).

O ndo cumprimento desta instrugdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

Use luvas isolantes ao medir a tenséo.
O nao cumprimento desta instrugdo pode provocar choque elétrico, que pode afetar seriamente a
saude do corpo humano.

Ao avaliar as caracteristicas elétricas (resisténcia de isolamento, mas exceto a medigao de
tensao), desligue a alimentacgao.

O nao cumprimento desta instrugao pode provocar choque elétrico, que pode afetar
seriamente a saude do corpo humano.

OBSERVAGAO

Ao realizar a inspecao periddica, realize as inspec¢oes frequentes e a inspegao diaria ao mesmo tempo.

O engenheiro de manutengao, ou a pessoa designada pelo engenheiro de manutencgéo, deve proceder com
inspegoes periddicas para verificar as condigdes da talha por verificacao visual, medigao e operagao do status
com a (Consulte "w2-4-1 Verificar o nimero de partidas e horas de funcionamento" (P91)), desmontagem,
medi¢ao e operagao do inversor sob a carga nominal.



m2-3-1 Aparéncia

compare as medigoes.

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Trilho de * Verificagdes por » A abraséo na largura do trilho deve Substitua ou
Movimento de medicoes. ser de 5% ou menos do valor padrao. conserte o0
Translagéo Viga | Viga H * A abras&o na espessura do trilho trilho.

deve ser de 10% ou menos do valor
padrao. (Referente a P22)
t *Na medigcdo, mega primeiro a pega
I no estado novo e, em seguida, a
~—B— kBl peca desgastada e em seguida,

m2-3-2 Unidade principal

de parada de
limite superior/
inferior

superior/inferior deve operar
normalmente (quando verificada sob
nenhuma carga).

Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Areas comuns * Verificagdes por » Adiferenga entre as dimensdes verticais | Substitua

no Corpo e no medicoes. e horizontais dos furos para conexao a peca

quadro de tras com a unidade de movimento de desgastada,

com o quadro translagéo néo deve exceder 0,5 mm. danificada ou

do trole deformada.

Parte traseirado | ado da engrenagem
Quadro de reducéo

Dispositivo * Verifique visualmente e . Ser fixada firmemente sem folga na Monte o

de parada de pela operagéo. parte de montagem. Dispositivo

emergéncia - Realize operagbes de elevagédo sem de parada de

de limite carga e verifique que o moitdo empurra | emergéncia de

superior a alavanca para parar imediatamente a limite superior
operagao de elevagéo. com seguranga.

- Antes da inspecéo, certifique-se Tome medidas,
de ajustar o dispositivo de limite de consultando
parada superior/inferior para que o "m3-1-1
dispositivo ndo seja ativado. Orientagdes
« Apos a inspecao, certifique-se de retornar sobre solugéo

a posigado dos dispositivos de limite de de problemas
parada superior/inferior. (Consulte "1-8 (P98-99)".
Configuragao do limite maximo/minimo do
dispositivo de parada" (P31).)

Dispositivo « Verificar pela operacgao. * O Dispositivo de parada de limite Tome medidas,

consultando
"m3-1-1
Orientagdes
sobre solugao
de problemas
(P98-99)".

BolIpoLIad oedadsu|
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

m2-3-3 Engrenagem de reducao de elevagao

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Caixa de * Verificar visualmente. * Nenhuma abraséao, deformagao ou Substitua
engrenagens, danos na superficie interna a Caixa de
@© corpo * Nenhum deslocamento (pino saindo de redugao.
% posicionamento)
NS
@ Mancal « Verifique as horas * Nenhuma deformagéo, falha ou Substitua o
Dc; de funcionamento danos rolamento.
'3 por inspegao visual e * Rodar sem problemas
8 usando inversor. » O total de horas de funcionamento
[z nao deve exceder a orientagao para

a substituicao (1600 H).

Eixo da * Verifique se ha som * Nenhum som e vibragdo anormais da Substitua
Engrenagem, anormal e vibragao. engrenagem de redugao durante a a Caixa de
Engrenagem 2,  Verifique o tempo de operagao redugao.
Engrenagem 3, funcionamento usando * O total de horas de funcionamento

Engrenagem 4, inversor. ndo deve exceder a orientagéo para

Engrenagem 6, a substituicao (1600 H).

Pinhdo

Vedacéao de * Verificar visualmente. * Nenhuma deformagéao ou rachaduras Substitua as
6leo * Nenhum vazamento de éleo pecgas.

Eixo de engrenagem  Engrenagem 6

Vedacéao de 6leo

Engrenagem 5

Engrenagem 4
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L Engrenagem 2
Pinh&o Engrenagem 3

Suporte do Mancal

*Apo6s desmontar e inspecionar a engrenagem de redugao, aplique lubrificante de acordo com as instrugdes em "m2-

4-2 Orientagdes sobre a Programagéo de Substituicdo ou de Aplicagéo de Lubrificantes" (P92).
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m2-3-4 Unidade Principal: Unidade de movimento de translacao

Item Método de verificagao Critério Quando falhou

Quadro de * Verifique visualmente e * Nenhuma deformagéo, abrasao ou Substitua o
Trole, Viga, por medida. danos aparentes Quadro de

Eixo de * Nenhuma anormalidade nas pegas trole, feixe, eixo
Suspenséo e soldadas de suspenséao
Parafuso de * Nenhum afrouxamento dos elementos e parafuso de
Ajuste de fixagdo como parafusos ajuste.

Aperte as
porcas e 0s
parafusos.
Consultar o
Manual de
Desmontagem/
Montagem
para valores de
torque.

BolIpoLIad oedadsu|

Roda * Verifique visualmente e * A Dimensao D nao devem ser Substitua a
por medida. reduzida abaixo do valor limite devido roda.

a abraséao da superficie da operagao.
+ Adiferenca (elipticidade) no didmetro

~ . L
da superficie de operagao nao deve
exceder 1 mm.

¢ D . Dimensdo A| Dimensé&o D
Capacidade (mm) (mm)
® Padrao | Padrao | Limite
S — 32,5 20 125 112,5
A * A Dimenséo A indica a posigao para medir
- a Dimenséo D.

Rolo guia * Verifique visualmente e * A abrasao no didmetro exterior Substitua o rolo
por medida. nao deve exceder 1 mm (quando guia.
comparado com pegas nao usadas).

|SUBJ]} 8P OJUBSWIAOW 8p apepiun :[ediould apepiun

oede
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

m2-3-5 Engrenagem de reducao de movimento de translagao

Item Método de verificagao Critérios Quando falhou
Caixa de * Verificar visualmente. * Nenhuma abrasao, deformagéao ou Substitua a
engrenagens danos na superficie interna engrenagem
e suporte de * Nenhum deslocamento de redugéo de
_8 freio translagéo.
°
NS
@ Mancal * Verifique as horas * Nenhuma deformagéo, falha ou danos Substitua o
Dc; de funcionamento * Rodar sem problemas rolamento.
'3 por inspegao visual e + O total de horas de funcionamento
o) usando inversor. nao deve exceder a orienta¢éo para a
Q N
[z substituigdo (800 H).
Engrenagem * Nenhuma abrasao, deformagé&o ou Substitua a
2, Pinhdo e danos engrenagem

Eixo do Motor O total de horas de funcionamento de redugéo de
nao deve exceder a orientagao para a translacao.
substituicdo (800 H).

A abrasao do dente ndo deve exceder
10% da espessura do dente.

Vedagao * Verificar visualmente. * Nenhum vazamento de éleo Troque a
vedagéao
Parafuso . . .
de ajuste Disco de freio Caixa de engrenagens B
Suporte do freio Pinhao
Vedacao
Porca de
trava -
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Mola de freio Eixo do motor Engrenagem 2
Bobina ~ Induzido Mancal Caixa de
eletromagnética engrenagens A

*Apds desmontar e inspecionar a engrenagem de redugao, aplique lubrificante de acordo com as instrugdes em "m2-

4-2 Orientacdes sobre a Programacao de Substituicdo ou de Aplicagdo de Lubrificantes" (P92).
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m2-3-6 Graxa

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Vazamento de * Verificar visualmente. * N&o ter nenhum vazamento da graxa Substitua as
graxa das vedacoes, selos do 6leo ou vedacoes e 0s
respiradouro de ar. selos de dleo.
=]
0
©
@
Q
an
r - y - o
m2-3-7 Caracteristicas elétricas ey
=,
Item Método de verificagao Critério Quando falhou 8;
Q
Isolamento + Verificar por medigao * Resisténcia de isolamento deve ser Substituicao 0
Elétrico usando um medidor 5MQ ou superior. de pegas
de resisténcia de defeituosas.
isolamento.
Resisténcia de * Verificagdes por * Deve ser aterrado com aterramento Fazer o
Aterramento medicoes. da classe D (com resisténcia de aterramento o
aterramento de 100 Q ou inferior). corretamente. 3
P
©
/N AVISO

* Nao se esqueca de desligar a energia ao medir a resisténcia.
0 O nado cumprimento desta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a choque
elétrico, etc.
Obrigatorio . = . = . = .
e Apods a conclusao da inspegao de cada pecga, execute a verificagdo operacional para a

operagao correta.
O nado cumprimento desta instru¢gdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o

desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

m2-3-8 Funcionamento e Desempenho

sob a carga nominal.
* Verifique visualmente e
por medida.

abaixamento deve estar dentro de 1%
da distancia da elevagao por minuto.

» Adistancia de parada de movimento
de translagao deve estar dentro de
10% da distancia de movimento de
translagao por minuto.

Item Método de verificagao Critério Quando falhou
Verificagao « Execute a operacéao * Realize a inspegao dos itens na Tome medidas,
operacional sob a carga nominal. fungéo e desempenho de inspecao consultando

diaria sem carga e em seguida, "m3-1-1
execute a inspegado dos mesmos itens Orientacoes
com a carga nominal. sobre solugao
de problemas
A AVISO (P98-99)".
¢ Certifique-se de realizar
0 o controle funcional
e verificagao de
Obrigaterio  desempenho regular
(frequentes e periddicas).
O nado cumprimento desta
instrucdo pode nao apenas
resultar em falha ao obter
a fungdo normal e o
desempenho da talha, mas
também pode causar a falha
da talha e pode provocar
acidentes graves como
morte ou ferimento grave.
Freio » Execute a operagao + Adistancia de parada de elevagéao/ Tome medidas,

consultando
"m3-1-1
Orientagdes
sobre solugao
de problemas
(P98-99)".




m2-3-9 Procedimento de substituicao do cabo de aco

Para substituir um cabo de aco, abaixe o corpo da talha de cabo de aco ou a roldana de gancho até o
chao para ceder o cabo.

Il Removendo o Cabo de Ago

Siga o procedimento abaixo para remover o cabo de ago.

Preparacgao:
Antes de iniciar a operagéao, prepare 0s seguintes itens:
Martelo, chave hexagonal, chaves inglesas (ou chaves inglesas ajustaveis),

chave de fenda entalhada, alicate de encaixe e luvas de couro

BolIpoLIad oedadsu|

‘

[ 1. Remova a parte de fixacao da extremidade do cabo da unidade principal. ]

n

[2. Remova o cabo de aco da parte de fixacao da extremidade do cabo. ]

‘

[3. Puxe o cabo de ago da polia do gancho e polia intermediaria. ]

‘

[4. Remova a guia do cabo. ]

ode ap 0ged op oBdINNISgNS ap OJUBWIPA20Id

‘

5. Remova o cabo de aco enquanto desenrola o tambor
do cabo.

‘

[6. Remova os grampos de cabo enquanto desenrola o tambor do cabo. ]
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

BRemovendo o Cabo de Ago

1) Retire o anel de encaixe do eixo de suporte
do gancho apoiando a parte de fixagao final
do cabo na unidade principal.

2) Puxe o eixo de suporte do gancho de dentro.

Inspecgao Periddica

3) Remova o soquete e em seguida o grampo
do cabo na extremidade do cabo.

/\ CUIDADO

Sua mao pode ser ferida.
Use luvas, etc. e cuidado com fios na
extremidade do cabo durante a operagéo.

4) Bata levemente a ponta do contrapino e
puxe para fora o contrapino do soquete.
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Se for dificil tocar na ponta do contrapino,

coloque uma chave de fenda entalhada no

contrapino conforme mostrado na figura e Z
martele o condutor.



5) Retire o cabo do soquete.

6) Puxe lentamente o cabo de ago da polia de
gancho do moitéo.

7) Puxe lentamente o cabo de ago da polia
intermediaria.

8) Puxe lentamente o cabo de ago da outra
polia de gancho do moitao.

9) Retire o cabo guia B do cabo guia A.

10) Remova o parafuso de soquete indicado
pela seta na figura a direita € mova o cabo
guia A em direg&do ao quadro traseiro a
posicao onde o guia da guia de cabo A n&o
entre contato com o fio.

Guia de corda A

Solte o parafuso de soquete
Parte traseira \l\

Lado da
| engrenagem
de reducéo

BolIpoLIad oedadsu|
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

11) Remova o cabo guia A nas posi¢des onde

i e . Eixo de suporte Tambor do cabo d Eixo de suporte
o cabo guia A ndo interfere com o eixo de Npa /o oommmee

. . . ] Tambor do
apoio pelo procedimento mostrado na figura cabo de aco
a direita. el E ey Cabo guia A

Quadro
traseiro

Engrenagem de Redugéo

Inspecgao Periddica

12) Execute a operagéo de desenrolamento
enquanto puxa o cabo de aco com a mao
para que nao flutue longe do tambor do
cabo. Retire com antecedéncia o cabo de
acgo para a posig¢ao da bragadeira conforme
mostrado na figura a direita.

13) Solte os pinos e remova os grampos do
cabo em trés locais para remover o cabo de
acgo do tambor do cabo. Remova o cabo de
ago, mantendo-o a mao para evitar que o
cabo de aco seja removido de repente pela
sua tenséo.

Depois de retirar o cabo de ago utilizando o procedimento acima, siga o procedimento descrito na proxima pagina
para anexar a cabo de ago de substitui¢do.
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Anexando o Cabo de Aco

Siga o procedimento abaixo para anexar o cabo de ago.

Preparacao:

Antes de iniciar a operagao, prepare os seguintes itens:

Cabo de ago de substituicdo, martelo, chave hexagonal, chaves inglesas (ou
chaves inglesas ajustaveis), alicate de encaixe e luvas de couro

BolIpoLIad oedadsu|

‘

1. Retire da caixa e endireite o cabo de aco.

¢

2. Aperte o cabo de agco com a bracadeira (em trés locais).

‘

3. Execute a operacao de icamento para enrolar o cabo
de aco no tambor do cabo.

‘

4. Anexe a guia do cabo.

ode ap 0ged op oedin)ISgNs ap OJUBWIPS0.d

Na proxima
pagina

¢
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagao)

DE}
pagina

anterior,

5. Passe o final do cabo através da polia do gancho e polia intermediario.

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - LY
* No caso do tipo padrao, passe o cabo de aco também através da polia 1
intermediaria e outra. I

‘-------------------------'

Inspecéo Periddica

6. Passe o cabo de ago através do soquete e insira o contrapino.

‘

7. Fixe o grampo do cabo a extremidade do cabo.

‘

8. Fixe o soquete para a parte final de fixacao do cabo.
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* Use um cabo de ago genuino, tendo uma estrutura, comprimento e diametro do cabo
adequado.
O nado cumprimento desta instru¢cdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
Obrigatério desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.
« Comprimento de corte do cabo de ago: (mm)
PIEITED rocg;)sradrﬁento Samen’o
Capacidade | do Cabo de [P Para 6 m Para 9 m Para 12 m
A de ponta do
(0]
cabo
3,2t Branco
5 ®8 re 30.000+200 42.000+200 54.000+200
zu
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B Anexando o Cabo de Acgo

1) Retire da caixa a cabo de ago de substituicdo. Endireite o cabo de ago de substituigdo em uma
linha reta sem torgcdo em um amplo espaco.
* Observagdo: Substitua o cabo de ago em um estado reto. Se o cabo de ago for montado em um estado
torcido, ele se move violentamente ou flutua longe o tambor do cabo quando enrolado nele.

2) Aperte a extremidade do cabo ao tambor com o parafuso de soquete e abragadeira conforme
mostrado na figura. (A quantidade de protrusao do cabo de ago deve ser aproximadamente trés
vezes o didmetro de corda.)

* Observacgao: Certifique-se de apertar o cabo de ago da posigao indicada na figura a direita.

Posicione para comegar
a enrolar o cabo de ago

BolIpoLIad oedadsu|

Inicio da
ranhura

(Estado fixo)

3) Execute a operagao de elevacgéao para girar
o tambor do cabo lentamente por cerca de
120 graus. Fixe o cabo de ago na posi¢ao a
seqguir.

4) Fixe o cabo de ago para a posigao restante
da mesma forma que a Etapa 3). (O cabo
de ago deve ser fixado em trés posi¢des no
total).

5) Depois de apertar o cabo, gire o tambor
do cabo lentamente e coloque a cabo de
acgo enrolado em paralelo em duas voltas
na ranhura do tambor do cabo do ponto de
inicio do sulco (onde se inicia o sulco).
Coloque a cabo de ago no encaixe do
tambor do cabo girando o tambor do cabo na
diregdo de elevacéao, puxando levemente o
cabo de aco com uma mao, a fim de evitar
que o cabo de aco flutue.

o5e ap 0qeo op OB3INNISONS 8p 0JUSWIPS0.d

6) Depois de enrolar o cabo de ago em torno do
tambor do cabo em certa medida, anexe o

cabo guia.
Preste atengéo a posigéo do colar quando anexar o

cabo guia.
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Inspecgao Periddica

o
On
©
()
o
o
0o
®
1}
@)
o
o
o]
o
S
=
=
N
0o
=
%)
[0}
o
O
-+
c
[0}
£
gl
()
&)
O
[ .
o

88

Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

7)

Fixe o cabo guia ao tambor do cabo da
maneira mostrada na figura. Certifique-se de
anexar o cabo guia para que o sulco interno
do guia de cabo combine com o tambor do
cabo.

Quando anexar a guia de cabo, aplique graxa (a
mesma graxa usada ao cabo de aco, ver P88)
as seguintes localizacdes.

- Parte do rolo do guia de cabo

- Pega convexa presa no tambor do cabo

- Ranhura do tambor do cabo

Eixo de suporte  T5mpor do cabo

M\ ks

I

Eixo de suporte

Tambor do cabo

A Cabo guia A

Ranhura do guia
do cabo

Ajuste a posi¢ao da guia de cabo para que

a guia de cabo A entre em contato com a
ultima volta (a parte sombreada na figura) do
cabo de aco enrolado no tambor do cabo.
Depois de terminar o ajuste, aperte o
parafuso de soquete, indicado pela seta para
fixar o guia.

Coloque no gancho a Guia de cabo B no
eixo do suporte, conforme mostrado na
figura e aperte a Guia de cabo B com os
pinos. Preste atencdo para anexar a guia de
cabo B para que a cabo de ac¢o saia do vao
entre a guia de cabo A e guia de cabo B.

O ultimo
enrolamento
do cabo de
ago

10) Prestando atencao a uma posicao de

passagem, passe o final do cabo através da
roldana do gancho.




11) Prestando atengdo a uma posigao de
passagem, passe o Cabo de aco através da
polia ociosa.

12) Passe o cabo de ago através da outra polia
do bloco de gancho.

13) Passe o cabo através do soquete.
Cuidado com a posigao. (Passe o cabo de
aco do lado que ndo tem uma forma de
arco [forma R]).

14) Insira o contrapino.

15) Passe o cabo de ago do vao entre o
contrapino e o soquete.

16) Fixe o grampo do cabo a extremidade do
cabo.

Fixar o grampo do cabo a uma distancia de quatro
vezes o didmetro do cabo de ago da extremidade
inferior do soquete, para que o cabo de ago de um
comprimento quatro vezes o diametro do cabo de
aco seja exposto.

Puxe o cabo de acgo suficientemente antes de
fixar para que o cabo de ago néo flutue longe do
contrapino.

(Toque de aperto do grampo de cabo: 9 Nem)

@"

S

BolIpoLIad oedadsu|
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17) Introduza o eixo do suporte de suspensao
de dentro da peca de fixagao do final do
cabo da unidade principal e prenda o
soquete. Quando isso é feito, destorga o
cabo de aco e insira a tomada no gancho
na diregdo mostrada na figura a direita.

o5e ap 0qeo op OB3INNISONS 8p 0JUSWIPS0.d
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Capitulo 2 Inspegéo

Inspecao Periddica (Continuagéo)

18) Firmemente fixe a ponta do eixo da
extremidade fixada com o anel de encaixe.

19) Para fixar de forma segura o contrapino
ao soquete depois de instalar a talha no
trilho, eleve o bloco do gancho do piso.
Em seguida, eleve o bloco aprox. 50 mm
manualmente e solte-o duas ou trés vezes.

Inspecgao Periddica

/N\ AVISO

nenhuma carga, e a cabo de ago se move sem obstrugao.
O nado cumprimento desta instru¢gdo pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungdo normal e o
Obrigatério desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar acidentes graves.

0 * Depois de substituir o cabo de ago, verifique se a guia de cabo move-se suavemente sob

o
On
©
()
©
o
O
)
(&)
@)
©
o
)
O
=]
=
=
(72}
o)
-]
(/5]
[0}
©
O
4
C
[0}
E
L®)
()
(&)
O
[ .
o

90



2-4 Orientacoes sobre a substituicao de lubrificantes e pegas\

Na inspegéo regular, verifique o nimero de partidas e as horas de funcionamento com o inversor para substituir pegas e lubrificantes.
Se foi visto na inspegéo regular que todas as pecas devem ser substituidas antes da préxima inspegéo regular, substituir as pecas
antes da proxima inspecao regular é recomendado.

/\ CUIDADO
® ¢ Apenas o engenheiro de manutengao e o pessoal que apontado pelo engenheiro de

manutencido podem substituir pecgas.
O nao cumprimento desta instrugdo pode nao apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha inesperada da talha e pode

Proibido provocar acidentes graves.

* Nao utilize pegas que ndo sejam as pegas genuinas.
¢ Nao utilize lubrificantes que nao sejam os lubrificantes especificados.
Obrigatério  * Concluida a substitui¢do das pegas, realizar a inspegao diaria para confirmar que nao ha
nenhuma anormalidade.
O ndo cumprimento destas instrugbes pode ndo apenas resultar em falha ao obter a fungéo
normal e o desempenho da talha, mas também pode causar a falha da talha e pode provocar
acidentes graves.

0 * Na substituicdo de pecgas, siga o Manual de montagem/desmontagem.

sedad a sajuedllIgn| ap 0BAINIISANS B 81q0S Sagdejuslin

m2-4-1 Verificar o numero de partidas e horas de funcionamento

O numero de partidas é separadamente exibido nos niveis superiores e inferiores, como mostrado abaixo.

N° Nome Detalhe
Numero de O numero de partidas por elevagéo é exibido em unidades de 1.000 vezes.
U7-01 partidas Exibe a 10.000 unidades no maximo.

(Nivel superior) | Isto representa 10.000 * 1.000 = 10 milhdes de vezes.

O numero de partidas por elevacao € exibido em unidades de 1 vezes.

Numgro de Exibe a 999 unidades no maximo. Quando o nimero excede 999 e atinge
U7-02 partidas 1.000, U7-01 (nivel superior) ¢ d idade. A
(Nivel inferior) . , U7-01 (nive superlo’r) é .aum_enta o0 em uma unidade. Ao mesmo
tempo, o valor de U7-02 (nivel inferior) retorna a 0.
Horas de O tempo de funcionamento € mostrado em unidades de 1 hora.
U7-03 ~ ) .
operagao Exibe 65.535 horas no maximo.

Observacéo) Os valores maximos que podem ser exibidos ndo representam a vida util.

B Exibindo o niimero de partidas e horas de funcionamento

Siga o procedimento descrito abaixo para exibir o niumero de partidas e horas de funcionamento no visor de LED.
A seguir esta a descrigdo de como exibir o tempo de funcionamento como um exemplo.
oEx: A seguir esta a descrigdo de como exibir U7-03 (horas de operagao) como um exemplo.

Procedimento operacional Tela de LED

1. Energize a talha

oJUSWEUOoIoUN) ap Seloy o sepiled ap 0JaWNU O JEeDILIBA

2. Pressione até a tela do monitor ser exibida.

3. Pressione para exibir a tela de configuragéo do parametro e

. Tela de configuracao de
pressione [55. barametro

4. Pressione [A¥ ou para exibir U7-01.

5. Pressione e IV ou para definir U7-03 (Horas de operag&o). i
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Capitulo 2 Inspegéo

Orientacoes sobre a substituicao de lubrificantes e pegas (Continuago)

6. Pressionar 524 exibe o valor da configuracéo atual. | 70675 ]

75 horas
(Para obter mais informagbes sobre os parametros do monitor, consulte o

Manual do Inversor fornecido separadamente).

7. Para reiniciar a operagao depois que o monitoramento é terminado,

pressione até a tela retornar para a tela padréo.

m2-4-2 Orientagcoes sobre a Programacao de Substituicao ou
de Aplicacao de Lubrificantes

Orientagdes sobre a substituigdo de lubrificantes e pegas

Quantidade Intervalos de
. especificada substituicao/
Parte Marca de lubrificante aplicacdo de
3,2t 5t lubrificante
Engrenagem de redugéo de elevagéo OLEO NIPPON Epinoc AP (N) 0 25009 1600h
Engrenagem de redugéo de movimento de
b 60g 90g 800h
translagao
Engrenagem da roda/Engrenagem OLEO NIPPON Epinoc AP (N) 2 .
. o Conforme apropriado 800h
intermediaria
Rolamento da polia do gancho Conforme apropriado 1600h
Pinhao Graxa MOLY PS N° 2 ou Conforme apropriado 1600h
] equivalente (bissulfeto de ]
Estria Eixo de engrenagem molibdénio N° 3) Conforme apropriado 1600h
Nucleo movel Molythxﬁarrln lubrificante de bissulfeto Conforme apropriado | 1 milhdo de vezes
molibdénio N° 2
Vedagéao do dleo (Borda) OLEO NIPPON Epinoc AP (N) 2 Conforme apropriado 1600h
3,2t: Graxa Red Rope (Wirol R) Conforme apropriado | Quando a falta
Cabo de Ago — - é notada na
5t: Mobilith SHC460 Conforme apropriado | inspegao didria

m2-4-3 OrientacOes sobre programacao para a substituicao de
engrenagem de reducgao, Motor, freio, polias e roda,

Icamento
Engrenagem de Fola e
Reducio Motor Freio Gancho/Polia
¢ intermediaria
2 IEIELEEET Mancal Eixo Sapata de freio Mancal
Rolamento
Tempo de 1 milhdo de
substituicao 1600h 1600h 1600h Vezes 1600h

Movimento de translagao

Engrenagem de

Redugio Motor Roda
Engrenagem/ Roda A
Mancal Eixo Mancal (com uma
Rolamento
engrenagem)
Tempo de
substituicao 800h 800h 800h 800h 800h
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Capitulo 3

Solucao de Problemas

Este capitulo descreve as causas de falha principal e itens de inspe¢do com base
em condi¢des de falha e solugdo de problemas. O trabalho de inspegdo pode ser
acompanhado pelo trabalho de desmontagem/montagem da talha. Consulte o
"Manual de Desmontagem/Montagem" separado para o trabalho correto.

3-1 Orientagdes sobre solugdo de problemas ............coceviviiiiiieirnneeireneerneeas 98
3-1-1 Orientagdes sobre solugédo de problemas ..............ccooooiiiiiiiiiiinin. 98

3-2 Observagoes de SegUranGa...........ccevuiruiruiiuiiair e e eaaeans 100
3-2-1 Assuntos gerais sobre Causa de Falha @ AGE0 .........cccevvviniiiiiniinnnnn. 100

3-3 Solugao de Problemas ........cccoveiiiiiieiiiriire s 101
ENErgia. e 101

Disjuntores (painel de distribuiGa0)..............coeeiiiiiiiiiii 101

Cabode Energia .......cooieiiiiii 102

MOtOr 103

Fr IO e 104

Fiaga0 iNterNa . ......ieiii e 105

INVEISOT .. 106

Placa HBB ..o 106

Resistor de Frenagem ...........coooiiiiiiiiiiii 106

Dispositivo de parada de emergéncia de limite superior..................... 107

Dispositivo de parada de limite superior/inferior .................cccccoeennee. 107
ENGrenagens ... 108

Botoeira ... 108

Choque elétrico

Gancho ...........

Cabo de Ago

Rolamento (Dentro da engrenagem de redugao, Unidade principal) ... 114
Tambor do Cabo ..........ccooiiiiiii 114
GUIA O CADO ..t 115
Gancho polia, Polia intermediaria .............cccooiiiiiiiiii 115
Dispositivo de movimento de translagdo ..............ccocvviiiiiiiiininnns 116
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

3-1 Orientacoes sobre solucao de problemas

m3-1-1 Orientagcoes sobre solucao de problemas

A tabela abaixo é o resumo das principais causas de falha baseadas nas condi¢des de falha e seus itens de

inspecao.

Consulte a pagina de cada item para o método de selegéo, tratamento e os detalhes da acéo.
Quando a talha mostra uma condigdo anormal, um erro sera exibido no inversor dentro da Caixa de Controle.
Consulte o Manual do Inversor para resolver o problema corretamente.

Condicgoes

Sumario de principais falhas

Observar item

Pagina de
referéncia

1 Paradas durante a operagao

Verifique a tela de erro do inversor e especifique a pega defeituosa de
acordo com a tela de erro para tomar uma medida adequada. (Consulte
0 Manual do Inversor fornecido separadamente).

elevando ou reduzindo a
velocidade

2 |Nao opera Nenhum som de freio Tenséo de fonte inadequada Energia 101
sem carga operando Ruptura ou queima de circuito | Disjuntor 101
de controle, parte elétrica com .
defeito Cabo de Energia 102
Fiagdo interna 105
Inversor 106
Placa HBB 106
Dispositivo de parada 107
de emergéncia de limite
superior
Botoeira 108
Dispositivo de parada de | 107
limite superior/inferior
Ruptura ou queima do circuito | Motor 103
de poténcia, motor ou freio -
defeituoso Freio 104
Fiagdo interna 105
Inversor 106
Desarme do inversor devido Inversor 106
a sobreaquecimento do motor
(térmico eletrdnico)
Sobreaquecimento do inversor | Inversor 106
Som do freio em operacdo |Ruptura da parte de Engrenagens 108
acionamento
Adesao do rolamento Mancal 114
Cabo de ago e rota improprios | Cabo de Ago 112
Tambor do cabo de aco | 114
Guia do cabo de aco 115
Gancho polia, Polia 115
intermediaria
3 |Operasem N&o funciona com carga Fase aberta (operagéo de fase |Energia 101
carga (ruido do motor presente) | monofasica) Cabo de Energia 102
Motor 103
Inversor 106
Néo funciona com carga Sobrecarga (limitador de Inversor 106
(sem ruido do motor) sobrecarga opera)
Opera lentamente com Queda de tenséo Cabo de Energia 102
carga
N&o funciona quando Resistor de frenagem indevido [ Resistor de Frenagem 106




Pagina de

Condigbes Sumario de principais falhas| Observar item [ &= 20 =2
4 |Opera Opera de forma diferente | Conexao da fase negativa Cabo de Energia 102
de forma da indicagéo (opera no = .
diferente da | sentido oposto) Conexdo errada Fiagao intema 105
indicagdo da Botoeira 108
botoeira Nzo funciona quando Quebra do circuito de controle | Fiagao interna 105
operando qualquer chave Botoeira 108
Parte elétrica com defeito Inversor 106
Placa HBB 106
Dispositivo de parada de | 107
limite superior/inferior
Dispositivo de parada de 107
emergéncia de limite superior
5 [Normalmente |Distancia de parada muito [Abrasao de sapatas de freio Freio 104
nao para longa (ou curta)
N&o para no limite superior/ | Conex&o da fase negativa Cabo de Energia 102
inferior Conexao errada Fiagao interna 105
Botoeira 108
6 |Ruido Mudancga nos sons de Deterioracéao do rolamento Mancal 114
anormal operag&o, som intermitente [ Apraszo, interferéncia Engrenagens 108
mecanica e deformagéo das
engrenagens
Ruido de freio Arrasto Freio 104
Abraséao de sapatas de freio Freio 104
Ruido anormal no trilho Interferéncia mecanica do trilho | Dispositivo de ciclo 116
(ruido de fricgao) e daroda transversal
7 |Impossivel fazer o movimento de Roda deslizando Dispositivo do movimento [ 116
laca laca
translagao Trilho inclinado de translacéo
Puxando uma carga em uma
direco inclinada (roda flutuante)
Acoplamento de engrenagem
defeituoso
Travamento de freio
8 [ Movimento em serpentina durante cursos | Interferéncia mecanica do trilho | Dispositivo do movimento | 116
transversais e daroda de translagao
Ruido anormal Ajuste errado do intervalo do
quadro
Abraséo desigual da roda
Deformagéo da roda
Deterioracéao do rolamento
Deformacgéao e abraséo do trilho
Deterioracéao do rolamento
9 | Gancho e os relacionados ao gancho Abrasao do disco de freio Gancho 110
10 |Cabo de ago e os relacionados ao cabo de ago | Deformacéo Cabo de Ago 112
11 | Choque elétrico ao tocar a unidade Abrasao, alongamento, torgdo | Choque elétrico 109
principal e botoeira
12 |Ruido anormal na guia do cabo Aterramento inadequado, ruptu- | Guia do cabo 115

ra do fio terra

sews|qoid ap oedn|os aiqos segdejuslQ
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

{ 3-2 Observacoes de Seguranca

m3-2-1 Assuntos gerais sobre Causa de Falha e Agao

/\ AVISO

O

Proibido

Este produto nao deve ser desmontado e reparado por pessoas que ndao sejam engenheiros
de manutenc¢ao.

O nado cumprimento desta instrugdo pode limitar as fungdes normais e desempenho da talha, bem
como causar mau funcionamento ou quebra da talha, levando a graves acidentes.

O "Manual de Desmontagem/Montagem" é fornecida separadamente para manutengéo.
Desmontagem e reparagao devem ser realizadas pelo engenheiro de manutengéo em conformidade
com este documento para manutengao.

Quando substituir a pega, nao utilize pegas que ndao sejam pegas genuinas da KITO.

O nao cumprimento desta instrugdo pode limitar as fungdes normais e desempenho da talha, bem
como causar mau funcionamento ou quebra da talha, levando a graves acidentes.

Mesmo que a pega seja pega genuina da KITO, ndo pode ser usada para outros modelos. Consulte
o Manual de Desmontagem/Montagem fornecido separadamente para o uso correto da pega.

Obrigatorio

Quando qualquer anormalidade for observada durante a inspecao da talha, o engenheiro de
manuteng¢ao deve examinar a causa, implementar as contramedidas e efetuar o reparo.

Desligue a alimentagao principal quando fizer a inspegao.
O ndo cumprimento desta instrugdo pode provocar choque elétrico, que pode afetar seriamente a saude
do corpo humano.

Indica "VERIFICAGAO" ao realizar a inspegao.
Quando uma ponte rolante é operada erroneamente durante a inspegéo, pode resultar em acidentes
como queda das pegas e ferramentas e também de uma pessoa.

Realizar a inspecgao da talha sem carga.
O nao cumprimento desta instrugdo pode resultar em acidentes sérios inesperados.

Realizar inspegoes regulares (frequente e periodica). Manter o registo das inspecoes
periddicas e frequentes. Efetuar as inspe¢gées com uma frequéncia adequada, prestando
atengao as condig¢des obtidas de inspecao diaria e som de funcionamento.

O registro de inspecéo torna possivel obter informacgdes sobre as condi¢ées da talha como fungéo e
desempenho da talha e o ciclo de substituicdo de peca e facilita o planejamento de manutencéo para a
talha. A falha ao realizar a inspec¢éo pode tornar impossivel manter a fungéo e o desempenho normais da
talha, resultando em falha ao usar a talha com segurancga e levando a acidentes graves.




3-3 Solucao de problemas

Se a tensao da fonte for impropria,
verifique a instalagao de recepgéo de

energia com defeito

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera Tenséo de fonte | Mega a tensao de cada fase no Instalagdo de Verificar as
inadequada terminal recebendo energia. recebimento de instalagdes

recebendo energia
regularmente.

energia.

/N\AVISO

* Nao realize inspegées com as maos
molhadas.

* Nao toque diretamente na peca onde a
tenséao é fornecida.
O nao cumprimento desta instrugdo pode
levar a graves acidentes como incéndio
devido a falha da talha.

1

O

Proibido

sew?a|qo.d ap oedn|og

Disjuntores (painel de distribuigéo)|

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera

O disjuntor foi
desativado devido
a curto-circuito.

Substitua ou conserte a pega em
curto-circuito.

Quebra de cabo,
queima de pegas
elétricas

Consultar a cada
item do Cabo de
alimentagéo, Motor,
Freio e Fiagcao
interna

Disjuntor foi
acionado devido
a capacidade
insuficiente do
disjuntor.

Verifique a capacidade do disjuntor.
Substitua se a capacidade for
insuficiente.

Selegao errada
da capacidade do
disjuntor

Utilize o disjuntor
com capacidade
adequada. (Consulte
P14-15.)

O disjuntor foi
desativado devido
sobrecarga .

Verificar a causa da sobrecarga

e tomar medidas defensivas
necessarias. (Consultar a cada item
do Cabo de alimentagao, Motor, Freio
e Fiacao interna.)

Sobretensao, baixa
tenséo, sobrecarga,
etc.

Consultar a cada
item do Cabo de
alimentagéo, Motor,
Freio e Fiagao
interna

(oedinquysip ap |auled) saiojunisiqg/elbiaug
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

|Cabo de Energia|

Sintoma Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Quebra de fio
(mais de dois fios)

N&o opera

Verificar a condugéo, falha e conexdo
de terminais.

Quando observada qualquer
deficiéncia, reparar ou substituir o
cabo.

Forga excessiva
aplicada ao cabo

Apoiar o cabo
firmemente.

N&o utilizagédo do
cabo a prova de
vibragao

Usar cabo a prova
de vibragéo para a
parte mével.

Torgao do fio

Disponha os fios de
modo que nao haja
nenhuma torgéo.

O cabo sofreu
interferéncia de outra

Fixar o cabo para
nao ser interferido

insuficiente do cabo

instalagao. por outras
instalagdes.
Fio queimando Verifique o cabo. Substitui-lo se Aumento de Utilize o cabo
(mais de dois fios) | queimado. temperatura devido |com capacidade
a capacidade adequada.

(Consulte P14-15.)

Os cabos estdo em
feixe.

N&o faca feixe dos
fios.

Prensa-cabo
afrouxada (porca,
tampa)

Apertar o prensa-cabo (porca, tampa)
com seguranca.

Insergao insuficiente
na instalagao

Prender com
seguranca.

Prensa-cabo
afrouxada (porca,
tampa)

Uso adequado do
bucim

Tamanho errado da
embalagem

Uso adequado do
bucim

Inicio lento ou ndo | Capacidade

Verifique o tamanho do cabo para

Queda de tensao

Utilize o cabo

monofasico)

é possivel iniciar |insuficiente do adequacgao. devido a capacidade |com capacidade
cabo . . insuficiente de cabo |adequada. (Consulte
Substitua pelo cabo apropriado se a
. e P14-15.)

capacidade do cabo for insuficiente.
Operamas é Ruptura ou
incapaz de elevar |queima de uma , .

. Consulte os itens precedentes sobre quebra e queima.

uma carga (status |fase so




Sintoma Causa Solugao Fator principal Contra-medida
N&o opera Bobina motor queimada | Medir a resisténcia da bobina | Sobrecorrente Operar a talha na
(duas ou mais fases) de cada fase. Substituir o devido a tensao nominal.
motor quando a resisténcia sobretensao ou
de todas as fases for infinita. |baixa tensdo
Sobrecorrente Usar a talha com uma
devido a carga igual ou inferior a
sobrecarga capacidade.
Classificagao de Verifique a classificagao
curto periodo de de curto periodo de
tempo de superior | tempo e classificagao
a operagao ou intermitente. Use a
classificagao talha dentro destas
intermitente classificagoes.
Movimento Né&o executar operagao
excessivo excessiva.
ou operagao
de conexao
(impressao
consecutiva de
inicio de corrente
rapida)
Sobrecorrente Consulte os itens de
devido a arrasto do | Freio.
freio
Quebra de fio guia (mais | Medir a resisténcia da bobina | Fio guia danificado | Montar com cuidado.
de dois fios) de cada fase. Substituir o na montagem
motor quando a resisténcia : . .
de todas as fases for infinita. Vibragéo, impacto Usar a talha evitando o
impacto.
Opera mas é Bobina motor queimada | Medir a resisténcia da bobina | Camada curta Ter cuidado com a
incapaz de elevar |(apenas uma fase) de cada fase. Substituir o devido a isolamento | entrada de materiais
uma carga (status motor quando a resisténcia fraco da bobina estranhos no motor
monofasico) de todas as fases for infinita. | (entre fases) durante a montagem.
Quebra de fio guia (mais | Medir a resisténcia da bobina | Fio guia danificado | Tenha cuidado para nao
de dois fios guia) de cada fase. Substituir o na montagem ter o fio guia apanhado
motor quando a resisténcia na montagem.
de todas as fases for infinita. Vibragao, impacto | Usar a talha evitando o
impacto.

sew?a|qo.d ap oedn|og
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
Nao opera Abracao do forro do |Para elevagao: Ver a figura Operacéao de Nao executar
Normalmente freio abaixo.) avango excessivo |operagao
ndo para 1) Deterioragdo do |1)Mega a abraséo do forro do freio [ OU OP€ragao excessiva.

Ruido anormal desempenho do | (A). Se a abrasdo exceder o limite |ePentina
freio na tabela abaixo, o desempenho

2) Limite de atragao| do freio € deteriorado. Neste caso,
do freio excedido| Substitua a tampa do motor, o

tambor do freio e a mola do freio.
Capacidade = .
o p—— Valor padrao| Limite

3,5kw 20mm | 18,5mm
S5kw 20mm | 18,5mm
8kw 38mm | 36,5mm

2)Mega o vao do freio (G). Se o véo
do freio exceder o limite, o limite
da atragdo magnética do freio
eletromagnético é alcangado.
Neste caso, execute um ajuste ao
apertar a Porca de Ajuste.
(Folga G: Valor padrao: 0,8 mm,
limite de atragédo: 1,1 mm)

Para translagéo

Executar um ajuste, consultando

"w1-6-6 Ajuste do freio de movimento
de translagdo” (P25)

Se o freio ndo puder ser ajustado,
medir a espessura do disco de freio.
Substituir se a espessura exceder 0
limite. (Valor padréo: 11 mm, limite:
10 mm)

Solugéo de problemas

el
[}
—
L

__Folga: G (Padrao: 0,8 mm, limite de atragfo: 1,1 mm)

Tampa do motor  Porca de Ajuste

/

e 2

= HAH“““HH Arruela
Rotor de tracao
Mola do freio Tambor do freio
Nucleo Forro do freio

movel
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parada muito
longa (ou curta)
(a distancia de
parada pode
mudar um pouco
dependendo da
temperatura.)

do freio

sapatas do freio" descrita acima.

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera Ferrugem Quando o freio estiver Deixar a talha em um | Operar a talha
enferrujado, substituir a peca ou [ambiente cheio de  |regularmente.
limpar. umidade
Condensagéo de Prestar atengéo ao
orvalho uso em um ambiente
onde a temperatura
muda rapidamente.
Distancia de Abraséo de sapatas | Realizar a medigao, ajuste e substituicdo da mesma forma que "Abrasao das

Também para o fator e recurso principais, consulte o acima.

|Fiagéo interna |

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera

Ruptura do fio

Verifique o cabo. Reparar o fio se
quebrado.

Vibragéo, impacto

Usar a talha evitando
o impacto.

Fio guia danificado
na montagem

Tenha cuidado
para nao ter o fio
guia danificado na
montagem.

Verificar o terminal. Reparar o
terminal sem condugéo.

Conexao indevida

Use a ferramenta de
conexao adequada.

Fiagao errada

Verifique a fiagdo em conformidade
com o diagrama elétrico. Corrija a
fiagao se errado.

Fiacdo errada na
montagem

Corrija a fiagdo em
conformidade com o
diagrama de fiagao.

Solte o parafuso
terminal (pode
causar a
geracéo de calor,
resultando em
queimadura)

Apertar os parafusos soltos.

Aperto insuficiente
na montagem

Aperte os parafusos
com seguranga.

Vibragéo, impacto

Usar a talha evitando
o impacto.

Conexao
incompleta
do terminal
de conector e
insergao

Conecte o terminal de conector
e insercdo corretamente se ndo
estiverem conectados com firmeza.

Conexao incompleta
na montagem

Conecte o terminal
de conector e insira
com seguranga.
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Capitulo 3 Solugao

de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera

Sobrecarga

Parado pelo limitador de sobrecarga
do inversor.

O inversor pode ser ativado
reiniciando com o botdo de parada de
emergéncia.

Pressionar o botao para Abaixar
para reiniciar também pode ativar o
inversor.

Sobrecarga

« Usar a talha com uma
carga igual ou inferior a
capacidade.

« Quando a temperatura
ambiente for inferior a
zero, faga um teste de
operagdo da talha sem
carga por um tempo.

Falha do inversor

Reinicie o inversor com o botdo de
Parada de emergéncia e, verifique se
o inversor nao funciona.

Falha do inversor

Verifique o cddigo de erro
do inversor, consultando
0 Manual do Inversor.

do controle
através da
Botoeira (fase
negativa).

A\ AVISO

Botoeira.

O

Proibido

* Na&o troque de fios no circuito da

Se esta instrugdo nao for seguida, a chave
de limite n&o ira operar, o que resulta em
uma situagao muito perigosa.

Sobreaquecimento | Parada pela fungéo térmica do motor | Classificagdo de curto | Verifique a classificagdo de
do motor do inversor. periodo de tempo de | curto periodo de tempo e
Arrefecimento e reinicio com o botdo | Superior a operagéo | classificagdo intermitente.
de Parada de emergéncia podem ou classificagéo Use a talha dentro destas
ativar o inversor. intermitente classificagdes.
Sobreaquecimento | Parada pela fungao de prevengéo Classificagéo de curto | Verifique a classificagao de
do inversor contra sobreaquecimento do inversor. | periodo de tempo de | curto periodo de tempo e
de Parada de emergéncia podem ou classificagéo Use a talha dentro destas
ativar o inversor. intermitente classificagdes.
Prazo de vida Consulte o Manual do Inversor. Classificagao de curto | Verifique a classificagdo de
uatil do inversor periodo de tempo de | curto periodo de tempo e
(condensador) superior a operagdo | classificagdo intermitente.
ou classificagéo Use a talha dentro destas
intermitente classificagdes.
Opera em uma Erro na fiagdo do |Mude dois fios da linha motor cada. | Erro na fiagdo quando | Cabeie
diregao diferente | motor ao montar o motor corretamente.

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera

Pegas do circuito
danificadas

Pressione o botéo para verificar se
a unidade principal funciona ou nao.

Se nao operar, substitua a placa.

* Neste teste de energizagéo, tenha
cuidado com choque elétrico.

Validade da vida util,
dano

Substitua a placa
HBB.

Falha de contato
do conector

Verifique a condugao do conector. Substitua
0 conector se ndo houver condugao.

Falha de montagem
do conector

Conecte e insira o
pino com seguranca.

|Resistor de Fre

nagem |

Sobrecarga

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera Ruptura do fio |Meca o valor da resisténcia no Operagéao Use a talha
no resistor resistor. Substitua o resistor superior a nominal |dentro destas
quando o valor for infinito. intermitente classificacoes.




Dispositivo de parada de emergéncia de limite superior

Sintoma Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera Quebra, Fusiveis

Verifique se o cabo e os fios ndo
estdo desconectados ou afrouxados,
e se eles estao conduzidos.

Verifique a posi¢ao da alavanca do
Dispositivo de parada do limite de
emergéncia superior e ajuste-a para
uma posi¢ao apropriada.

O motor ndo para |de ponto de
no limite superior. | ontato
Posicao de

operagao impropria

Substitua-a quando a alavanca n&o
se mover suavemente.

Dispositivo

de parada de
emergéncia de
limite superior &
ativado. (agdo de
retorno defeituosa
da parte mével)

Vibragéo, impacto
Forca excessiva
é aplicada como
0 enrolamento do
cabo.

Opere a talha
evitando a vibragao ou
impacto excessivos.
Certifique-se de que

0 cabo nao esta
enrolado com a talha
em funcionamento.

Instalagao
inadequada

Instale-o no local
correto.

Utilizagao habitual
do Dispositivo

de parada de
emergéncia de limite
superior

Néo utilize o
Dispositivo

de parada de
emergéncia de
limite superior
habitualmente.

Fiagéo errada

Verifique o cabeamento de acordo
com o diagrama de fiagéo e efetue as
ligacbes corretamente.

Se a fiagéo estiver correta, troque
dois fios da linha do motor.

Fiacdo errada

Corrija a fiagdo em
conformidade com o
diagrama elétrico.

Dispositivo de parada de limite

superior/inferior |

repare ou substitua a chave de limite
como um conjunto.

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera O ponto Ative a chave de limite e verifigue a | Uso habitual da N&o utilize o Dispositivo
(Inversor n&o de contato condugéo no ponto de contato. chave de limite de parada de emergéncia
funciona.) derretendo Se nao houver condugdo, substitua a de limite superior/inferior

chave de limite como um conjunto. habitualmente.
Ruptura do fio Verifique o cabo. Se quebrado, Vibragéo, impacto Usar a talha evitando

o impacto.

Acao de retorno
defeituosa da
parte moével

Verifique se a parte movel esta bloqueada
ou néo. Se bloqueada, substitua a chave
de limite como um conjunto.

Deixando a talha no
limite superior ou
inferior por um longo
periodo de tempo

Nao deixe a talha
no limite superior ou
inferior.

Motor n&o para
no limite superior/
inferior.

Fusiveis de ponto
de contato

Ative a chave de limite e verifique a
condugao no ponto de contato.

Se ndo desligar, substitua a chave de
limite como um conjunto.

Uso habitual da
chave de limite

N&o utilize o
Dispositivo

de parada de
emergéncia de limite
superior/inferior
habitualmente.

Oxidacéo fecha
as partes moveis

Verifique se a parte mével esta
fechada por ferrugem ou ndo. Se
fechada por ferrugem, remova

a ferrugem ou substitua a peca
oxidada.

N&o opere a talha
por um longo tempo,
Ou use-0 em um
ambiente com muita
umidade

Realize inspegdes
regularmente.

Fiacdo errada

Verifique a fiagdo em conformidade
com o diagrama elétrico. Efetue as
ligagdes corretamente.

Se a fiagdo da chave de limite estiver
correta, a causa esta na conexao da
fase negativa. Mude dois fios da linha
motor.

Fiacado errada

Corrija a fiagdo em
conformidade com o
diagrama elétrico.
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

|Engrenagens |

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Impossivel elevar
uma carga (néo
funciona)
Mudanga nos
sons de operagao

Som intermitente

Abrasao, danos

Verifique visualmente ou mega o
tamanho e substitua o equipamento
se estiver visivelmente deformado,
danificado ou desgastado.

Operacao por longas
horas sem graxa

Mantenha o ciclo de
reposi¢ao de graxa.

suficiente

Uso habitual Torne a carga
de limitador de menor do que a
sobrecarga capacidade.

Movimento irregular

Nao avance nem
ligue.

Validade da vida util

Verifique
periodicamente
as horas de
funcionamento.

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera

Botao de parada
de emergéncia é
pressionada até o

Quando pressionar o botdo de
Parada de Emergéncia e travar,
gire-o0 no sentido horario para liberar

Esqueceu de liberar
0 botéo de Parada
de Emergéncia

Leia atentamente
"m2-3-9
Procedimento

fim e trava. o bloqueio. de substituicdo
do cabo de ago"
/ (P81) antes de
M usar.
( «——Botdo de Pargda
////{/ de emergéncia
Unidade de Verifique a condugao dos pontos de | Vibragéo, impacto Usar a talha evitando

comutagdo com
falha

contato. Substitua a Botoeira se ndo
houver condugao.

o impacto.

Ruptura dentro do
interruptor

Verifique se o cabo da botoeira
esta conectado com a unidade de
comutacéo corretamente. Repare o
cabo se nao houver condugao.

Tenha cuidado para néo ter o fio guia
danificado na montagem.

Vibragéo, impacto

Usar a talha evitando
o impacto.

Parafuso terminal
frouxo dentro

da unidade de
comutacéo

Aperte o parafuso se solto.

Vibragao, impacto

Usar a talha evitando
o impacto.

Quebra do fio da
cabo da botoeira

Verifique a condugéo do cabo da
botoeira. Se ndo tem nenhuma
condugao, substitua o cabou ou a
botoeira.

Danos a tampa de
cabo

Opere a talha de
modo que nao
interfira com outras
instalagdes.

Forca externa
aplicada ao cabo
devido a amarragao
indevida do cabo de
protecao

Amarre o cabo de
protecao firmemente
(Consulte "w2-4-1
Verificar o nimero
de partidas e horas
de funcionamento”
(P91).)




|Botoeira (Continuag&o) |

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Verifique a fiagdo em conformidade
com o diagrama elétrico. Efetue as
ligagdes corretamente.

Se a fiagdo da botoeira estiver
correta, a causa esta na conexéo da
fase negativa. Mude dois fios da linha
de energia.

Fiacdo errada

Corrija a fiagdo em
conformidade com o
diagrama elétrico.

Anexe a etiqueta corretamente de
acordo com o local de instalagéo.

O local de instalagéo
nao correspondente
a etiqueta

Anexar a etiqueta
corretamente.

Sintoma Causa
Opera de forma  |Fiagdo errada
diferente da
indicagao da
botoeira

Acessorio errado
da etiqueta de
direcao
N&o para ao Acao de retorno
pressionar o defeituosa da
botéo unidade de
comutagao

Quando o interruptor n&o funcionar
suavemente, substitua o botoeira.

Vibragéo, impacto

Usar a talha evitando
o impacto.

|Choque elétrico |

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Medir a resisténcia de aterramento.
Se for superior a 100 Q, realizar

o trabalho de aterramento em
conformidade com as leis e
regulamentos pertinentes.

Trabalho de
aterramento
defeituoso

Realize o trabalho
de aterramento de
forma segura.

Falha de contato do
fio de aterramento

Conecte o fio
de aterramento
firmemente sem
parafuso frouxo.

Quebra do fio de
aterramento

Disponha o fio de
aterramento para
evitar forga aplicada
sobre ele. (Ver

os itens do Cabo
de alimentagao e
botoeira.)

Sintoma Causa
Choque elétrico | Aterramento
ao tocar a inadequado
unidade principal,
caixa de controle,
botoeira, etc.
Adeséo de
goticulas de agua

Remova as goticulas e seque a
superficie antes de usar.

Operagdo com méaos
molhadas

Né&o opere a talha
com as maos
molhadas.
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Abertura do
gancho alargada

Deformacgéo do
gancho

Substitua o gancho se a deformacéo
exceder os critérios. (Consulte "u2-2-
3 Moitao" (P64).)

Sobrecarga

Usar a talha

com uma carga
igual ou inferior a
capacidade.

Elevagao de terra

Néo efetue elevagao
de terra.

Tenha cuidado
para nao interferir
com o gancho com
um objeto saliente
durante a elevagao.

Amarrando uma
carga na ponta do
gancho

Amarre uma carga
no centro do gancho.

Né&o amarre uma
carga na ponta do
gancho.

Amarragao imprépria

O angulo formado
por duas eslingas
deve ser de 120
graus ou menos.

120 graus

Ou menos
Uso da eslinga com | Use a eslinga
um tamanho impréprio | adequada.

para o gancho

Suspenséao do
gancho torcida

Deformagao do
gancho

Substitua o gancho se a deformacéo
exceder os critérios. (Consulte "m2-2-
3 Moitao" (P64).)

Uso do gancho com
a corda enrolada
em uma carga

-Amarrando uma carga
na ponta do gancho

-Puxando uma carga em
uma diregao inclinada

Nao enrole o cabo
diretamente em uma
carga.

Amarre uma carga no
centro do gancho.

N&o puxe uma carga em
uma diregdo inclinada.

Impossivel girar
suavemente

0 pescogo do
gancho

Fechamento
por ferrugem
ou corrosao do
rolamento

Rolamento
danificado

Gire 0 gancho no pescogo com a
méo. Se for dificil girar suavemente,
revise ou substitua 0 mancal.

Aplicacdo de graxa
insuficiente
Corroséo devido ao
ambiente de uso

Aplique graxa
regularmente.

Use a eslinga para evitar
aimersdo do gancho em
produtos quimicos.

entrada de poeira

Tenha cuidado

para nao permitir a
entrada de materiais
estranhos no pescogo.




|Gancho (continuagéo)|

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Trava do Gancho
sai.

Deformacgao do
gancho

Substitua 0 gancho se a deformagéo
exceder os critérios. (Consulte "u2-2-

3 Moitao" (P64).)

Sobrecarga

Usar a talha com
uma carga igual ou
inferior a capacidade

Elevagéo de terra

Néo efetue elevagao
de terra.

Tenha cuidado
para n&o interferir
com o gancho com
um objeto saliente
durante a elevagao.

Uso da eslinga
com um tamanho
improprio para o
gancho

Use a eslinga
adequada.

Trava do gancho
deformada e
saindo

Substitua a trava do gancho se ele
cair ou estiver deformada.

Amarre a trava do
gancho

N&o coloque a
eslinga na trava do
gancho.

Gancho dobrado
no PesCcogo
(haste)

Deformagéo ou
danos do gancho
€m Seu pescogo

Substitua o gancho dobrado no

PEsCogo.

Elevando uma carga
na ponta do gancho

Tracao lateral do
gancho

Amarre uma carga
no centro do gancho.

Né&o puxe
lateralmente o
gancho.
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

|Cabo de Aco |

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
Cabo de Ago Gancho Vire o gancho para a posi¢ao original | Gancho foi girado Quando usar a talha
Torcido emborcado para cancelar a queda. uma vez durante 0 | modelo multi queda

trabalho.

de cabo, verifique
se 0 gancho nao
esta virado antes da
utilizagéo.

Cabo de ago esta
torcido no tambor
do cabo.

Remova a pega de fixagao final do
cabo e cabo de ago e em seguida

remonte-o0s.

Montagem imprdpria

Monte a talha
corretamente.
(Ver Manual de
Desmontagem/
Montagem)

Ruido anormal
irregular do
moitdo, cabo guia
ou tambor do
cabo

Falha e
deformacgao da
superficie do cabo
de ago

Cavidade na
superficie do cabo
de aco

Substitua o cabo de ago com uma
aparente falha, deformagéo, abrasao

ou dobra.

Usar o cabo de
ago sem cancelar o
estado virado

Quando usar a talha
modelo multi queda
de cabo, verifique
se 0 gancho nao
esta virado antes da
utilizagao.

Usar o cabo de ago
torcido

Monte a talha
corretamente.
(Ver Manual de
Desmontagem/
Montagem)

Batida forte contra
outro objeto

Use a talha de
cabo de ago
cuidadosamente,
prestando atencéo
para n&o interferir
com outros objetos.




|Cabos de Aco (continuagéo)|

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
Superficie Oxidagao e Remova a ferrugem e aplique éleo.  |Ficar sem 6leo Aplique graxa
perdendo a core | corrosao Substitua o cabo de aco se a regularmente.
descolorida ferrugem e a corros&o forem (Consulte "u2-2-3

aparentes. Moitdo" (P64).)
Lubrificante
Aplicar
/aqui
Direcao de carregamento
Utilizagdo de uma Armazene a talha no
talha exposto a interior ou sob o teto
chuva quando n&o estiver
usando.
Influéncia da agua Contate a KITO com
do mar e produtos antecedéncia para
quimicos uso em um ambiente
especial. Use
corretamente a talha no
ambito garantido pelo
fabricante.
Desgaste Abrasdo causada | Verifique a posi¢éo da carga e Interferéncia Utilize-o
significativo do pela frequente eleve-a diretamente sob a talha. excessiva do tambor |corretamente.
cabo de ago tragdo lateral/ com a ranhura do Substitua-o se
vertical cabo houver abras&o ou
deformacéo.
Enrolamento Verifique se o cabo de ago esta Operagao enquanto | N&o opere enquanto
turbulento do corretamente colocado na ranhura do | o cabo de ago esta | o cabo de ago estiver
cabo de aco tambor do cabo. levantado, devido a |afrouxado. Substitua
redugdo excessiva |0 cabo de ago se
sem uma carga. houver abrasdo ou
deformagcéo.
Uso de outro Verifiqgue o tamanho e a configuragdo | Montagem incorreta |Substitua o cabo de
cabo de ago que |do cabo de ago e use um cabo de aco.
néo seja cabos aco genuino.
genuinos da KITO
Oleo nao foi Verifique visualmente a superficie do |Supervisdo de Aplique graxa
aplicado ao cabo |cabo de ago para verificar se 0 6leo  |inspegéo regularmente.
de aco. foi aplicado. Aplique o 6leo se ja ndo (Consulte "w2-2-3
estiver aplicado. Moitédo" (P64).)
Enrolamento Angulo da tragdo | Verifique as posigées da talha e da Puxando uma carga |Utilize-o
irregular do cabo |lateral/vertical ¢ |carga e eleve a carga diretamente em uma diregéo corretamente.
de ago muito amplo sob a talha. inclinada
Cabo de ago estd |Remova o objeto interferente. Puxando uma carga | Utilize-o
deformado. Se 0 cabo de aco estiver em uma diregéo corretamente.
significativamente deformado, inclinada
substitua-o. Objeto interferindo
com o cabo de ago
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Ruptura do cabo
de acgo

Acarga é presa | Verificar se ha qualquer interferéncia |Objeto interferindo | Lide com isso

durante a de objetos no caminho da elevagédo e [com o cabo de ago | corretamente,

elevagao. remova o objeto, se encontrado. realize inspegdes
de manutengao
completas e remova
cabos defeituosos
(use cabos
genuinos).

Corrosao Verifique o ambiente de utilizagéo Ambiente de Substitua o cabo de

por produtos da talha e certifique-se de evitar utilizacéo da talha aco.

quimicos, etc. produtos quimicos durante a

operagao.

Uso do cabo Verifique o uso e realize inspegdes Supervisdo em Substitua o cabo de

de ago com regularmente. inspecdes aco.

significativo

desgaste

Validade da vida
atil

Verifique o cabo de ago e substitua-o
se a vida util exceder os critérios.
(Consulte "w2-3-9 Procedimento

de substituicdo do cabo de ago"
(P81).)

* Uso além do prazo
de vida util

* Supervisdo em
inspegodes

Use o cabo de

aco corretamente

e realize a gestéo
adequada, incluindo
inspecdes diarias e
regulares.

|Rolamento (Dentro da engrena

gem de reducgao, Unidade principal)|

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

Impossivel elevar
uma carga

Parando, quebra

Substitua o rolamento.

Ruido anormal

Deterioragéo

Uso sob ambiente
quente ou uso muito
frequente

Siga as regras

em matéria de
condigbes/ambiente
de uso.

Operagao por longas
horas sem 6leo/
graxa suficiente

Mantenha o ciclo de
reposicao de 6leo/
graxa.

Siga as regras

em matéria de
condigbes/ambiente
de uso.

|Tambor do cabo |

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera Deformagao, Verifique visualmente ou mega o Puxando uma carga |N&o puxe uma carga
Operac&o de ruptura ou tamanho e substitua se o Tambor do |em uma diregéo em uma diregéo
elevar/abaixar no | abraséo da cabo estiver visivelmente deformado, |inclinada inclinada. Desloque
pode ser feita sem ranhura do tambor | danificado ou desgastado. a talha acima da
problemas. do cabo carga quando elevar/
Ruido anormal abaixar.

Uso habitual Torne a carga
de limitador de menor do que a
sobrecarga capacidade.

Movimento irregular

Nao avance nem
ligue.




|Guia do cabo |

elevar/abaixar ndo
pode ser feita sem
problemas.

Ruido anormal

abraséao da guia
do cabo

Sair do trilho de
encaixe do tambor
do cabo da guia
do cabo e Sair do
trilho do cabo de
aco da peca de
guia

cabo estiver visivelmente deformada,
danificada ou desgastada.

Remova quaisquer materiais
estranhos o cabo guia se aderidos.

Verifique se ha um anel de retengéo
do tipo E no eixo de guia do cabo.

Sintoma Causa Solugao Fator principal | Contra-medida
N&o opera Deformagéo, Verifique visualmente ou mega o Puxando uma carga |N&o puxe uma carga
Operagao de ruptura ou tamanho e substitua se a Guia do em uma diregéo em uma diregao

inclinada inclinada. Desloque
a talha acima da
carga quando elevar/
abaixar.

Aplicagéo Aplique graxa

insuficiente de graxa
aocabodeagoea
guia do cabo

regularmente.

Montagem incorreta

Monte a ranhura
interna da guia do
cabo na ranhura
do tambor do cabo
corretamente.

Para o procedimento
de montagem,
consulte "m2-3-9
Procedimento de
substituicao do cabo
de acgo" (P81).

Uso habitual na
posicao inferior do
limite da faixa de
elevagao

Né&o usa-lo
frequentemente
perto do limite
inferior que nao esta
dentro da faixa de
elevagao.

Gancho polia, Polia intermediaria

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o opera
Operagéo de
elevar/abaixar ndo
pode ser feita sem
problemas.

Moitdo inclina-se
muito.

Ruido anormal

Abraséo do sulco
da polia

Deformagao da
tampa do gancho

Dano ao
rolamento

Verifique visualmente ou mega o
tamanho e substitua a polia se estiver
visivelmente deformada, danificada
ou desgastada.

Puxando uma carga
em uma diregéo
inclinada

Nao puxe uma carga
em uma diregéo
inclinada. Desloque
a talha acima da
carga quando elevar/
abaixar.

Uso habitual na
posi¢ao superior do
limite da faixa de
elevagao

Nao usé-lo
frequentemente
perto do limite
superior da faixa de
elevagao.

Validade da vida util

Verifique
periodicamente
as horas de
funcionamento.

sew?a|qo.d ap oedn|og
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Capitulo 3 Solugdo de Problemas

Solugao de problemas (Continuagao)

|Dispositivo de movimento de translagéo |

Sintoma

Causa

Solugao

Fator principal

Contra-medida

N&o é possivel operar
devido a deslizamento
da roda, ou impossivel
operar a uma
velocidade constante

Inclinagao do trilho

Certifique-se que essa
inclinagéo do trilho
esteja dentro de 1 grau.

Instalagdo incorreta do
trilho

Instale os trilhos
corretamente.

Acessorio de oleo
sobre a superficie da
roda de ferro

Limpe os objetos
estranhos aderidos a
superficie de operagao.

Som anormal quando
operando no trilho

Resisténcia de fricgdo
entre a roda e o trilho

Aplicar pequena
quantidade de 6leo na
superficie do trilho onde o
ruido é gerado.

+ Uso sob 0 ambiente
que faz com que
materiais estranhos
grudem facilmente

+ As juntas do trilho
nao sao lisas.

+ Limpar o trilho
regularmente

+ Tornar as juntas do
trilho lisas.

N&o é possivel
executar devido a roda
flutuante

Puxando uma carga
em uma diregao
inclinada (roda

Método de operagao

Utilize-o corretamente.

flutuante)

Impossivel girar roda | Acoplamento Remova a manchae |Condigdes, ambiente | Verifique regularmente.
de engrenagem materiais estranhos da |operacional
defeituoso roda e da engrenagem.

Travamento de freio

Desmonte a tampa
do motor. Remova a
ferrugem e manchas.

CondicGes, ambiente
operacional

Verifique regularmente.

Falha do sistema
elétrico

Consulte a orientagéo (P98-124).

Movimento em
serpentina

Ruido anormal

Ajuste errado do
intervalo do quadro

Verifique o intervalo do
quadro.

Ajuste incompleto

Instale a roda
corretamente.

Abrasédo desigual da
roda

Verifique a abras&o da
roda.

Operando em um trilho
curvo, irregularidade
da superficie, ou a
expiragao da vida util

* Nao use-o em um
trilho curvo.

* Remova as
irregularidades
da superficie de
operagao.

+ Substitua as pegas.

Deformagéao da roda

Verifique a distor¢ao
da roda e danos na
superficie de operagao.

Colisao excessiva
frequente com

o batente ou
irregularidade da
superficie da operagao

» Substitua a roda.
* Usar a talha
corretamente.

Deterioragédo do
rolamento de roda

Verifique se o ruido
de rolamento é ouvido
quando a roda esta
girando.

Validade da vida util

Substitua o rolamento
da roda.

Deformagéo e abraséo
do trilho

Verifique a abraséo e a
deformacao do trilho.

Sobrecarga ou
expiragao da vida util

« Substitua o trilho.
* Usar a talha
corretamente.

Abraséo do rolo guia

Verifique a abraséo.

Operando em um trilho
Curvo, ou a expiragao
da vida util

Verifique regularmente.

Abrasao do disco de
freio

Verifique a abraséo do
disco de freio.

Validade da vida util

Substitua os discos
de freio, armaduras
e molas de freio.
(Consulte P78.)
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Capitulo 4 Apéndice

4-1 Vista ampliada da estrutura

m Unidade Principal

Unidade de engrenagem -
de redugao |‘|:
J &
N
I
I
1 |-
HHE=

Quadro do trole
LA
_ ]l
i
|

- -
- L.

0 o i |
@@h I 9 ”o GT ° [T TH
= S
= = =5
ral ° II|| | s

'|:|:|I:|'” | |.J 1

i
Engrenagem de reducgéo El%q;‘ 'I_’—‘
O T Jrm§

de movimento de translaga I

'

\
Nl Rb\ﬂﬁ

EB____

Tampa (para resisténcia

de igcamento)

Resistor de frenagem
(para icamento)

Caixa de Controle




m Unidade de Engrenagem de Reducgao

/Quadro traseiro
7

Guia do cabo

Tambor do cabo

Eixo de suporte Engrenagem de
\ Redugéo

Npw
ll. N
) 74

-

i

-
Tampa do tambor I

Motor de icamento

eJninJss ep epeldwe eIsip

m Engrenagem de Redugao

Eixo de engrenagem Engrenagem 6 Caixa de engrenagens

Suporte do Mancal

Pinhao

Engrenagem 5
Engrenagem 3
Engrenagem 2 Engrenagem 4
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Capitulo 4 Apéndice
Vista ampliada da estrutura (Continuagéo)

m Motor de Elevacao

Porca de Ajuste

= Arruela
Vedagéo Rotor de tragao Mola de Disco M _
Carcaca do motor olade Ventoinha
Mola de Disco Arruela da
Rotor Tambor do freio | Espagador ventoinha
|||| |||| h B
: |
/ J
I il Mola de freio
e domeer Mancal Receptor do_ Anel de pressao
Stator rotor de tragéo p
Pino de Mola Colar Tampa do motor Capa da ventoinha

m Polia intermediaria

Chaveta transversal

;

Suporte de polia

Eixo de polia
Polia intermediaria

m Peca de Fixagao de Extremidade

Suporte de fixacédo
de extremidade

A

. Suspensor de fixagdo
Eixo de fixag&o de extremidade
de extremidade

Soquete de contrapino



m Quadro do Trole

Quadrodotrole B Viga Armazenamento Quadro do trole A

; Rolo guia
=D - - — N —-
5 B BB - H
—E’EI—- '3:-: i :E:. - -
-5~ 89 -t
—t=—1= | ._E -d
Eixo de — — i z
roda
Calota |
$ Engrenagem intermediéria $
B <
A 2
H H .- Y o
I — ®
| | A Chaveta 3
i I_ transversal °
I N T Q
Sy = i z
—_— e -—-—-—EI—|-—-—--——-—E— a
Eixo de suspensao g
Parafuso de ajuste Eixo de acionamento J\Pesode 3 28
T compensagao a
Placa de travamento de cabo _E:
Q
m Moitao

Porca

Capas de polia

Porca do gancho

Gancho

Trava do Gancho
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Capitulo 4 Apéndice

4-2 Especificagcao e Dimensoes de Cada Peca

m4-2-1 3,2t

Elevacdo | Largurada Elevagéo Translagao Didmetro | \ o | Massa
Capacidade Cédigo Padrao Flange | Poténcia |  OPera6d | yelocidade [Poténcia I?perﬁ‘fa‘; Velocidade | docabo | e | iy )
H (m) B(mm) [ | " | i | o0 | " | i [ (o) 9
125a 175 380
RYLA032ISIS06 1762350 | 3,5 5-0,8 385
6 351 a 500 390
125a 175 380
RYLAOQ32IHIS06 176 a 350 5 8-1,3 385
351 a 500 390
125a 175 415
© RYLA032ISIS09 176 a350 | 3.5 5-0,8 420
On 351 a 500 425
d(_) 3,2t 9 195 5 175 40/20 0,25| 20/10 (20-3,3| @8N | 4/1 215
© RYLA032IHIS09 1762350 | 5 8-1.3 420
© 351 a 500 425
3 125a 175 450
RYLA032ISIS12 1762350 | 3,5 5-0,8 455
8 12 351 a 500 460
%) 125a 175 450
z8 RYLAOQ32IHIS12 176 a 350 S 8-1,3 455
1) 351 a 500 460
c
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Cédiao do Elevagéo| Largura da
Capacidade roguto Padrdo [ Flange |C |D| L |a|b|d|e|fg|i|j|k[m|n|n|n,|o0 p r{s|fufv|x
P H(m) | B (mm)
125-175 1215 649-599
RYLA032ISIS06 ]
6 176-350 | 580 | 34 - - -
RYLAG32ZHISOS 348 | 5700 [1067(1390( 357 | 710 | 43 |9125|68+t,| 186 |B-30| 680 | 186 | 494 | 441 |773-599 | 293 [B-80 216 | 171 | 106
351-500 1540 748-599
125-175 1215 649-599
RYLA032ISIS09
2 176-350 | 580 | 348 - 2 | 186 [ 706 | 441 | 773-599 | 293 [B-80 216 | 171 | 1
32t | eviaosamisos | ° 8700 |1279]1390| 357 | 922 | 43 [p125(68+t,| 186 [B-30{ 892 | 186 | 706 3-599 | 293 |B-80| 216 60
351-500 1540 748-599
125-175 1215 649-599
RYLA032ISIS12 ]
12 | 176-350 | 50 [ 348 | 11700 |1491(1390 357 |1134| 43 [p125(68+t,| 186 [B-30|1104| 186 | 918 | 441 |773-599 | 293 |B-80( 216 | 171 | 213
RYLAQ32IHIS12
351-500 1540 748-599
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Capitulo 4 Apéndice
Especificagdo e Dimensdes de Cada Pega (Continuagéo)

m4-2-2 5t
Elevagdo | Largurada Elevagéo Translagao Didmetro | \ o | Massa
Capacidade Cédigo Padréio Flange | Poténcia I(:pera.tgaci Velocidade | Poténcia hgsrenr‘?g‘;e Velocidade | docabo. f oo | gy
H (m) B (mm) kw) | ™ 7.{,:"E'§)" 1 (mmin) | (kW) @eD) | (mmin) | (mm)
125a 175 400
RYLBO050ISIS06 176 a350 | 5,0 5-0,8 405
6 351 a 500 410
125a 175 420
RYLBO50IHIS06 176 a350 | 8,0 81,3 425
351 a 500 430
125a 175 435
®© RYLBO050ISIS09 176 a350 | 5,0 5-0,8 440
O 351 a 500 245
83 5t 9 195 5 175 40/20 04 | 2010 | 20-3,3 | @8H | 4/ 455
© RYLBO50IHIS09 176 2 350 | 8,0 8-1,3 460
o 351 a 500 465
8 125a 175 470
RYLBO050ISIS12 176 a350 | 5,0 5-0,8 475
3 1o [351a500 480
n 125a 175 490
18 RYLBO050IHIS12 176a350 | 8,0 81,3 495
73] 351 a 500 500
c
(&)
£
m)
(o)
18 a b
o
3 0 B p
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O
3 el p—
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L ° = | -
L3 @ ©o —
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C) = ©
2
p
o
n

n2

124



- Elevagéo| Largura da
Capacidade Co::)lgﬁtgo Padrdo [ Flange |C |D| L |a|b|d|e|fg|i|j|k[m|n|n|n,|o0 p r{is|fufv|x
P H(m) | B (mm)
125-175 1215 649-599
RYLBO50ISIS06 ]
6 176-350 | 590 | 34 - - -
RYLBOSOIHISO5 348 | 5700 [1067(1390( 357 | 710 | 45 |9125|68+t,| 186 |B-30| 680 | 186 | 494 | 441 |773-599 | 342 [B-80 216 | 170 | 106
351-500 1540 748-599
125-175 1215 649-599
RYLB050ISIS09
9 176-350 | 590 | 348 B- 2 | 186 | 706 | 441 | 773- 42 |B-80( 216 [ 170 [ 1
5t | RvLBosoIHISOS 8700 |1279]1390| 357 | 922 | 45 [p125(68+t,| 186 [B-30{ 892 | 186 | 706 3599 3 80( 216 | 170 | 160
351-500 1540 748-599
125-175 1215 649-599
RYLBO50ISIS12 ]
12 | 176-350 | 0 | 348 4| 45 |9125|68+t,| 186 |B-30(1104| 1 18 | 441 | 773- 42 |B-80( 216 [ 170 | 213
RYLBOSOHIS12 11700 |1491)1390| 357 | 1134 45 [p125(68+t,| 186 [B-30{1104| 186 | 918 773599 3 80( 216 | 170
351-500 1540 748-599

edad epe) ap segsuswiq @ oedeolyoads]

1S

125




Capitulo 4 Apéndice

4-3 Diagrama elétrico
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Capitulo 4 Apéndice

4-4 Outros

m Corrente Nominal para Motores

Classe 200V 400V classe
380V60Hz
220V/60Hz
e . 230V/60H 440V60Hz
6digo do . z
J Capacidade 460V60Hz
produto
Motor de M.o e Corrente Motor de M.o [T Corrente
- Movimento de - Movimento de
Elevagao ~ Total Elevagcao ~ Total
(A) Translagao (A) (A) Translagao (A)
(A) (A)
RYLAO032ISI1S06/09/12 18 1,6 19,6 9,5 0,8 10,3
3,2t
RYLAO032IHIS06/09/12 29,5 1,6 31,1 15 0,8 15,8
RYLBO050ISIS06/09/12 29,5 2 31,5 15 1 16
5t
RYLBO050IHIS06/09/12 46 2 48 24 1 25

m Nivel de Ruido da Talha de Cabo de Ago

Os niveis de ruido de som de talhas novas no envio sdo como mostrado abaixo.
Os niveis de ruido sdo medidos 1 m longe das talhas. Os valores correspondentes a "2 m" e "4 m" das talhas s&o os
valores estimados. Em geral, o nivel de ruido é reduzido em 3 dB (A) se a distancia da talha for duplicada.

(Unidades: dBA)

Ao elevar uma carga nominal

Caodigo Capacidade Distancia da talha
1m 2m 4m
RYLAO030ISIS06/09/12 78,5 75,5 72,5
RYLAO30IHIS06/09/12 a2 81,5 78,5 75,5
RYLB050IS1S06/09/12 81,5 78,5 75,5
RYLBO50IHIS06/09/12 o 80 77 74

Observacgao) Os valores na tabela acima sao valores medidos ou estimados e ndo séo garantidos.



m Dimensoes do Gancho

e Gancho

N /)/'\
p— _.
f .
v N
r ~N 4
\\‘ /
3
Dimensodes (mm)
Codigo Capacidade :
D e f g h i
RYLA030ISIS06/09/12 3.t 63 67 53 43 58 45
RYLAO030IHIS06/09/12 , 63 67 53 43 58 45
RYLB050ISIS06/09/12 5t 71 80 63 45 67 53
RYLBO050IHIS06/09/12 71 80 63 45 67 53

m Tabela de Elevagao de Carga

A carga de elevacéo deve estar indicada na notificagcao ou relatério de instalagéo da ponte rolante. Consulte a tabela

a sequir.
Capacidade (t) 3,2 5
C
arga de 3,23 5,04
Elevacao (t)

sonQ
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Capitulo 4 Apéndice

4-5 Ficha de Verificacao

. ] N° de 0 Data de Certificagdo de inspecao
Cadigo Capacidade | | it Seu N° de CTRL Instalagdo Local VAT Al

Manter o registro de verificagdo por um determinado periodo de tempo.
m4-5-1 Ficha de Verificacao de Inspecao Diaria (1/2)

m Resultado da Verificagdo: = Bom, A Deve ser substituido (ajustado) durante a préxima inspegéo, x = Ruim, precisa de
substituicdo (ajuste)

- Data de inspecgao/resultado
Categoria Item Mequo c!e Critério
verificagao Ve / Ve Ve e ya
Indicagdo de placas de | Verificar Né&o desencapar. Indicagao pode ser vista
identificacédo e etiquetas | visualmente | claramente.
@ | Deformagéo e dano da | Verificar x x
5 unidade principal ¢ cada parte | visualmente Nenhuma deformagao aparente ou corrosao
D
& Parafusos, porcas e | Verificar Os parafusos, porcas e pinos de separagdo que podem ser vistos do
2‘ pinos de separagao visualmente | exterior devem ser livres de afrouxamento e néo poder estar soltando.
Trilho de Movimento de | Verificar visuaimente | Nenhuma deformagao, abraséo ou danos aparentes
Translagéo no chéo Nenhuma outra anormalidade estrutural
‘8 Tipo Verificar Mesmo que a indicagéo na placa de identificagéo
S P visualmente g ¢ P ¢
Q , Verificar
= Ruptura do fio visualmente Nenhuma ruptura aparente
2 Vert
< erificar 5
o 8, Abraséo visualmente Nenhuma abras&o aparente
© < —
© -} 5 Verificar 5
6 'g Ferrugem, Corroséo visualmente Nenhuma ferrugem e corros@o aparentes
o
i % | Amassado e perda da | Verificar x
o forma visualmente Nenhum amassado / deformag&o ou perda de forma
Verificar -
Graxa visualmente Deve ser lubrificado adequadamente
Peca de Fixacdo de | Verificar Nenhuma quebra ou ferrugem do cabo. Nenhum
Extremidade de Cabo | visualmente | clipe de arame saindo.
Verificar
— Abertura do Gancho visualmente Sem abertura aparente do Gancho
S Abras&o e corrosdo do | Verificar
<~ ~ ~
\; gancho visualmente Nenhuma abras&o ou corros&o aparente
% Deformagao, Falha, Verificar + Nenhuma deformagéo, corroséo ou falha aparente
= Corrosao (Toda visualmente | ° Sem fixagéo de matérias estranhas, tais como respingos
(@] Unidade) + Nenhuma dobradura ou torgéo
(@)
0 _— Verificar = INATH
8. Inclinagao e balango visualmente Né&o deve haver inclinagao, devendo ser balanceada
% Verfique + Nao deve possuir deformag&o aparente, abrindo/
c ) - fechando suavemente.
o i Trava do Gancho Zggjléniﬁge gopor + A Trava do Gancho é montada de maneira fixada e
S S perag segura dentro da abertura do Gancho.
o) , Verifique
l8« (l\é{%\gngg;o do gancho visualmente e por | Rotacionar suavemente por 360°
8 ¢ cada operagéo
5'5 Verifique * Mover (rotacionar) suavemente
) Roldana do gancho visualmente e por | * A guia deve estar livre de deformagéo, danos e
> cada operagéo abras&o aparentes.
% Porca do gancho }//ii[lig?mu:nte e por * Nenhum parafuso frouxo ;
% cada operagio + O pino de mola n&o pode estar saindo
L Cobertura da polia do | Verificar x
gancho visualmente Nenhuma deformagao, danos ou parafuso solto
£ Verificar + Sem deformacéo, sem danos e sem parafuso solto
S Comutador visuaimente | * Deve ter indicagéo clara / visivel.
2 + Sem descoloragao
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/\ CUIDADO OBSERVAGAO
* Quando qualquer anormalidade for observada durante a Decida acerca dos itens
inspecgao, parar o uso da talha, indicar a "FALHA", e entrar de verificagdo apropriados
em contato com o engenheiro de manutengéo ou com a para as condiges
Obrigatério ~ KITO para reparo. ambientais e operacionais
do cliente.

mFicha de Verificacao de Inspecao Diaria (2/2)

m Resultado da Verificagdo: o = Bom, & Deve ser substituido (ajustado) durante a préxima inspegéo, x = Ruim, precisa
de substituicao (ajuste)

< Data de inspecao/resultado
S odglce Critério

verificagio Vs V4 J/ J/ / /

+ O Cabo de Ago pode ser enrolado sem problemas.

+ O Cabo de Ago tem de ser corretamente enrolado
no tambor de corda.

+ A guia do cabo deve ser operada tranquilamente.

+ A polia inativa deve rotacionar suavemente.

+ Quando a operagcéo for interrompida, o motor para
imediatamente.

* .Quando o botdo de parada de emergéncia é
pressionado, todos os movimentos de elevagéo
param.

+ Ao operar outros botdes enquanto o Botdo de

Operagéo sem Parada de Emergéncia for pressionado, a talha

carga nao inicia a operagao.

* Ap6s cancelar o Botdo de Parada de Emergéncia,
a talha opera normalmente.

* Deve ser operado na mesma dire¢do que a seta
indicar no botdo. (Ndo deve ser operado em
diregao inversa.)

+ Os botdes de operagdo devem mover-se
suavemente.

+ As operagdes de elevagéo e baixamento devem ser
suaves.

+» Deve fazer o Movimento de Translagdo sem
serpentear.

Categoria Item

JLSA op Bydl4

Verificagdo Operacional

oedeol

Funcionamento e Desempenho

Frear (antes da Operagdo sem | « O freio deve ser operado de maneira confiavel para
operagao) carga parar 0 moitdo imediatamente.

Dispositivo de parada
de limite superior/
inferior

+ O motor deve ser parado automaticamente quando
estiver operando a talha para pré-configurar o
limite minimo e o méximo.

Operagéo sem
carga

Operagao sem

Ruidos Anormais carga

+ Sem ruidos ou vibragdes anormais

Executada por | Inspetor

Verificado por | Engenheiro de Manutengéo

(Z/z) eueiq ogdadsu| ap ogdeouls/ op eyol
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Ficha de Verificacao
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Capitulo 4 Apéndice
Ficha de Verificagao (Continuagéo)

Caédigo

Capacidade | N°de Lote | Seu N° de CTRL

Data de
Instalagao

Local

Certificagdo de inspecéao
valido até

Manter o registro de verificagdo por um determinado periodo de tempo.

m4-5-2 Ficha de Verificagao de Inspecao Frequente (1/2)

m Resultado da Verificagdo: o = Bom, A Deve ser substituido (ajustado) durante a proxima inspegao, x = Ruim, precisa de substituicdo (ajuste)

Data de inspegao/resultado

superior

+ Sem porca ou parafuso frouxos
+ Sem pinos de divisdo soltos

Categoria Item \ll\tﬁt?g:ggg Critério ~
/ / / / /
Inspecéo A MiAri h Ao realizar a inspegao frequente, realize a inspego diaria ao
precedente Inspegao Diaria mesmo tempo.
. ; o + Nenhuma dobra da superficie de Movimento de Translagéo
§ Hg?}glgeél\élowmento de vigﬁear;?nc:r:te + Nenhuma deficiéncia que afete o Movimento de Translagéo
& ¢ + Nenhuma mancha de éleo
[ 73
= Verificar | » Nenhum parafuso frouxo
< |Batente visualmente | + Nenhuma deformagzo ou danos aparentes
Verificar por | A proporgéo de fios quebrados em um tnico cabo deve ser inferiora 10%.
8, | Ruptura do fio med 653 + O niimero de fioscom quebras a jusante em um anico cabo
g ¢ deve ser inferior a dois.
o |Abrasao Ve”f:fa[ PIr 1 0 diametro d néo deve ser reduzido em 7% ou mais
2 medicdes
o Verificar
Danos ao formato visualmente Nenhum dano aparente ao formato
+ A abertura do Gancho néo deve exceder o valor limite.
Verificar por | + A abraséo da se¢éo perigosa ndo deve exceder 10%.
Abertura do Gancho medicbes | + O &ngulo de torcéo da ponta do Gancho néo deve ultrapassar 10 graus.
+ O pescogo ndo deve ter deformagéo plastica.
Abraséo e corrosdo do | Verificar por |+ Sem abraséo e corrosdo aparente
o gancho medices | + Cada dimenséo ndo deve exceder o limite indicado na tabela acima.
o] + Aabras&o (em didmetro) da ranhura (ou sulco / guia) ndo deve exceder 0,15 .
o Verificar por | « A abras&o (em espessura B) ndo deve exceder 0,1 d.
= Roldana do gancho medicdes | + Nenhuma falha que danifique o cabo de ago
+ Nenhuma rachadura
5 Verificar | « Nenhuma deformagéo, danos ou porca solta
Placa de Suspenséo visualmente [+ Nenhuma abrasdo aparente dos furos
% Verificar x <
Munh&o visualmente Nenhuma abras&o ou deformagéo aparente
© + Deve ser firmemente fixado
S . Verificar | + O cabo de protegdo deve impedir que forca externa seja
% Cabo da botoeira visualmente | aplicada ao cabo quando a Botoeira for puxada.
o + N&o ter nenhum dano
+ Nenhuma deformagao, abrasao ou danos aparentes
Corpo, Estrutura Verificar | « Nenhuma anormalidade nas pegas soldadas
Traseira, outros visuaimente |+ Nenhum afrouxamento dos elementos de fixagao como
parafusos
Verifique | « Nenhuma deformagao, abrasao ou rachaduras aparentes
Tambor do cabo visualmente e [ + A abraso da ranhura ndo deve exceder 20% da espessura
por medida | da parede.
Bragadeira do cabo Verificar Sem afrouxamento ou descarrilamento
15 visualmente
] + Aguia deve ser livre de deformagao, danos e abrasao aparentes.
2 . + Deve ser limpo e livre de 6leo aderido
o Guia do cabo vixje;;&c:r:te + Sem sair da mola helicoidal
o + Pouca deformagdo, danos e abrasdo na parte que entra em
2 contato com o interruptor limitador
2 + Nenhuma deformagao, abrasao ou danos aparentes
2 Peca de Fixagéo de Verificar |+ Nenhuma porca solta
‘s | Extremidade visualmente | + O grampo do cabo deve ser fixado a uma distancia de quatro vezes o
5 diametro do cabo de aco da extremidade inferior do soquete.
£ + Nenhum afrouxamento ou queda de parafusos
e + Movimento suavemente
2 Verifique + Nenhuma deformagéo, danos ou abraséo aparentes
= L e ’ + Aabrasdo (em didmetro) da ranhura (ou sulco / quia) ndo deve exceder 0,15 d.
5 Polia intermediaria g 'nglr;n:dr;éz + A abrasdo (em espessura B) ndo deve exceder 0,1 d.
p + A abraséo da ranhura (A) nao deve exceder 3 mm.
+ Nenhuma falha que danifique o cabo de ago
+ Nenhuma rachadura
+ Aalavanca deve estar livre de abraséo, danos e grandes deformagdes.
Dispositivo de parada Verficar | Mover suavemente
de emergéncia de limite visualmente |° Deve estar limpo




/\ CUIDADO OBSERVAGAO
* Quando qualquer anormalidade for observada durante a Decida acerca dos itens
inspecgao, parar o uso da talha, indicar a "FALHA", e entrar de verificagdo apropriados
em contato com o engenheiro de manutengéo ou com a para as condiges
Obrigatério ~ KITO para reparo. ambientais e operacionais
do cliente.

m Ficha de Verificagcao de Inspecao Frequente (2/2)

m Resultado da Verificagdo: o = Bom, & Deve ser substituido (ajustado) durante a préxima inspegdo, x = Ruim, precisa
de substituicao (ajuste)

" Data de inspecao/resultado
Categoria Item Método de Critério
verificagdo s Vs s e s s
Ezggmagaim Caixa de engrenagens, | Verificar . ;\le:rr;lrj]rtr;a; deformagao, danos ou rachaduras
p @ 1 corpo visualmente | _ 2P
e elevagdo + Nenhum vazamento de graxa
° + Nenhuma deformag&o, danos ou abraséo aparentes
S5 |Roda Verificar | « Nenhuma mancha de 6leo na superficie de operagéo
38 visualmente | « Os dentes devem ser lubrificados com graxa
S8 suficiente. n
S c =
2 = Verificar | Nenhuma deformag&o, danos ou abraséo aparentes %
S o | Rolo guia visualmente | * O rolo guia deve rodar suavemente. V)
g = * Nenhum parafuso Allen frouxo Q
=€ (¢)
ae Calota Verificar | « Nenhuma deformag&o ou danos aparentes <
23 visualmente | + Nenhum parafuso frouxo o)
2 =
5 = Suporte de Fixagdo de | Verificar | « Nenhuma dobra ou danos aparentes =h
Amortecedor visuaimente | « Nenhuma anormalidade nas pegas soldadas 8
* Deve ser firmemente conectado a Unidade Principal 81
Verificar | « Nenhuma deformag&o ou danos aparentes o

Aparéncia visualmente | « Os cabos devem ser conectados firmemente sem

folga.

+ As partes elétricas devem ser fixadas firmemente.
Verificar | » O cabo de transmissao nao deve estar frouxo.

visualmente | « Nenhuma ruptura do fio, queima ou solda.

+ O conector deve ser firmemente inserido.

Fiagdo interna

Caixa de Controle

Tela de Cddigos de Erro Verificar Nenhum erro deve ser mostrado no visor do inversor.
visualmente
gg:;ggng:ﬁ:tgriais Verificar | Nenhuma contaminagao com goticulas de agua ou
estranhos visuaimente | materiais estranhos
Verificar | * Possuir comprimento suficiente
Cabo de Energia visualmente | * Né&o ter nenhum dano

* Deve estar firmemente conectado

+ Possuir comprimento suficiente
* Sem Danos
* Deve estar firmemente conectado

Cabo de retransmissdo | Verificar
externo visualmente

Fonte de alimentagdo
¢ Cabeamento

Caracterificas x Verificar por x . .
Eifias Tensdo da fonte medicdes A tensao nominal deve ser fornecida.
+ Sem som irregular de rotagdo
* Nenhum barulho ruidoso do Motor ou som de
Operagéio raspagem do Freio

Ruido anormal + Nao ha som anormal oriundo do local préximo do Guia

sem carga de Cabo

+ N&o ha som anormal oriundo da Engrenagem de
Reducéo

Funcionamento e
Desempenho

Executada por | Inspetor

Verificado por | Engenheiro de Manutengao

(z/2) @uanbali4 oedadsu| ap oedeoljlioN ap eyol4

133



Ficha de Verificacao
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Capitulo 4 Apéndice
Ficha de Verificagao (Continuagéo)

Codigo

Capacidade

N° de
Lote

Seu N° de CTRL | , Data de

Instalagao

Local valido até

Certificagao de inspegéo

Manter o registro de verificagdo por um determinado periodo de tempo.

m4-5-3 Ficha de Verificagao de Inspecao Periédica (1/2)

m Resultado da Verificagdo: o = Bom, & Deve ser substituido (ajustado) durante a proxima inspecgéo, x = Ruim, precisa

de substituicao (ajuste)

Data de inspecgao/resultado

Engrenagem de redugéo de elevagao

Mancal

inspecao visual,
usando o visor

* Rotacionar suavemente
+ As horas de funcionamento ndo devem exceder
a orientagdo para a substituicdo do rolamento

Categoria Item \'yle?':;i)g:ggg Critério
/ / / / / /
k) A Mg _ Ao realizar a inspegdo periodica, executar a
'§ S Inspegéo Diaria inspecao diéria a0 mesmo tempo.
b=}
o
2 § x . Ao realizar a inspegdo periodica, executar a
=5 | Inspegdo frequente inspegao frequente ao mesmo tempo.
B + A abrasao na largura do trilho deve ser de 5% ou
S Trilho de Movimento de Verificar por menos do que o valor padrao.
5 | Translagéo medicdes + A abras@o na espessura do trilho deve ser de
< 10% ou menos do que o valor padréo.
+ A diferenga entre as dimensdes verticais e
® : - Verificar por horizontais dos furos para conexao com a
o Unidade Principal, etc. medicdes Unidade de Movimento de Translagdo n&o deve
] exceder 0.5 mm.
h=
5 ° Verifique + Deve ser fixado de forma segura, sem frouxiddo
=g | Dispositivo de parada visualn?ente na montagem da pega
2 8 | de emergéncia de limite e por cada + O Limite Maximo do Dispositivo de Parada de
£2 | superior op oracao Emergéncia deve operar normalmente (quando
a perag verificado sem carga).
§ T Verifique s MAyi - enacifi
° Dispositivo de parada visualmente | O Limite Maximo/Minimo do Dispositivo de
5 de limite superior/ e por cada Parada deve operar normalmente (quando
inferior operacao verificado mediante operagéo sem carga).
+ Sem deformagao, abras&o, ou dano sobre a
Caixa de engrenagens, Verificar superficie interior
Ccorpo visualmente [ « Sem deslocamento (pinos de posicionamento
soltos)
Verificar . ’a\le;rZLrj\rtnei deformagao, abrasao ou falhas
por meio de P

do inversor (1600 H)
Eixo da Engrenagem, Verificar . . ~
Engrenagem 2, por meio de 0 total de horas de funcionamento nédo deve

Engrenagem 3,
Engrenagem 4,

inspecao visual,
usando o visor

exceder a orientacéo para a substituigao (1600 H).
+ N&o ha som anormal e vibragéo da Engrenagem
de Redugao durante a operagao

Engrenagem 6 do inversor
x . Verificar + Nenhuma deformag&o ou rachadura
Vedagéo de leo visualmente | + Nenhum vazamento de dleo
* Nenhuma deformag&o, abrasdo ou danos
g Quadro do Trole, Viga, Verifique aparentes
2.9 | Eixo de Suspenséo e | visualmente e por | « Nenhuma anormalidade nas pegas soldadas
B S | Parafuso de Ajuste medida + Nenhum afrouxamento dos elementos de fixagéo
2 ® como parafusos
2 ®©
ZE + ADimens&o D n&o deve ser reduzida para baixo
23 Verifique do valor limite devido a abrasao da superficie de
22 |Roda visuaimente e por | operag&o.
£5 medida + A diferenga (elipticidade) no diametro da
g § superficie de operagéo ndo deve exceder 1 mm.
()
2= Verifique + A abrasdo do dié@metro exterior ndo deve exceder
> Rolo Guia visuaimente e por [ 1 mm (quando comparado com as pegas nao
medida usadas).




/\ CUIDADO OBSERVAGAO
* Quando qualquer anormalidade for observada durante a Decida acerca dos itens
inspecgao, parar o uso da talha, indicar a "FALHA", e entrar de verificagdo apropriados
em contato com o engenheiro de manutengéo ou com a para as condiges
Obrigaterio  KITO para reparo. ambientais e operacionais
A falha ao cumprir esta instrugédo pode levar a acidentes sérios do cliente.
inesperados.

mFicha de Verificacao de Inspecao Periddica (2/2)

m Resultado da Verificagdo: o = Bom, & Deve ser substituido (ajustado) durante a préxima inspegéo, x = Ruim, precisa
de substituicao (ajuste)

: Data de inspecgao/resultado
Categoria Item xﬁgg:ggg Critério
/ / / / / /
8 Caixa de Engrenagem Verificar ) SSE rgg;figrmg’;?o?j abraséo, ou dano sobre a
o e Bragadeira / Suporte visualmente | , SeEn deslocamento
f=
[
£ Verificar + Nenhuma deformac&o, abrasdo ou falhas
3 por meio de aparentes
f Mancal inspecdo visual, | * Rotacionar suavemente M
] usando o visor | * As horas de funcionamento ndo devem exceder o
za < do inversor. a orientagdo para a substituicdo do rolamento. Q:;'
EN]
o8 Verif * Nenhuma deformagéo, abraséo ou danos o
28 erificar
L= or meio de aparentes o
o< Engrenagem 2, Pinh&o insp ecao visual. | ° O total de horas de funcionamento n&o deve <
£ e Eixo do Motor usgn% 0 0 Visor exceder a orientagdo para a substituigéo. )
> do inversor + A abras@o da ranhura ndo deve exceder 10% da =
S ) espessura da parede do dente. o
S Q
[=2] o
i@ Vedacéo Verificar * Nenhum vazamento de 6leo 2
visualmente 8’

© i ~

S Verificar + Nao deve ter nenhum vazamento de graxa das

g Vazamento de Graxa visualmente Embalagens, retentores ou tampdes de 6leo

Isolamento Elétrico Verificar por + Aresisténcia de isolamento deve ser de 5 MQ

:% 8 medigdes ou superior.
E i | Resisténcia de Verificar por | * Deve ser aterrado (com resisténcia de
< Aterramento medicdes aterramento de 100 Q ou inferior)

* Realizar a inspeg&o dos itens em funcionamento
| performance de inspegao diaria sem carga e,
em seguida, realizar a inspegao dos mesmos
itens com a carga nominal.

Executar a
Verificagdo Operacional | operagao sob a
carga nominal

Executar a + A distancia de parada da subida / descida deve
operagdo soba | estar dentro de 1% da distancia de elevagao por
carga nominal minuto.

Funcionamento e
Desempenho

Freio Verifique * A distancia de paragem da subida / descida
visualmente e deve estar dentro de 10% da distancia de
por medida movimentagao transversal por minuto.

Executada por | Inspetor

Verificado por | Engenheiro de Manutengéo

(Z/2) eoipousd ogdadsu| ep ogdeoliep ap eyl
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GARANTIA

Agradecemos por adquirir um produto da KITO. Na KITO, fabricamos cada componente sob um rigoroso controle
de qualidade. No entanto, se houver qualquer defeito no produto, garantiremos os reparos com base na garantia
demonstrada a seguir.

1. Cobertura da Garantia
Durante o periodo de garantia, caso hajam falhas ou danos no produto, apesar de ser usado conforme instruido pelos
avisos e adverténcias apresentadas no produto, repararemos gratuitamente, conforme consta nas descrigbes desta
garantia. Esta garantia é valida para o seguinte produto dentro do Brasil.

Produto com garantia: Talha de Cabo de Ago Série RY

A cobertura de garantia limita-se a reparos gratuitos de produtos. Demais perdas causadas por
falha ou dano do produto (produgao, tempo ocioso, etc) ndo serdo cobertas pela garantia. No caso de tais
situagdes, recomendamos que sejam preparados produtos alternativos com antecedéncia.

2. Periodo de Garantia
O periodo de garantia dura até o momento, seja 1 ano apds entrega ou 1 ano e meio apds a expedicdo/remessa da
fabrica.

3. Itens fora da cobertura de garantia
Nas seguintes situagdes, o reparo podera ser cobrado, mesmo durante o periodo de garantia.

(1) Quando for utilizada carga mais pesada do que a carga de trabalho seguro especificada

(2) Quando o produto for usado em ambiente diferente das especifica¢gdes do produto
(onde o produto pode ser afetado por fatores externos, tais como fumaga, produtos quimicos e danos
causados por cloro, ou seja usado sob condigdes especiais)

(3) Quando o produto for utilizado além dos limites da taxa de carga horéria, frequéncia de inicializagdes, total da
de horas / vezes de operagéo ou cronologia.

(4) Quando inspecdes e manutencéo apos o uso nado forem executadas conforme as instru¢des no manual do
proprietario

(5) Quando o dano for causado por inspe¢des e manutengdes erradas

(6) Quando o produto ou acessorios forem remodelados

(7) Quando as pecas genuinas ou 6leo especificado ndo forem usados

(8) Quando o produto for usado ao contrario das instru¢cées no manual do proprietario, etc

(9) Quando o dano for causado por desastres naturais, como terremotos, tufées, inundagdes, bem como acidentes
ou incéndios

(10) Quando o defeito for causado por desgaste ou deterioragdo por agéo do tempo

* Note-se que as seguintes pegas sdo consideradas como pecgas sujeitas a desgaste e qualquer falha e
danos causados por tais pecas n&o estao inclusos na garantia.
(Cabo de Ago, Gancho e graxa)

<
|_
pa
<
04
<
)

4. Servigo de Reparo
Ao selecionar o servico e reparo, certifique-se de estar em posse da garantia e o contato com o representante.
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