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1.0 Informacgoes e Adverténcias Importantes

1.1 Termos e Sumério

Este manual fornece informac8es importantes para o pessoal envolvido com a instalacdo, operacdo e
manutencdo deste produto. Embora vocé possa estar familiarizado com este equipamento ou com equipamentos
similares, é fortemente recomendado que vocé leia este manual antes de instalar, operar ou fazer manutencéo neste
produto.

Perigo, Adverténcia, Cuidado e Aviso

Existem passos e procedimentos neste manual que podem apresentar situacdes de perigo. As palavras sinalizadas
abaixo séo usadas para identificar o grau ou nivel de gravidade do perigo.

APERIGO Esta sinalizacao indica uma situacéo de perigo iminente que, se ndo for evitada, vai resultar em
morte ou ferimento grave, e danos materiais.

Y o ey [ndica uma situacdo de perigo iminente que, se néo for evitada, pode resultar em morte ou
ferimento grave, e danos materiais.

y'Yei8][»7:\sJo )l Indica uma situac&o potencialmente perigosa que, se ndo for evitada, pode resultar em
ferimento moderado ou pegueno, ou danos materiais.

AVISO Usado para avisar sobre informacoes de instalag&o, operagdo, ou manutengéo que séo
importantes mas néo estdo relacionadas diretamente a situaces de perigo.

A CUIDADO

Estas instrucdes gerais tratam das situagdes normais de instalacéo, operagcdo e manutencéo encontradas com
0s equipamentos descritos neste documento. As instru¢cdes ndo devem ser interpretadas como uma previsao de
alguma contingéncia possivel ou para prever o sistema, ou configuracao final que utilize este equipamento. Para
sistemas que usam o equipamento coberto por este manual, o fornecedor e o proprietério do sistema sdo
responsaveis pelo atendimento do mesmo a todos os padrdes aplicaveis da industria, e a todos os regulamentos
e normas aplicaveis da esfera federal, estadual e municipal.

Este manual inclui instrugcfes e informagdes sobre componentes de uma variedade de tipos de talhas. Portanto,
nem todas as instrugcfes e informacdes sobre componentes podem ser aplicadas a todos os tipos ou tamanhos
de talhas especificas. Pedimos para desconsiderar as partes das instruges que néo se aplicam ao seu caso.

Registre o Cadigo de sua talha, o Nimero do Lote e de Série na folha de rosto deste manual para identifica¢éo
e referéncias futuras para evitar referir-se ao manual errado para informacgfes ou instru¢cdes de instalacéo,
operacao, inspec¢ao, manutengdo ou pecas de reposicao.

Use somente pecas de reposi¢ao autorizadas da KITO em servigos e manutencao desta talha.




A\ ADVERTENCIA

O equipamento descrito neste manual n&o foi projetado e NAO DEVE SER USADO para levantar, apoiar ou
transportar pessoas, ou para levantar ou apoiar cargas com pessoas que estejam embaixo do mesmo.

O equipamento descrito neste manual ndo deve ser usado junto com outros equipamentos a menos que seja
necessario e/ou desde que dispositivos de seguranca aplicaveis ao sistema, ponte rolante, ou aplicacdo sejam
instalados pelo projetista do sistema, fabricante da ponte rolante, instalador ou usuario.

Modificagbes para introduzir melhorias, modificar a capacidade, ou alterar este equipamento de outra forma
serdo autorizadas somente pelo fabricante do equipamento original.

Se um dispositivo de elevacdo abaixo do gancho ou linga forem usados com uma talha, vide a Norma
ANSI/ASME B30.9, "Safety Standards for Slings" ou ANSI/ASME B30.20, "Safety Standard for Below-the-Hook
Lifting Devices"

Talhas usadas para manusear material quente fundido podem exigir equipamentos adicionais ou dispositivos.
Vide ANSI Z241.2, "Safety Requirements for Melting and Pouring of Metals in the Metal Casting Industry”

A falta de leitura e atendimento a qualquer uma das limitagdes contidas neste manual pode resultar em grave
ferimento fisico ou morte, e/ou danos materiais.

AVISO

O proprietario/usudrio é responsavel pela instalacao, inspecao, teste, manutencao, e operagao de uma talha de
acordo com a ANSI/ASME B30.16, "Overhead Hoists (Underhung)" e Regulamentos da OSHA. Se a talha for
instalada como parte de um sistema de elevacdo de carga, tal como uma ponte rolante ou monovia, 0
proprietario/usuério sera também responsavel pelo atendimento das normas aplicaveis da ANSI/ASME Volume
B30 que abordam tais tipos de equipamentos.

O proprietario/usuério é responsavel por garantir que todo o pessoal que vai instalar, inspecionar, testar, prover
manutencao e operar a talha, leia o contetido deste manual e as partes aplicaveis da Norma ANSI/ASME B30.16,
"Overhead Hoists (Underhung)" e os Regulamentos da OSHA.

Se o proprietario/usuario da talha necessitar de informacdes adicionais, ou se alguma informacéo deste manual
nao estiver clara, pedimos para entrar em contato com a KITO ou com o distribuidor da talha. N&o instale,
inspecione, teste, faca manutencéo, ou opere esta talha a menos que esta informacéo tenha sido totalmente
compreendida.

Um cronograma regular de inspecdo da talha de acordo com as exigéncias da ANSI/ASME B30.16 deve ser
estabelecido e seus registros guardados.

1.2  Etiquetas de Alerta e Rotulos

Se a etiqueta néo estiver presa do lado sem carga da corrente de carga de sua talha, peca uma etiqueta ao
seu fornecedor e coloque-a. Leia e siga todas os alertas presos a esta talha.



2.0 Informacoes Técnicas

2.1  Especificagbes
2.1.1 Cdbdigo do Produto
Tipo: Cddigo de
CB = Chain Block Capacidade:
(Talha Manual) 005=0,5t 075=7,5t
010=1t 100=10t
015=1,5t 150=15t
020=2t 200=20t
025=2,5t
030=3t
050=5t
2.1.2 Condicdes de Operacdo e Meio Ambiente
Faixa de Temperatura:  -40° a +60°C (-40° a +140°F)
Umidade: 100% ou menos (N&o é um Dispositivo Subaquético)
Tabela 2-1 Especificacdes da Talha
Esforgo
2T Necesséri | Diametro da | Comprimento Peso
Capa- Ceallge | AmE d~e 0 para Corrente de Retificado da Peso Pe_so Adicional p/
; do Eleva-géo P Aproximado
cidade 2 Elevara | Carga(mm)x | Corrente para | Liquido Cada 1 Metro
Produto | Padrao de Embarque =
(t) Carga Tramos de Elevar a Carga (kg) (kg) de Elevagéo
(m) Nominal Corrente 1(m) 9 (kg)
(kg)
0.5 CB005 25 24 5.0x1 25 10 105 15
1 CB010 29 6.3x1 43 115 12 18
15 CB015 35 7.1x1 57 145 15 21
2 CB020 3.0 36 8.0x1 70 20 21 23
25 CB025 33 9.0x1 99 27 28 2.7
3 CB030 36 7.1x2 114 24 26 32
5 CB050 34 9.0x2 198 41 43 4.4
7.5 CBO075 35 35 9.0x3 297 63 66 6.2
10 CB100 36 9.0x4 396 83 91 7.9
15 CB150 37 9.0x6 594 155 165 114
20 CB200 36x2 9.0x8 396x2 235 305 15.8

*NOTA: Qualquer altura de elevagao esta disponivel no pedido. Basta especificar 0 comprimento de corrente

desejado. Devido ao tratamento térmico especial das correntes KITO, apenas correntes KITO legitimas
devem ser usadas em sua talha. NUNCA tente aumentar o comprimento da corrente com elos adicionais
ou de outra maneira.



2.2 Dimensodes
Tabela 2-2 Dimensdes da Talha
Capa- Cédigo do A a b d e f g X
cidade Construtiva
Produto (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

® (mm)
0.5 CB005 285 158 161 25 69 99 27 89
1 CB010 295 162 161 25 71 99 29 101
15 CB015 350 171 182 25 78 112 34 119
2 CB020 375 182 202 3 87 125 36 124
2.5 CB025 420 192 233 3 91 143 40 136
3 CB030 510 171 233 3.1 78 162 425 148
5 CB050 600 192 282 3.6 91 194 46.5 172
75 CBO075 770 192 373 4.2 91 253 725 275
10 CB100 760 192 438 4.2 111 308 725 295
15 CB150 1020 268 492 4.7 119 337 80 320
20 CB200 1180 374 746 48 187 373 81 351

CBO005 a CB025
Figura 2-1

CB030 a CB050
Figura 2-2

CBO075

CB100 a CB150
Figura 2-4

CB200
Figura 2-5




Tabela 2-3 Dimensdes do Gancho*

1
0

o

T = Gancho Superior
B = Gancho Inferior
Unidades = mm

c(i:?gc?e Cédigedo || b a b c d e G
Produto
(t)
0.5 CB005 20 12.1 17 12.1 355 27
1 CB010 25.7 16 21.8 16 425 29
15 CB015 315 195 26.5 195 47.5 34
2 CB020 355 21.8 30 21.8 50 36
25 CB025 40 24.3 335 24.3 53 40
CB030 TeB 45 27.2 375 27.2 56 425
CB050 56 34.5 475 345 63 46.5
75 CBO075 75 47.5 63 47.5 85 725
10 CB100 75 47.5 63 475 85 725
15 CB150 95 60 80 50 100 80
20 CB200 106 67 90 56 110 81

*Vide a Sec¢do 5.7 para dimens6es de inspec¢ao e limites.




3.0 Procedimentos Pré-operacionais

3.1
311

Corrente

Verifique se a corrente de carga n&o esta torcida ou embaracada antes de operar a
talha. Certifique-se que o gancho inferior nos modelos de 3 (CB030) a 20 toneladas (CB200) de talhas de

multiplos tramos ndo esta emborcado. Veja as Figuras 3-1 e 3-2. Corrija todas as irregularidades das
correntes antes de operar a talha.

Corrente Orientada Corretamente  Corrente Torcida Devido a Gancho Emborcado

Figura 3-1 Corrente de Carga Torcida— Modelo de Duplo Tramo

Figura 3-2 Gancho e Corrente Emborcados — Modelo de Duplo Tramo




3.2
3.2.1

3.2.2

3.3
331
3.3.2

3.4
34.1

34.2

343
3.4.4

345
3.4.6
3.4.7

Pontos de Fixagao

FeLl =SS arY  Antes de montar a talha, certifique-se que todos os pontos de fixagéo, suspensao e
suporte sejam adequadas para suportar o peso da talha e de suas cargas. Se necessario, consulte um
profissional qualificado para avaliar se 0 ponto de suspenséao e sua estrutra de suporte sdao adequados.

J\"/l]8] Veja a Secdo 6.6 caso a instalagdo seja ao ar livre.

Montando a Talha
Pendurada por gancho a um local fixo - Prenda o gancho superior da talha ao ponto de suspensao fixo.

VU dEY  Certifique-se que o ponto de suspensio fixo esteja no centro da sela do gancho e que
a trava do gancho esteja fechada.

Verificagdes Pré-operacionais e Teste de Operacao

'S8l Antes de usar a talha, verifique se os valores nominais de todas as lingas, correntes,
cabos de aco e outros acessérios de suspensdo sdo adequados. Antes do uso, inspecione todas as partes
da suspensao de carga e, caso seja verificado algum dano, substitua ou repare as partes danificadas.

y)i3iai= MY Antes de operar a talha, inspecione a corrente e corrija qualquer irregularidade. Veja a
Secéo 3.1.

Meca e anote a dimenséo "k" de todos os ganchos da talha. Veja Tabela 5-4 na Secéo 5, "Inspecao".

Anote o Cadigo, Lote de Fabricacdo e NUmero de Série (estdo na placa identificadora da talha, veja Se¢éo
9) no espaco reservado na capa deste Manual.

Assegure-se que a talha esté instalada e presa corretamente a um ponto fixo.
Assegure-se que todas as porcas, parafusos e cupilhas estdo bem apertados.
Confirme a operacao correta.

B Antes de operar a talha leia e familizarize-se com a Sec¢éo 4 - Operacao.

B Antes de operar a talha, certifigue-se que a talha atende as exigéncias de Inspecéo, Teste e
Manutenc&o da ANSI/ASME B30.16.

B Antes de operar a talha certifique-se que néo ha impedimentos a operacéo completa da mesma.



4.0 Operacao

4.1 Introducéo

A PERIGO

NAO PASSE POR BAIXO DE UMA CARGA SUSPENSA

A\ ADVERTENCIA

OS OPERADORES DE TALHAS DEVEM SER INSTADOS A LEREM A SECAO DE OPERACAO DESTE
MANUAL, AS ADVERTENCIAS CONTIDAS NESTE MANUAL, OS ROTULOS DE INSTRUCAO E AVISOS
AFIXADOS A TALHA OU SISTEMA DE ELEVACAO, BEM COMO AS SECOES DE OPERACAO DA ANSI/ASME
B30.16 e ANSI/ASME B30.10. O OPERADOR DEVERA TAMBEM ESTAR FAMILIARIZADO COM A TALHA E
SEUS CONTROLES, ANTES DE SER AUTORIZADO A OPERAR A TALHA OU O SISTEMA DE ELEVACAO DE
CARGAS.

OS OPERADORES DE TALHAS DEVEM SER TREINADOS NOS PROCEDIMENTOS ADEQUADOS DE
MONTAGEM PARA A FIXACAO DE CARGAS AO GANCHO DA TALHA.

OS OPERADORES DE TALHAS DEVEM SER TREINADOS QUANTO AO POTENCIAL MAU
FUNCIONAMENTO DO EQUIPAMENTO, QUE PODE NECESSITAR DE AJUSTES OU REPAROS, E SEREM
AINDA INSTRUIDOS A PARAR A OPERACAO SE UM MAU FUNCIONAMENTO OCORRER E
IMEDIATAMENTE AVISAR SEU SUPERVISOR PARA QUE UMA ACAO CORRETIVA SEJA TOMADA.

OS OPERADORES DE TALHAS DEVEM TER PERCEPCAO NORMAL DE PROFUNDIDADE, BOM CAMPO DE
VISAO, TEMPO DE REACAO, DESTREZA MANUAL E COORDENACAO MOTORA.

OS OPERADORES DE TALHAS NAO DEVEM TER UMA HISTORIA PREVIA, NEM ESTAREM SUJEITOS A
CRISES, PERDA DE CONTROLE FisICO, IMPEDIMENTOS FISICOS OU INSTABILIDADE EMOCIONAL QUE
POSSAM LEVAR AS ACOES DO OPERADOR A COLOCA-LO OU A SEUS COMPANHEIROS EM RISCO.

OS OPERADORES DE TALHAS NAO DEVEM OPERAR TALHAS OU SISTEMAS DE ELEVACAO DE CARGAS
SOB A INFLUENCIA DE ALCOOL, DROGAS OU MEDICAMENTOS.

AVISO

 Leia as Normas ANSI/ASME B30.16 e ANSI/ASME B30.10.
* Leia as Instru¢des de Operacéo e Manutencédo do Fabricante da talha.
 Leia todos os rotulos afixados ao equipamento.

A operacao de uma talha envolve mais do que a ativagcdo dos controles da talha. De acordo com os padres da
Norma ANSI/ASME B30, o uso de uma talha est4 sempre sujeito a certos riscos que ndo podem ser mitigados por
caracteristicas do produto e dependem apenas do exercicio de inteligéncia, cuidado, bom senso e experiéncia para
antecipar os efeitos e resultados da ativacao dos controles da talha. Use esta orientacdo em conjunto com outros
avisos, adverténcias, cuidados e observacfes constantes deste Manual para administrar a operacao e o0 uso de sua
talha.
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4.2 O Que Deve e Nao Deve Ser Feito Durante a Operagao

A\ ADVERTENCIA

A operacéo incorreta de umatalha pode criar uma situacao de risco que, se nao for evitada, pode resultar
em morte ou ferimentos graves, além de grandes perdas materiais. Para evitar que essa situacéo de
risco em potencial ocorra, O OPERADOR DEVE SEGUIR AS INSTRUCOES ABAIXO:

«  NAO levantar carga maior do que a carga maxima tenham sido tomadas.

nominal da talha. +  NAO permitir que a corrente de carga ou o

+  NAO operar uma talha danificada ou que esteja gancho sejam usados como aterramento
funcionando de forma anormal. elétrico ou de solda.

+ NAO usar talhas com corrente de carga torcida, «  NAO permitir que a corrente de carga ou o
com nés, danificada ou gasta. gancho sejam tocados por eletrodos de solda

+ NAO use uma talha cujo gancho inferior esta energizados.

emborcado (talhas de mudltiplos tramos - veja a «  NAO remover ou apagar os avisos da talha.

Segdo 3.1). «  NAO operar uma talha cujos aletas de

+ NAO usar talhas para suspender, apoiar ou seguranca ou decalques tenham sido
transportar pessoas. removidos ou estejam ilegiveis.
+  NAO elevar cargas sobre pessoas. »  Estar familiarizado com os controles, os

- ~ rocedimentos e os alertas de operacao.
* NAO usaracargaando ser que a corrente de carga P perag

esteja corretamente encaixada nos vaos da roldana «  NAO operar a talha a ndo ser que ela esteja
de corrente (e na roldana de corrente livre para talha seguramente afixada a um apoio correto.

com muiltiplos tramos de corrente). - .
P ) * Certifigue-se que as lingas ou outros

+  NAO usar atalha de maneira que possa resultar em acessorios simples sejam adequadamente
choque ou impacto da carga suportada pela talha. dimensionados, montados e posicionados no

« NAO tentar aumentar o comprimento da corrente arco do gancho.

de carga ou reparar uma corrente de carga + Tirar cuidadosamente a folga da corrente —
danificada. verificar se a carga esta equilibrada e se a
acao de elevacao é segura, antes de

+ NAO operar uma talha caso sua corrente esteja :
AL op J prosseguir.

impedida de formar uma linha reta entre o ponto de
fixacdo e o gancho, na direcao da elevacao. +  Assegure-se que ninguém ficara perto da

~ . N carga a ser levantada.
* NAO usar a corrente de carga como linga e nao 9

enrolar a corrente ao redor da carga. »  Proteger a corrente de carga da talha de
respingos de solda e de outros

+ NAO aplique forca se sua amarragdo evita um : v
S contaminantes que possam danifica-la.

carregamento balanceado em todas as correntes
ou ligas que sustentam as cargas. +  Avisar mau funcionamento ou desempenho
anormal (inclusive barulhos estranhos) da
talha e retire-a de servigo até que o mau
funcionamento ou desempenho anormal
+ NAO sustente uma carga na ponta do gancho a estejam resolvidos.

menos que o0 mesmo tenha sido projetado para isso.

+  NAO operar acima dos limites de percurso da
corrente de carga.

+ Avisar aos que estdo perto antes de levantar
* NAOQO use a talha de maneira que o gancho seja OU mover uma carga.

carregado lateralmente. . . . -
9 » Avisar aos que estao perto da aproximacao de

+ NAO deixar a carga pendurada na talha, sem uma carga.
supervisao, a ndo ser que medidas especificas

11



A CUIDADO

A operacao imprépria de uma talha pode resultar numa situagdo de risco potencial a que, se nao for
evitada, pode causar ferimentos leves ou médios, ou danos materiais. Para evitar essa situacao de risco
potencial, O OPERADOR DEVE:

* Manter-se bem equilibrado ou usar medidas de * Inspecionar regularmente a talha, trocar pecas
seguranca ao operar a talha. danificadas ou gastas, e manter registros da

- . : . ~ manutencao.
»  Verificar o funcionamento do freio aplicando tenséo ¢

na talha, antes de cada operacéo de elevacao. « Lubrificar a corrente de carga seguindo as

recomendacdes do fabricante da talha.
+ Usar sempre as travas dos ganchos. As travas

devem reter lingas, correntes, etc. apenas quando +  NAO usar os limitadores de sobrecarga ou os

ha folga. alarmes para medir a carga.

* Assegurar-se gque as travas dos ganchos estdo +  NAO deixar que sua atenco seja
fechadas e ndo suportam qualquer outra parte da desviada da operacéo da talha.
carga. +  NAO permitir que a talha entre em

» Assegurar-se que a carga esta livre para ser movida choque com outras talhas, estruturas, ou
€ gue nao atingira quaisquer obstrucdes. objetos por mau uso.

« Evitar balangar a carga ou o gancho. «  NAO ajustar ou reparar a talha a ndo ser

gue seja qualificado para executar tais

« Assegurar-se que o movimento do gancho coincide .
9 q 9 ajustes ou reparos.

com o gque os controles indicam.

4.3 Operagao

Olhando para o lado da roda da corrente de acionamento da talha:

1) Paralevantar a carga, puxe a corrente de acionamento no sentido horario.

2) Para abaixar a carga, puxe a corrente de acionamento no sentido anti-horario.

NOTA: O ‘clique' da lingueta ao levantar a carga indica operagdo normal.

4.4 Principio e Operacao do Limitador de Sobrecarga (OPCIONAL)
O uso INCORRETO da talha de corrente pode resultar em morte ou ferimento grave.
Para evitar estes perigos:

0SS HEY NUNCA desmonte ou tente ajustar o kit do limitador de sobrecarga. Qualquer tentativa neste
sentido anulara a garantia. Entre em contato com seu revendedor KITO mais proximo se necessitar de servigos.

O limitador de sobrecarga impede que a talha seja usada para levantar cargas acima de sua capacidade nominal.
Ao aplicar uma carga acima da capacidade nominal, a roda da corrente de acionamento gira livremente.

O mecanismo € constituido por um sistema de embreagem de friccdo localizado entre a roda da corrente de
acionamento e o freio mecénico.
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Placa da Embreagem

Lingueta Roda de acionamento

Disco de Fricgéo Alojamento da Mola Prato

Mancal da roda

Pinhdo

Porca Castelo

Rosca Fémea

B ==

.-:\‘I

7

Placa de Fricgdo Porca de ajuste

Catraca Arruela

; Mola Prato

5.0 Inspecao

5.1 Geral

5.1.1 O procedimento de Inspecao deste Manual segue a Norma ANSI/ASME B30.16.
As definigdes abaixo fazem parte da ANSI/ASME B30.16. e sdo usadas no procedimento de
Inspecéo que aparece mostrado abaixo.

m  Pessoa Designada — uma pessoa selecionada ou indicada por ser competente para realizar as
tarefas especificas que lhe séo atribuidas.

m  Pessoa Qualificada — uma pessoa que, por ter atingido um nivel de treinamento ou possuir um
certificado profissional, ou que, por seu extenso conhecimento, treinamento e experiéncia, demonstrou
a habilidade de resolver problemas relacionados com o assunto e o trabalho em questao.

m  Servico Normal — servico atribuido que envolve a operacdo com cargas aleatérias, dentro dos limites
de carga nominal do equipamento, ou cargas uniformes de menos de 65% da carga hominal por ndo
mais de 25% do tempo.

m  Servico Pesado — servigco que envolve a operacéo dentro dos limites nominais e acima do servico
normal.

m  Servico Severo — tipo de servigo que envolve as a¢des descritas para servicos normais e pesados,
mas em condi¢cdes anormais de operagao.

13



5.2
521

522

523

524

5.3
531

Classificacao das Inspecdes

Inspecéo Inicial — antes de serem usadas pela primeira vez, todas as talhas novas ou alteradas deverao ser
inspecionadas por uma pessoa designada para garantir a conformidade com as provisfes aplicaveis deste
manual.

Classificacdo da Inspecéo — o procedimento de Inspecdo para talhas em servico regular abrange duas
classificacdes gerais baseadas nos intervalos entre duas Inspecdes. Esses intervalos, por sua vez,
dependem da natureza dos componentes criticos da talha e do grau de exposicéo de tais componentes a
desgaste, deterioracdo ou mau funcionamento. Essas duas classificagfes gerais sdo aqui designadas como
FREQUENTE e PERIODICA, cujos respectivos intervalos entre Inspecdes séo definidos abaixo.

Inspecdo FREQUENTE — exame visual pelo operador ou por outros empregados para isso designados,
com intervalos que seguem os critérios seguintes:

m  Servico Normal — mensalmente
m  Servico Pesado — semanalmente ou mensalmente
m  Servico Severo — diariamente ou semanalmente

m  Servico Especial ou Infrequente — conforme for recomendado por uma pessoa qualificada, antes ou
depois de cada ocorréncia.

Inspecio PERIODICA — Inspecéo visual executada por uma pessoa designada a intervalos que seguem
0s seguintes critérios:

m  Servico Normal — anualmente
m  Servico Pesado — semestralmente
m  Servico Severo — trimestralmente

m  Servico Especial ou Infrequente — conforme for recomendado por uma pessoa qualificada, antes de tal
ocorréncia e sob orientacdo de pessoa qualificada, nas ocorréncias posteriores.

Inspegbes Frequentes

As Inspecdes devem ser conduzidas em ritmo FREQUENTE, com base na Tabela 5-1, "Inspecéo
FREQUENTE". Devem ser incluidas nessas Inspe¢fes FREQUENTES as observacges feitas durante a
operagdo quanto a defeitos ou danos notados no intervalo entre Inspe¢des Periddicas. A avaliagdo e a
recomendacéo de acfes decorrentes das Inspecbes FREQUENTES devem ser feitas por uma pessoa
designada de modo a que a talha seja mantida em condi¢cfes seguras de funcionamento.

Tabela 5-1 Inspecéo Frequente

De todos os mecanismos funcionais em operacédo, procurando falta de ajuste ou ruidos estranhos.

Da operacéo correta do sistema de freios da talha.

Ganchos e travas de acordo com a ANSI/ASME B30.10

Operacéo da trava do gancho

Corrente de carga de acordo com a Sec¢éo 5.7

Sistema de tramos da corrente de acordo com as Secdes 3.1 e 6.4

Danos ao suporte da talha
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5.4 Inspecdes Periddicas

5.4.1 Inspecdes deverdo ser realizadas numa base PERIODICA, de acordo com a Tabela 5-2, "Inspecéo
Periédica." A avaliacdo e a recomendacao de acdes decorrentes das Inspecbes FREQUENTES devem ser
feitas por uma pessoa designada de modo que a talha seja mantida em condicdes seguras de
funcionamento.

5.4.2 No caso de Inspec@es de talhas cujas pecas da suspensao sejam desmontadas, deve ser feito um teste de
carga de acordo com a ANSI/ASME B30.16 apds sua remontagem e antes de seu retorno  ao servico.

Tabela 5-2 Inspecéo Periddica

Todas as exigéncias da Inspecdo FREQUENTE.

Evidéncia de parafusos, porcas ou rebites soltos ou faltando.

Evidéncia de componentes gastos, rachados ou empenados tais como ganchos superior e inferior,
acessorios da corrente, manilhas, suportes, parafusos de suspensao, eixos, engrenagens, rolamentos,
pinos, rodizios e dispositivos de travamento e ou de aperto.

Evidéncia de danos as porcas de fixagdo ou buchas e pinos do gancho, e soldas ou rebites usados para
fixar os componentes de travamento.

Evidéncia de danos ou desgaste excessivo das roldanas de corrente ou roldanas livres.

Evidéncia de discos gastos, vitrificados ou discos de fricgdo contaminados por 6leo; linguetas, cames ou
catracas gastas; molas de linguetas corroidas, alongadas, ou quebradas no mecanismo de freio.

Evidéncia de danos a estrutura de apoio.

Verificar a existéncia do rétulo de funcéo e se esté legivel.

Verificar se os rétulos de adverténcia estéo fixados adequadamente a talha e sdo legiveis
(veja a Secéo 1.2).

Verificar a conexao da corrente de carga.

5.5 Talhas Usadas Ocasionalmente

5.5.1 Talhas que ndo sdo usadas frequentemente devem ser inspecionadas como segue, antes de voltar ao
Servigo:

m  Talha Parada por Mais de 1 Més, mas Menos de 1 Ano: Usar os critérios de Inspe¢cdo FREQUENTE
mostrados na Se¢éo 5.3.

m Talha Parada por Mais de 1 Ano: Usar os critérios de Inspe¢io PERIODICA mostrados na Secéo 5.4.

5.6 Registros de Inspec¢des

5.6.1 Relatorios de inspecéo e registros datados devem ser mantidos com a mesma frequéncia prevista para a
Inspecéo PERIODICA da Talha de acordo com a Secéo 5.2.4. Esses registros devem ser guardados em
local acessivel ao pessoal envolvido na inspegao, manutengao ou operacao da talha.

5.6.2 Um programa de inspecao a longo prazo para a corrente de carga deve ser estabelecido incluindo registros
dos exames feitos em correntes retiradas de servico para poder estabelecer uma relagcéo entre a observacéo
visual e a condicdo real da corrente.
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5.7 Métodos e Critérios de Inspecao

5.7.1 Esta secdo é dedicada a inspecéao de itens especificos. A lista de itens desta secédo é baseada nos itens
constantes da Norma ANSI/ASME B30.16 para inspecdes frequentes e periédicas.

5.7.2 Inspecao Frequente - Ndo costuma envolver a desmontagem da talha. A desmontagem para inspecéo mais
aprofundada seria necessaria apenas se os resultados da inspecéo frequente assim indicassem. A
desmontagem e a inspecao devem ser realizadas somente por uma pessoa qualificada e treinada na
desmontagem e remontagem da talha.

5.7.3 Inspecao Periddica - Exige a desmontagem da talha. A desmontagem e inspecéo adicional devem ser
realizadas somente por uma pessoa qualificada e treinada na desmontagem e remontagem da talha.

Tabela 5-3 Métodos e Critérios para a Inspecao de Talhas

Item Método Critérios Acéo
Mecanismos em Visual, Auditivo | Os mecanismos devem ser ajustados corretamente | Repare ou
operacgédo normal. e nao devem produzir sons anormais quando em substitua, conforme

operacdo. Os componentes ndo podem estar necessario.
deformados, arranhados, ou mostrar desgaste
significativo. Veja as Figuras 5-2, 5-3 e 5-4.

Ganchos — Medicéo A Medida "k" deve ser menor do que 1.05 vezes a Substitua.

Deformacéo medida feita e registrada por ocasido da compra
(Veja Secéo 3.4). Se ndo ha valores registrados
para "k" quando os ganchos eram novos, use 0s
valores "k" nominais da Tabela 5-4.

Ganchos — Medicéo As dimens@es "u" e "t" devem ser maiores do que Substitua.

Desgaste por Atrito os valores de descarte listados na Tabela 5-4.

Ganchos — Visual Devem estar livres de riscos, cortes profundos, Substitua.

CondicGes da amassos, pingos de solda, e corroséo significativa.

Superficie

Ganchos — Visual Devem estar livres de tor¢Bes e deformacdes. Substitua.

Deformacéo Veja a Figura 5-1.

Ganchos — Haste ou | Visual A haste e o0 arco do gancho devem estar livres de Substitua.

Pescoco Enarrados deformacgdes.

Ganchos — Giro Visual, As pecas e superficies do rolamento ndo devem Limpe/lubrifique ou

Funcional mostrar desgaste significativo, e devem estar livres | substitua, se
de poeira, sujeira ou deformagdes. O gancho deve | necessario.
rodar livre, sem travar.

Ganchos — Suporte | Visual Devem estar livres de ferrugem, pingos de solda, Aperte ou substitua,
cortes ou riscos profundos. Os furos ndo podem Se necessario.
estar ovalados, os fixadores ndo podem estar
soltos, e ndo pode haver frestas entre pecas que se
encaixam.

Ganchos — Visual, Os sulcos de encaixe da Roldana livre ndo devem Limpe/lubrifique ou

Roldanas Livres e Funcional possuir desgaste significativo. As superficies da substitua, se

Pinos (Talhas de
Mdltiplos Tramos)

Roldana Livre ndo podem ter riscos profundos e
sujeira. As partes do rolamento e superficies da
Roldana livre e do Pino ndo podem apresentar
desgaste significativo. A Roldana deve girar
livremente sem asperezas ou folga significativa.

necessario.
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Tabela 5-3 Métodos e Critérios para a Inspecéo de Talhas

Item Método Critérios Acéo
Ganchos — Travas Visual, A trava ndo pode estar deformada. A ligacéo entre | Substitua.
dos Ganchos Funcional a trava e o0 gancho nao pode estar solta. A mola da

trava deve estar no seu lugar e ndo pode estarsem

tensédo. O movimento da trava deve ser livre —

guando pressionada e liberada, a trava deve

retornar instantaneamente para a posi¢éo fechada.
Suporte — Visual, Medicdo | A Medida "d" do furo do pino superior ndo deve ser | Substitua o
Deformacé&o do Furo maior que o valor de descarte da Tabela 5-5. Conjunto do
do Pino Superior Gancho
Pino Superior — Visual, Medicdo | O pino deve estar livre de marcas ou deformacéo Substitua.
Deformacéo significativa. A Medida "d" ndo deve ser menor que

o valor de descarte da Tabela 5-6.
Suporte — Medicéo A Medida "d" do furo do pino da corrente ndo deve | Substitua o

Deformacé&o do Furo
do Pino da Corrente

ser maior que o valor de descarte da Tabela 5-5.

Conjunto do
Gancho ou da

gangorra.
Pino da Corrente — Visual, Medi¢do | O pino deve estar livre de ranhuras ou deformacédo | Substitua.
Deformacéo significativa. A Medida "d" ndo deve ser menor que
o valor de descarte da Tabela 5-7.
Corrente de Carga— | Medigdo A Medida "L" ndo deve ser maior que o valor de Substitua.
Passo e Diametro descarte da Tabela 5-8. A Medida "d" ndo deve ser | Inspecione as
dos Elos menor que o valor de descarte da Tabela 5-8. Polias de Carga e
Livre (em caso de
talha de tramos
multiplos).
Corrente de Carga— | Visual Deve estar livre de riscos, cortes profundo, Substitua.
Condicdo da amassos, pingos de solda, e corrosdo. Os Elos
Superficie nao podem estar deformados e nem podem
apresentar sinais de abrasdo. Superficies de
contato com elos devem estar livres de desgaste
significativo.
Corrente de Carga— | Visual, Auditivo | Toda a superficie de cada elo de corrente deve ter Limpe/lubrifique
Lubrificacéo filme de lubrificante e deve estar livre de sujeira ou (veja Secéo 6.0).

aderéncias. A corrente ndo pode emitir estalos ao
levantar a carga.

Corrente de Carga— | Visual A corrente deve passar sem dificuldades através da | Monte/Instale a
Tramos de corrente roldana. Em caso de tramos mdltiplos a corrente corrente
deve ser instalada corretamente com as correntes corretamente.
sem tor¢des. Veja a Secdo 3.1.
Sistema de Visual, Os componentes nao podem ter deformacdes, Substitua.
Elevagdo — Funcional riscos profundos, ou apresentar desgaste
Componentes significativo.
Sistema de Freio — Visual Lingueta do Freio, Pino da Lingueta, e Mola da Substitua.
Componentes Lingueta ndo devem estar deformados, com riscos
profundos, ou apresentar desgaste significativo.
Veja a Figura 5-2 (34 e 33).
Freio — Danos a Visual Danos causados por arranhdes ou riscos profundos | Substitua.

Superficie do Freio

de materiais estranhos. Veja a Figura 5-2 (37, 38, e
40).
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Tabela 5-3 Métodos e Critérios para a Inspecéo de Talhas

Item Método Critérios Acéo
Sistema de Freio — Visual Deve estar livre de cicatrizes ou falhas na superficie | Substitua.
Disco de Friccéo de frenagem.

A superficie de frenagem nédo deve estar
excessivamente desgastada com as marcas da
ferramenta apagadas e a superficie lustrada. Veja a
Figura 5-2 (36).
Sistema de Freio — Visual, Medicdo | A superficie da placa de friccdo deve estar livre de Substitua.
Placa de Friccéo graxa, 6leo, arranhdes, riscos profundos ou
desgaste e deve ter espessura uniforme. A
espessura externa ndo deve ser menor que a
espessura interna. A espessura ndo deve ser
menor que o valor de descarte da Tabela 5-9.
Sistema de Freio — Medic&o A bucha deve ter espessura uniforme. A Medida "t* | Substitua.
Bucha nao deve ser menor do que o valor de descarte da
Tabela 5-10.
Sistema de Freio — Visual Ao ser aquecida levemente, a bucha deve ser Mergulhe a bucha
Bucha lubrificada de tal forma que o 6leo passe a escorrer | em 6leo de
da superficie. Veja a Figura 5-2 (39). O 6leo a ser maquina durante
usado é: 1ISO VG68 ou equivalente. um dia.
Sistema de Freio — Medicéo A Medida "D" néo deve ser menor do que o valor Substitua.
Catraca de descarte da Tabela 5-11.
Veja a Figura 5-2 (38).
Roldana de Corrente | Visual Os sulcos da roldana de corrente devem estar Substitua.
limpos e ndo apresentar desgaste excessivo. Veja
a Figura 5-3 (14).
Engrenagem de Visual Os dentes estdo com desgaste excessivo ou Substitua.
Carga danificados. Veja a Figura 5-4 (25).
Roda de Visual Grande desgaste ou deformacéo na superficie da Substitua.
Acionamento roda de acionamento. A roda toca a tampa.
Carcaca e Visual, Auditivo, | Os componentes da talha, incluindo moitGes, Substitua.
Componentes Funcéo carcaca de suporte, acessorios da corrente,
Mecanicos manilhas, suporte, parafusos de suspensao, eixos,
engrenagens, rolamentos, extrator da corrente de
carga, pinos, e rodizios, devem estar sem
rachaduras, distorcdo, desgaste significativo, e
corrosdo. A evidéncia dos mesmos pode ser obtida
visualmente ou pela detec¢éo de sons anormais
durante a operagdo. Veja as Figuras 5-4 & 5-5.
Guia da Corrente Visual Desgaste excessivo ou marcas de pressao. Substitua.

Parafusos, Porcas e
Rebites

Visual, Verifique
com ferramenta

Parafusos, porcas e rebites ndo podem estar soltos,
deformados ou corroidos.

Aperte ou substitua
conforme

apropriada necessario.
Etiquetas de Alerta Visual Etiquetas de alerta devem estar fixadas a talha. Substitua.
(veja Secao 1.2) e devem estar legiveis.
Etiquetas da Visual A Etiqueta indicativa da capacidade da talha deve Substitua.
Capacidade da ser legivel e fixada firmemente a talha.
Talha
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Gancho Torcido Giro do Gancho

Figura 5-1 Verificac6es dos Ganchos Superior e Inferior

Tabela 5-4 Dimensdes dos Ganchos Superior e Inferior
"k" Medido Quando Novo:
Superior:
Inferior:
Dimensao Dimensao "u" Dimensao "t"
Cédigo do Produto | Nominal "k" * (mm) (mm)
(mm) Padréo Substitua Padréo Substitua
CB005 45 17.0 15.3 12.1 10.9
CB010 49 21.8 19.6 16.0 14.4
CB015 56 26.5 23.9 195 17.6
CB020 60 30.0 27.0 21.8 19.6
CB025 64 335 30.2 24.3 21.9
CB030 69 375 33.8 27.2 24.5
CBO050 78 475 42.8 345 31.1
CBO075 116 63.0 56.7 47.5 42.8
CB100 116 63.0 56.7 475 42.8
CB150 141 80.0 72.0 50.0 45.0
CB200 143 90.0 81.0 56.0 50.4

* Estes valores sdo nominais, uma vez que a Medida né&o é controlada em relacédo a uma tolerancia dada. A Medida
"k" deve ser medida quando o gancho é novo - tornando-se a medida de referéncia. As medi¢cdes subsequentes
sdo comparadas a esta medida de referéncia para verificar a deformacao e alongamento do gancho. Veja a
Secdo 5.7, "Ganchos - Alongamento".
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Tabela 5-5

Dimensodes dos Furos do Pino da Corrente e do Furo do Pino Superior

Diametro do Orificio (d)
Codigo do Produto Furo do Pino da Corrente (mm) Furo do I?;::q)Supenor
Padrédo Substitua Padréo Substitua
CBO005 6.4 6.9 12.2 12.7
CB010 8.1 8.6 12.2 12.7
CBO015 8.9 94 16.2 16.7
CB020 10.0 10.5 16.2 16.7
CB025 11.3 11.8 16.2 16.7
CB030 8.9 9.4 16.4 16.9
CB050, CB075,CB100 11.3 11.8 16.4 16.9
CB150 11.3 11.8 16.2 16.7
CB200 N/A N/A 16.2 16.7
Tabela 5-6 Dimensdes de Desgaste do Corpo do Pino Superior
Tt 4
1 =
Dimenséao "d"
Codigo do Produto (mm)
Padréo Substitua
CBO005, CB010 12 11
CB015, CB020, CB025, CB030, CB050, CBO075, 16 15
CB100, CB150, CB200
Tabela 5-7 Dimensdes de Desgaste do Pino da Corrente
________ — i
ofl ©
R v
Dimenséo "d"
Codigo do Produto (mm)
Padrao Substitua
CB005 6.2 5.9
CB010 7.9 7.5
CBO015, CB030 8.7 8.3
CB020 9.8 9.4
CB025 - CB050~CB150 11.1 10.6
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Tabela 5-8 Dimensdes de Desgaste da Corrente

L - 5 passos do elo

N_AITS TN A d
_Q]; - - - [ =S . @_
A A AN

Dimensao "L" Dimensao "d"
Cédigo do Produto (mm) (mm)
Padrao Substitua Padrao Substitua
CBO005 75.5 7.7 5.0 45
CB010 95.5 98.3 6.3 57
CB015, CB030 106.0 109.1 71 6.4
CB020 121.0 124.6 8.0 7.2
CB025, CB050, CB075, CB100,
CB150, CB200 136.0 140.0 9.0 8.1

Placa Lateral A (11)

IMola da Lingueta (33)
Lingueta (34)

Anel Elastico (35)

Roda de Acionamento (40)
Pino de travamento (42)

[ Trava da Roda (41)

Cupilha (43)

Disco de Fricgao (36)

Placa de Friccédo (37)

Catraca (38)

Bucha (39)
Placa de Fricgdo (37)

Figura5-2 Conjunto do Freio
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Tabela 5-9 Dimensdes de Desgaste da Placa de Fric¢do

Externo Interno

P

Espessura Espessura
Cddigo do Produto (mm) (mm)
Padréo Substitua
Todos 3.0 25
Tabela 5-10 Dimensdes de Desgaste da Bucha do Freio
Bucha(39)
t: Espessura Radial
Medida A
Caddigo do Produto (mm)
Padréo Substitua
CB005, CB010, CB015, CB030 3.0 2.0
CB020, CB025, CB050, CB075, CB100, 40 30
CB150, CB200 . :
Tabela 5-11 Dimensdes de Desgaste da Catraca
Medida D
Cddigo do Produto (mm)
Padréo Substitua
CBO005, CB010, CB015, CB030 69 66
CB020 82 79
CB025, CB050, CB075, CB100, CB150,
CB200 118 115




Sulco da Roldana
de Corrente

Roldana de Corrente(14)

Figura 5-3 Roldana de Corrente

Engrenagem
#2(27)

Engrenagem
de Carga (25)

Rolamento
de Esferas (28)

Anel Elastico (26)

Figura 5-4 Conjunto da Engrenagem de Carga

Gancho Superior (1)

Parafuso Prisioneiro
Furo do Pino Superior

Placa Lateral A (11)

Placa Lateral B (13)

Figura 5-5 Conjunto do Gancho Superior
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6.0 Manutencao e Manuseio

6.1 Lubrificac&o
6.1.1 Corrente de Carga

Para aumentar a vida Util, a corrente de carga deve ser lubrificada.
A lubrificac8o da corrente de carga deve ser feita apds sua limpeza com uma solucao livre de &cidos.

Apligue um éleo geral de prevencéo de ferrugem as superficies de contato dos elos da corrente de
carga conforme indicado nas areas sombreadas da Figura 6-1. Aplique também graxa nas areas da
corrente de carga (areas sombreadas da Figura 6-1) que fazem contato com a roldana de corrente.
Certifigue-se que a graxa foi aplicada as areas de contato nas cavidades da roldana de corrente.

* Oleo recomendado: 6leo preventivo de ferrugem equivalente a 1ISO VG32

Diregédo de
Aplicagdo
daCarga

Figura 6-1 Aplicacdo de Graxa na Corrente

A corrente deve ser lubrificada mensalmente (ou com maior frequéncia para condi¢fes de uso mais
pesadas ou severas).

Para ambientes com poeira, é aceitavel usar um lubrificante seco.

6.1.2 Ganchos e Componentes de Suspensao:

Ganchos - os rolamentos devem ser lubrificados pelo menos uma vez por ano com uso normal. Limpe
e lubrifigue com maior frequéncia para condi¢cdes de uso mais pesadas ou severas.

Suportes dos Ganchos e suas Travas — Lubrifique os suportes dos ganchos e suas travas pelo menos
uma vez por ano com uso normal, e com maior frequéncia para condicées de uso mais pesadas ou
severas.

Pinos de Suspensao - Lubrifique o pino da corrente e o pino superior pelo menos 2 vezes por ano com
uso normal, e com maior frequéncia para condicBes de uso mais pesadas ou severas.

6.1.3 Aplicando Graxa nas Engrenagens:

Remova a caixa para engrenagens conforme as instucfes da Secéo 6.3.
Remova a graxa usada e substitua por outra nova *(NLGI No. 3), durante a inspecéo anual.
* Graxa recomendada: Shell Alvania Grease S3, Shell

A faixa de temperatura da graxa padréo € de -40°C (-40°F) a + 60°C (140°F). Se a talha for usada em
temperaturas abaixo de -40°C (-40°F) ou acima de 60°C (140°F), consulte o fabricante ou
representante, pois algumas partes devem ser trocadas.



Tabela 6-1 Lubrificagdo Geral

Partes a Lubrificar Nome do Oleo

Quantidade de Lubrificante
e Método de Lubrificacdo

Frequéncia de Lubrificacio

Rolamento de Esferas,

Rolamento de rolos, Graxa Polivalente
Engrenagens
Pino da Lingueta Oleo Anti-Ferrugem*

Remova o 6leo com um pano
apos aplicar a quantidade
adequada de 6leo.

Quando a puxada manual ficar
extremamente pesada em operacfes de
descida.

* Oleo recomendado: ANTIRUST P-2400, da JX Nippon Oil & Energy.

6.2 Desmontagem, Montagem e Regulagem

SN A ADVERTENCIA

1) Faga a desmontagem ou montagem correta de acordo com este manual.

2) Atalha trabalha com placas de friccéo secas; nao devem ser lubrificadas.

3) N&o estenda a corrente de carga.

4) Remova graxa usada das partes desmontadas.

5) Substitua os componentes por pecas de talhas aprovadas da KITO.

6) Para a remontagem, aplique graxa nova, e use cupilha e anel elastico novos.

6.2.2 Ferramentas - As seguintes ferramentas séo necessarias para a desmontar e remontar a talha.

Tabela 6-2 Ferramentas Necessarias para Desmontagem da Talha

No. Ferramenta Operacao
1 Alicates para anéis elasticos Para abrir um anel elastico
2 Chave com soquetes métricas Porcas Castelo
3 Chaves Allen Parafusos Allen
4 Chaves de boca métricas Parafusos e porcas
5 Chave Phillips Parafusos
6 Alicate de bico Cupilha
7 Martelo de Borracha/Plastico
8 Blocos de Madeira Para elevacéo da talha

6.3 Desmontagem da Talha

Siga as instru¢des (Nota: Os nimeros entre colchetes séo os numeros das Listas de Pecas):

1) Coloque atalha com o lado da tampa da roda para cima.

2) Desparafuse as trés porcas [45] (com arruelas de presséo [46]) que fixam a tampa da roda [44] e remova a

tampa da roda da placa lateral A [11].

3) Remova a corrente de elos soldados para acionamento [48] da roda de acionamento [40].

4) Retire a cupilha [43] do pino de travamento da roda [42] e remova o pino do travamento da roda e a trava da

roda [41] do pinh&o [17].

*NOTA: Se a talha for equipada com limitador de sobrecarga, ao invés do passo 4, remova a porca de rosca

esquerda do pinh&o.

5) Remova a roda de acionamento [40] do pinh&o [17] girando a no sentido anti-horéario

*NOTA: Se aroda de acionamento estiver muito apertada para rodar manualmente, recologue a corrente de
acionamento na roda e puxe-a para baixo com forgca. Isso soltara o freio.

6) Remova as duas placas de fric¢éo [37], a catraca [38] e a bucha [39] do disco de fricgdo [36].
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8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)
20)

21)

Desparafuse o disco de fricgdo [36] do pinhao [17] girando-o no sentido anti-horario segurando a ponta do
pinh&o com os dedos.

Remova o anel elastico [35] do pino da lingueta (do lado da placa A) e depois remova a lingueta [34] e suas
molas A [33] e B [33].

Para capacidade de 8 t e abaixo:

Puxe a cupilha [24] do pino de travamento [23] e remova a corrente de elos soldados para carga [47] e o pino
de travamento do suporte da ponta morta da corrente [22].

Para capacidade de 10 t e acima:

Puxe a cupilha [52] do pino da ponta morta da corrente [51] e remova a corrente de elos soldados para carga
[47] e 0 pino de suporte da ponta morta da corrente. Solte os dois parafusos (com arruelas de pressdo) que
travam os batentes [114] e remova-0s.

Remova a corrente de elos soldados para carga [47] da roldana de corrente [14] puxando a corrente de carga
na dire¢cdo do gancho inferior.

Remova a cupilha [5] do pino superior [4], e depois remova o pino superior do gancho superior [1] das placas
laterais A [11] e B [13].

Coloque a talha com a caixa para engrenagens (ou placa identificadora) para cima.

Desparafuse as trés porcas [31] (com as arruelas presséo [32]) que fixam a caixa para engrenagens [29],
remova a caixa para engrenagens da placa lateral B [13], e remova o rolamento de esferas [28] da caixa para
engrenagens.

Remova a engrenagem #2 [27] (a de 1/2 t s6 tem uma) da placa lateral B [13].

Remova o anel elastico [26] da roldana de corrente [14], e depois a engrenagem de carga [25] da roldana de
corrente,

Remova a placa lateral B [13] da placa lateral A [11] e depois retire o rolamento de esferas [16] para fora da
placa lateral B.

Remova os rodizios guia da corrente [20], roldana de corrente (presa ao pinhao [17]), extrator da corrente de
carga [21] e o suporte da ponta morta da corrente [22] (para capacidade de 10t e acima: guia cruz [53]) da
placa lateral A [11], e depois remova o rolamento de esferas [15] da placa lateral A.

Remova o anel elastico [19] da roldana de corrente [14].

Remova o pinhao [17] e o rolamento de rolos [18] da roldana de corrente [14].

*NOTA: Segure aroldana de corrente na mao e remova o rolamento batendo no pinh&o com martelo de

borracha.

Puxe a cupilha [10] da porca castelo [9] e remova a porca castelo e o pino da corrente do gancho inferior [6].

Montagem da Talha

6.3.1

A ADVERTENCIA

m Inspecione e substitua quaisquer partes gastas ou danificadas de acordo com a Tabela 5-3.
m  Aperte firmemente todas as porcas, parafusos e cupilhas.

m  Substitua todas as cupilhas e anéis elasticos relacionados.
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6.3.2 Montagem

1) Aplique graxa nos roles do rolamento [18] e insira 0 pinh&o [17] (do lado do parafuso do freio) no rolamento de
rolos e insira 0 conjunto na polia de a roldana de corrente [14]. Prenda-os com anel elastico [19].

*NOTA: A seta* do lado de fora do rolamento de rolos deve estar do lado da engrenagem. Ao montar, use
uma chave de fenda no roldana e bata levemente com um martelo de borracha. Veja a Fig. 6-1.

V.Y 33 Sempre certifique-se que o anel elastico esta encaixado corretamente.
Roldana de Corrente [14]

Pinhdo [17]

Seta *

Anel elastico [19]

Figura 6-2 Roldana de Corrente / Montagem do Pinh&o

2) Engraxe as esferas do rolamento [15]. Coloque a placa lateral A [11] com o lado da tampa do freio para baixo e
monte o rolamento de esferas [15] (com o anel elastico para cima) no lado A.

3) Monte a roldana de corrente [14] com o lado da ranhura (lado da engrenagem do pinh&o) para dentro do
rolamento de esferas [15]. O extrator da corrente de carga [21] também precisa ser montado. Veja a Figura 6-3.

Placa Lateral A[11]

Pinhao [17]

Extrator da corrente de carga [21]

Figura 6-3 Placa lateral / Montagem da Roldana de Corrente

4) Para capacidades de 7,5t e abaixo:
Cologue os rodizios guia [20] e o suporte da ponta morta da corrente [22] na placa lateral A [11].

Para capacidades de 10t e acima:
Cologue os rodizios guia [20] e a guia cruz [53] na placa lateral A [11].

*NOTA: Coloque a guia cruz de modo que a parte mais longa se encaixe na placa lateral A.
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Suporte da ponta morta da corrente [22]

5)

6)

7)

8)

) M
Para modelos de 10 t ou maiores ———s| |

Placa Lateral A[11]

Roldana de Corrente [14]

@ Rodizio Guia da Corrente [20]

Pinh3o [17]

Rodizio Guia da Corrente [20] Rolamento de Esferas [16]

(Para modelos de7,5t ou menos)

Guia cruz [53] Extrator da Corrente de Carga [21]

Figura 6-4 Montagem da Placa Lateral

Engraxe as esferas do rolamento [16]. Engraxe-as com o anel elastico no eixo da roldana de corrente [14]. Veja
a Figura 6-4.

*NOTA: Retifique-se que o lado do anel elastico do rolamento de esferas esta orientado em direcéo da roldana
de corrente.

Junte a placa lateral B [13] com a placa lateral A [11].

*NOTA: Caso seja dificil juntar as duas, bata levemente com um martelo de borracha. Tome cuidado para
nao deixar cair o extrato da corrente de carga o rodizio guia da corrente ou o0 suporte da ponta morta
da corrente.

Encaixe a engrenagem de carga [25] com as ranhuras da roldana de corrente [14] e prenda-as com o anel
elastico [26].

V')A 41y Certifique-se sempre que o anel eléstico esta adequadamente encaixado na ranhura.

Engraxe as duas engrenagens #2 [27], a engrenagem de carga [25], e a engrenagem do pinhdo [17]. Coloque-
as no rolamento (rolamento A) na placa lateral B [13]. As letras "O" e "V" nas engrenagens devem estar frente a
frente conforme mostrado abaixo na Figura 6-5. Ndo esqueca de aplicar graxa no cubo em ambos os lados da
engrenagem #2.

*NOTA: Nao é necessario ajustar as letras no caso do modelo de 1/2 t, porque ela tem somente um par da
engrenagem #2.

Placa Lateral B [13]

Engrenagem #2 [27]

Engrenagem #2 [27]

Pinhdo [17]

Figura 6-5 Montagem do Trem de Engrenagens

9) Engraxe as esferas do rolamento [28] e monte-o com o anel elastico para baixo na ponta do eixo do pinh&o [17].

10) Monte a caixa para engrenagens [29] na placa lateral A [11] e prenda-as com as trés arruelas de presséo [32] e

porcas [31].
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11) Coloque o gancho superior [1] entre as placas laterais A [11] e B [13]. Monte o pino superior [4] e prenda-o com
a cupilha [5].

/ Gancho Superior [1]

Pino Superior [4]

Cupilha [5] Placa Lateral A [11]

7Y
\

Figura 6-6 Montagem do Trem de Engrenagens

A ADVERTENCIA Sempre dobre as pernas da cupilha firmemente depois de inseri-la no pino superior.

Rodizio Guia da Corrente [20]

Roldana de
Corrente [14]

Corrente de elos soldados

para Carga [47] \ Suporte da ponta morta da corrente [22]

\ (Para modelos de7,5t ou menores)

Guia cruz [53]
(Somente para modelos de 10 t e acima)

Para o Gancho Inferior i,
Lado sem Carga

Figura 6-7 Montagem da Corrente

12) Coloque o lado da roda de acionamento [40] para cima.

13) Passe a corrente de elos soldados para carga [47] girando o pinh&o no sentido horario no espago entre o rodizio
guia da corrente esquerdo (lado do gancho inferior) [20] e a roldana de corrente [14]. Veja a Figura 6-7.
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Lado sem Carga

Pino da ponta morta
da corrente [51]

Cupilha [52]

‘Q@ Batente para
Corrente de Elos

[114]

—— — > —— w—
e — - — o c—

Figura 6-8 Montagem da Ponta Morta da Corrente para Modelos de 10t e Acima

Y W)= [HEY Coloque a parte soldada dos elos da corrente vertical para fora e passe a corrente através
daroldana. Puxe-a para baixo entre o rodizio guia direito (lado sem carga) e a roldana de corrente.

Para modelos com capacidade de 10 t e acima, passe morta da corrente através da guia cruz. [53].

*NOTA: Recomenda-se neste processo posicionar a unidade de modo que a placa lateral A [11] esteja virada
para a esquerda e a placa lateral B [13] para a direita.

14) Para modelos com capacidade de 7,5 t e abaixo:

Puxe a ponta da corrente de elos soldados para carga [47] entre o rodizio guia da corrente do lado direito [20]
para fora e a roldana de corrente [14] (lado sem carga) e insira-a ho suporte da ponta morta da corrente[22].
Insira o pino de travamento [23] e prenda-o com a cupilha [24].

YV 353130 41y Certifique-se que a corrente ndo esta torcida e que a cupilha do pino de travamento esta
dobrada corretamente.

Para modelos com capacidade de 10t e acima:

Ligue a ponta morta da corrente de elos soldados [47] ao pino da ponta morta da corrente [51] que deve ser
inserido pelo lado da caixa para engrenagens [29]. Use a cupilha [52] para prender o pino da ponta morta da
corrente. Monte os batentes para corrente de elos [114] No nono elo da ponta morta da corrente com parafusos
e arruelas de presséo.

*NOTA: O furo roscado do batente deve ficar de frente com o furo sem rosca do outro batente. O parafuso deve
ser inserido pelo lado sem rosca.

15) Aplique o 6leo recomendado* de maquina ao pino da lingueta (na placa lateral A [11]) e junte as molas da lingueta

A [33], e B [33] e alingueta [34]. Prenda-os com o anel elastico [35]. Veja a Figura 6-9.

* JIS K2246 General Class 1, No.1 (NP-9), Tipo de 6leo lubrificante 6leo preventivo de ferrugem de longa
duracdo (Antirust Terami LN-H, ENEOS)

)3 A ™1y Certifique-se que a mola da lingueta esta em contato a lingueta e que o anel elastico esta
totalmente assentado no fundo da ranhura.

16) Coloque o disco de friccao [36] no eixo do pinh&o [17] (enquanto gira a lingueta [34] no sentido anti-horario).
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17) Limpe toda a sujeira do disco de friccdo [36], das placas de friccdo [37] e de ambos os lados da catraca [38] e
verifique se o 6leo bucha [39] (bucha com éleo dentro) é adequado. Depois coloque a placa de friccéo, a bucha,
a catraca e a placa de friccao respectivamente no disco de fricgdo. (Assegure-se que 0 a catraca e a lingueta se
encaixaram corretamente). Veja a Figura 6-9.

Uma vez que o freio € um "sistema seco", NUNCA aplique 6leo. Limpe profundamente
qualquer resto de éleo e sujeira no freio. A engrenagem da catraca deve apontar para a lingueta. Caso
contrério, a roda de acionamento néo podera ser montada. Caso a bucha ndo tenha 6leo na parte internar,
mergulhe-a em 6leo de turbina durante um dia. Monte-a sem limpar o 6leo.

™
Mola da Lingueta [33] — Lingueta [34]

Anel Elastico [35]

Catraca [38]

Placa de Fricg¢ao [37]
Bucha [39]

Figura 6-9 Montagem do Freio e da Lingueta

18) Limpe toda sujeira na superficie do freio da roda de acionamento [40] e aplique 6leo de maquina na parte da
roscada. Aparafuse-o no eixo do pinhao [17] até o final.

19) Coloque a trava da roda [41] na cabeca do pinh&o [17], insira o pino de travamento da roda [42] e prenda-o com
a cupilha [43].

yW:10)" =313 WY  Nunca esqueca de dobrar as pernas da cupilha depois de inseri-la no pino de travamento
da roda.

20) Coloque a corrente de elos soldados para acionamento [48] em volta da roda de acionamento [40]. Veja a Figura
6-10.

Roda de acionamento [40]

Corrente de elos soldados
para acionamento [48]

Figura 6-10 Montagem da Roda de Acionamento

21) Monte a tampa da roda [44] na placa lateral A [11] e prenda-os com as arruelas de presséo [46] e as porcas [45].
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22) Insira a outra ponta da corrente de elos soldados para carga [47] ao gancho inferior [6] e prenda-os com o
parafuso da corrente [8], porca castelo [9] e cupilha [10]. Veja a Figura 6-11.

Porca Castelo [9]
Corrente de elos soldados
para carga [47]

Parafuso da
Corrente [8]

Cupilha [10]

Gancho Inferior [6]

Figura 6-11 Montagem do Conjunto do Gancho Inferior
V' V1)7=531= 41y Sempre dobre as pernas da cupilha firmemente.

6.4 Armazenagem

6.4.1 O USO IMPROPRIO da talha de corrente pode causar a morte ou graves ferimento para
evitar tais perigos:

SEMPRE armazene a talha em condi¢cdes sem carga.

SEMPRE remova toda sujeira e agua.

SEMPRE lubrifique a corrente, os pinos e as travas do gancho.

SEMPRE pendure a talha em local seco.

SEMPRE verifique se ha alguma anormalidade (de acordo com os procedimentos de inspecéo
regulares) ao usar a talha apés um periodo sem uso (Veja a sec¢éo 5.5).

6.5 Instalacéo ao Ar Livre

6.5.1 Talhas instaladas ao ar livre devem ser cobertas ou guardadas abrigadas quando nao estdo em uso.

6.5.2 A possibilidade de corrosédo dos componentes da talha aumenta em locais com atmosferas Umidas ou com
maresia. Faca inspecfes regulares e frequentes da talha nessas condi¢fes de operacéo.

A\ ADVERTENCIA

Leia e atenda as instrugdes deste manual e utilize a talha corretamente.

A verificacdo dos ruidos da talha em operacéo é uma inspecéo critica. Preste atencéo aos ruidos da talha quando
em uso. Se for encontrado um defeito, pare de usa-la imediatamente e verifique a causa do defeito. A inspecéo e
o teste apos um reparo s6 devem ser executados por pessoal treinado e competente.
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Tabela 7-1 Guia de Solucao de Problemas

Notas sobre operag&o correta:

m Durante a elevacdo, a talha deve emitir sons de ‘clique’ ao girar a roda de acionamento.
m Durante a descida, a talha ndo pode emitir sons de 'clique’ ao girar a roda de acionamento.

Problema

Causa

Solucéo

A talha ndo levanta —
‘clique’ muito baixo

Montagem errada da catraca, colocada no
sentido errado e fazendo contato incorreto
com a lingueta.

Remonte corretamente a lingueta a catraca.
Assegure-se que os ruidos de ‘clique’ sao
emitidos antes de recolocar a talha em uso.

Pawl

)

Rachet disc

A talha nao levanta —
Sem ‘cliques’

A lingueta n&o esta encaixando na catraca:

m Sujeira ou corrosao entre a lingueta e o
eixo da lingueta.

Limpe e lubrifique a lingueta e o eixo da

lingueta.
Pawl shaft
Pawl

Mola da lingueta com defeito

Substitua a mola da lingueta

Mola da lingueta solta

Faca manutenc&o na talha.

A talha ndo levanta —A
roda de acionamento
nao funciona

Engrenagem #2 mal encaixada

Remonte as engrenagens corretamente e
assegure sua operagao correta antes de
recolocar a talha em uso.

Y'Y e{V][s7:N\o]oll Assegure-se que as

letras "O" e "V" da engrenagem #2 estéo
alinhadas corretamente, conforme abaixo:

Placa Lateral B [13]

Engrenagem

Engrenagem
#2[27]

Pinhao [17]
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Problema

Causa

Solucéao

A talha levanta mas
com paradas
intermitentes —

'Cliques' muito leves
ou irregulares

Falhas no movimento da lingueta
causados por mola defeituosa. A mola
pode estar solta ou danificada.

Faca manutenc&o e/ou conserte.

Mola da lingueta mal montada

Remonte corretamente e verifique se ha a
emissdo do som de 'clique’ da lingueta

Durante a operacao, a
talha ndo se mexe ou
a carga patina

Mal engrenamento da roldana de
corrente e da corrente de carga
causados por insercao incorreta da

corrente.

Remonte corretamente e assegure a operacao
correta da talha antes de recoloca-la em uso.

Rodizio Guia da
Corrente [20]

©
(¢

i

é}l
goldanta ?21] /\@A
orrente §§ < éz

Suporte da
ponta morta da
corrente [22]

Corrente de elos !E
soldados para L
@ \ (Para modelos

Carga [47] ! !

]\4'/1 i de 8tou
J = menores)
\!/ \ Guia Cruz [53]

Para o Gancho Inferior i/ (Somente para

modelos de 10 t
Lado sem e acima)

Carga (Ponta
Morta)

A talha n&o levanta até
o fim (talhas de tramos
multiplos)

Gancho 'emborcado’

Recoloque o gancho '‘emborcado

Corrente Torcida

Gancho emborcado em Modelo de Duplo Tramo

A talha ndo levanta a
carga de forma suave.

Montagem errada da engrenagem OU

rolamento quebrado.

Desmonte e remonte o trem de engrenagens
e/ou substitua o rolamento.




Tabela 7-2 Solucéo de Problemas

Fi<eill[»Y:\sle M A frenagem incorreta pode causar uma descida errada da carga. A talha usa discos de friccédo a
secos; nao aplique 6leo nas superficies de friccao.

Placa Lateral A (11)

Placa de Friccao (37)

Catraca (38)

Bucha (39)
Placa de Friccao (37)

Mola da Lingueta (33)
Lingueta (34)
Anel Elastlco (35)

Roda de acionamento (40)

Plno de travamento (42)

Trava da roda (41)

/ Cupllha (43)
/F

Problema

Causa

Solugéo

A carga nao desce

Freio com aperto excessivo

A talha ficou com carga por um periodo
muito longo

A carga da talha sofreu choque durante a
operacao

Puxe a corrente de acionamento para baixo
com for¢a (pode exigir 2 pessoas) para soltar
o freio.

O freio enferrujou e estéa travado

Substitua as partes enferrujadas e faca a
manutenc¢édo da talha

A carga patina ou
escorrega ao descer

Um objeto estranho entre as superficies de
friccdo.

Remova o objeto e limpe as superficies.
Substitua caso a superficie de friccdo esteja
arranhada.

Deslizamento do freio causado por ferrugem
excessiva

Substitua as partes enferrujadas e faca a
manutenc¢édo da talha

Montagens erradas das placas de friccdo
faltam placas de friccdo ou estdo ambas de
um mesmo lado conforme abaixo

Placa de Fricgao

Disco d'e"szncgéo atraca

Remonte corretamente conforme mostrado
abaixo e verifique o funcionamento correto
da talha antes de reutiliza-la.

Placa de Fricgao

Disco de Fricgo\ Bucha
Catraca

Placa de fric¢c@o rachada causado por
sobrecarga

Substitua a placa de friccdo e use a talha
dentro de sua capacidade nominal

Desgaste da placa de fricgdo pelo uso
(muita frequéncia ou longo tempo)

Faca manutencéo da talha
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8.0 Garantia

A KITO Corporation ("KITO") estende ao comprador original ("Comprador") a seguinte Garantia para produtos
novos fabricados pela KITO (Produtos KITO).

A KITO garante que os seus produtos no ato da venda estéo livres de defeitos de méo-de-obra e/ou materiais sob
uso e servico normais e a KITO, a sua escolha, podera consertar ou repor sem 6nus, quaisquer partes ou itens
comprovadamente defeituosos, desde que todas as reclamagfes de defeitos sob esta Garantia sejam feitas por
escrito imediatamente apds constatadas, dentro do periodo de um (1) ano da data de aquisicéo dos Produtos KITO
pelo Comprador e desde que, além disso, as partes ou itens defeituosos sejam retidos para exame pela KITO ou
suas autorizadas ou devolvidas a fabrica da KITO, ou ao seu centro de servi¢os autorizado a pedido da KITO.

A KITO nao garante componentes de produtos fornecidos por outros fabricantes. Entretanto na medida do possivel,
a KITO repassara ao Comprador as garantias aplicaveis de tais outros fabricantes.

Com excecdo do conserto ou reposicdo mencionados acima, que € a Unica responsabilidade da KITO e o Unico
recurso do Comprador sob esta Garantia, a KITO néo sera responsavel por quaisquer outras reclamagdes surgindo
da aquisicéo e uso dos Produtos KITO, independentemente se as reclamacdes do Comprador sejam baeadas em
guebra de contrato, delito civil ou outras bases, incluindo reclamagdes por quaisquer danos diretos indiretos,
incidentais ou consequente.

Esta Garantia é condicional a instalacdo, manutencdo e uso dos Produtos KITO de acordo com os manuais do
produto preparados segundo as instrugdes de contetdo da KITO. Esta Garantia ndo se aplicara a Produtos KITO
gue foram sujeitos a negligéncia, abuso, mal uso, mé aplicacdo ou qualquer uso impréprio ou combinagdo destes
fatores ou ainda de fixac&o, alinhamento ou manutencéo inadequada.

A KITO néo se responsabiliza por nenhuma perda ou dano causado durante o transporte, estocagem impropria ou
prolongada, devido ao tempo de operacéo ou perda.

Esta Garantia ndo se aplicard a Produtos KITO que tenham sido usados ou consertados com partes, componentes
ou itens ndo fornecidos ou aprovados pela KITO ou que tenham sido modificados ou alterados.

ESTA GARANTIA SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, INCLUINDO AS EXPRESSAS OU
SUBENTENDIDAS, MAS NAO LIMITADA. A QUALQUER OUTRA GARANTIA DE VENDA OU ADEQUACAO
PARA UMA FINALIDADE ESPECIFICA.
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9.0 Listade Pecas

Ao solicitar pegas de reposigdo, pedimos para fornecer o nimero do modelo da talha, o nimero do lote e nimero de
série inscritos na placa da Talha.

Lembrete: Conforme os ltens 1.1 e 3.4.4 para ajudar no pedido de pecas e suporte do produto, escreva o Cédigo da
talha, nimero do Lote e Nimero de Série no espaco fornecido na capa deste manual.

A lista de pegas esta nas se¢fes seguintes:

1.1 Secdo:
Pagina
9.1 Pecas paratalhas de 0,5 a 20t de capacidade............ccocuvivreeirieeienenese e 38
9.2 Pecas paratalhas de 3 a 20 t de capacidade...........ccoovverereneneenere e 41
9.3 LiMitador A& SODIECAITA .....c.crveeeueriiietirteeet ettt b e bbb snenes 43
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9.1 Pecas paratalhas de 0,5 a 20t de capacidade

FIGURA 9-1 PECAS PARA TALHAS DE 0,5 A 20 TONELADAS DE CAPACIDADE
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Capacidade (t)

. Numero No.por
g Mo, da Peca eI G2 (P Talha 0.5 1 1.5 3 2
1| 1001 |Conjunto do Gancho Superior da Talha 1| C1FA005-1001 C1FA010-1001 C2FA015-1001 — C3BA020-1001
I 2| 1071 |Trava do Gancho 1| C3BA005-1071 C1FA005-1071 C1FA010-1071 — C1FA015-1071
* Suspensor para TSP005 1| T5PC005-9004 —
3 * Suspensor para TSG010 1 T5GC010-9004 —

*  |Suspensor 1 — T5GC020-9004 | — [ T5G6C020-9004
4| 163 |Pino Superior 1] C3BA005-9163 | C3BA010-9163 C3BA015-9163 | c3BA020-9163
5| 198 |Cupilha 1 J1PW01-030018 J1PW01-030025
6] 1021 |Conjunto do Gancho Inferior da talha 1| C3BA005-1021 C3BA010-1021 C3BA15-1021 — C3BA020-1021

[ 7] 1071 [Trava do Gancho 1| C3BA005-1071 C1FA005-1071 C1FA010-1071 — C1FA015-1071
8| 41 |Parafuso da Corrente 1| C3BA005-9041 C3BA010-9041 C3BA015-9041 — C3BA020-9041
9] 49 |Porca Castelo 1| C3BA005-9049 C3BA010-9049 C3BA010-9049 — C3BA020-9049

10 96 |Cupilha 1| J1PW01-016010 | JIPW01-020012 | J1PW01-020012 — J1PW01-020014
11| 5101(1) |Kit da Placa Lateral A 1| C3BA005-5101 C3BA010-5101 C3BA015-5101 C3BA020-5101

I 12| 806 |Etiqueta Indentificadora F 1 C3BA005-9806

13| 5102(1) |Placa lateral B 1| C3BA005-5102 | C3BA005-5102 | C3BA015-5102 C3BA025-5102

14| 116 |Roldana de Corrente 1| C3BA005-9116 | C3BA010-9116 | C3BA015-9116 C3BA020-9116

15| 140 [Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06006 J1GR002-06007
16| 145 |Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06005 J1GR002-06006

17| 111(1) |Pinh&o 1| C3BA005-9111 I C3BA010-9111 C3BA015-9111 C3BA020-9111

18| 130 |Rolamento de Rolos 1 C3BA005-9130 C3BA020-9130

19| 118 |Anel Elastico 1 C3BA005-9118 C3BA020-9118

20| 161 |Rodizio Guia da Corrente 2 C3BA010-9161 C3BA015-9161 C3BA020-9161

21| 162 |Extrator da Corrente de Carga 1| C3BA005-9162 C3BA010-9162 C3BA015-9162 C3BA020-9162

22| 176 [Suporte da Ponta Morta da Corrente 1| C3BA005-9176 C3BA010-9176 C3BA015-9176 C3BA020-9176

23| 177 [Pino de Travamento 1| C3BA005-9177 C3BA010-9177 C3BA015-9177 C3BA020-9177

24| 196 [Cupilha 1| J1IPW01-020012 J1PWO01-025015

25| 114 |Engrenagem de Carga 1| C3BA005-9114 | C3BA010-9114 C3BA015-9114 [ C3BA020-9114

26| 117 |Anel Elastico 1 J1SS000-00022 J1SS000-00028

27| 5112(1) |Engrenagem #2 (3) CBBA025-5122 CSBAO;O-5122 CSBAO;5-5122 CSBAOSO-SlZZ

28| 135 |Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06200 J1GR002-06201
29| 6103 |Caixa para Engrenagens 1| C3BA005-6103 I C3BA010-6103 | C3BA015-6103 C3BA020-6103

30| 800(1) [Placa Identificadora B corn Rebites 1] C3B9005-9800 | C3B9010-9800 | C3B9015-9800 | C3B9020-9800

31| 181 |Porca 3 J1NA001-20080 JINA001-20100
32| 186 |Arruela de Pressédo 3 J1WS011-20080 J1WS011-20100
33| 179 |Mola A&B da Lingueta (2) 2 C3BA005-5179

34| 155 |Lingueta 2 C3BA005-9155

35| 157 |Anel Elastico 2 J1SS000-00010

36| 153(1) |Disco de Friccéo 1 C3BA005-9153 C3BA020-9153

37| 151(1) [Placa de Friccéo 2 C3BA005-9151 C3BA020-9151

38| 152(1) [Catraca 1 C3BA005-9152 C3BA005-9152

39| 154(1) [Bucha 1 C3BA005-9154 C3BA020-9154

40| 115(1) |Roda de Acionamento 1 C3BA005-9115 C3BA015-9115 C3BA020-9115

41| 159 |Trava da Roda 1 C1FA005-9159 C1FA015-9159

42| 167 |Pino de Travamento da Roda 1 C3BA005-9167

43| 199 |Cupilha 1 J1PW01-020008

44| 5171 |Tampa da Roda 1 C3BA005-5171 [ C3BA015-5171 | c3BA020-5171

45| 182 |Porca 3 J1NA001-20080

46| 187 |Arruela de Pressdo 3 J1WS011-20080

47| 841 [Corrente de Elos Soldados para Carga 1| K6QB050J00000 | K6QB063J00000 | K6QB071J00000 | K6QB080JO0000
48| 842 [Corrente de Elos Soldados para Acionamento 1 K7NA050-00000

49| 931 [Etiqueta de Alerta 1 L5B9008-9931

50 45 Elo de Parada da Corrente 1 L5BA032-9045

51| 164 |Pino da Ponta Morta da Corrente 1 —

52| 197 |Cupilha 1 —

53| 176 |Guia Cruz 1 —

Notas: *Veja a lista de pagas do trole
(1) Quando pedir uma peca de reposigédo, use o simbolo M3B ao invés de M3 para 2.5, 5 t e para modelos maiores, porgue elas ndo séo intercambiaveis.
(2) As molas A e B da lingueta devem ser usadas em corjunto.
(3) Cada numero das colunas "Capacidade (t)" € o nimero por talha.
Observagéo: Para talhas de 20 t, o nimero de pagas da coluna "pega por talha" deve ser dobrado.
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Capacidade (t)

Fig. No. gl;g:rg Nome da Peca por 25
¢ Talha : 7.5 [ 10 | 15 [ 20
1| 1001 [Conjunto do Gancho Superior da Talha 1| C3BA025-1001 —
[ 2] 1071 [Trava do Gancho 1 —
* Suspensor para TSP005 1 —
3 * Suspensor para TSG010 1 —
* Suspensor 1| T5GC025-9004 | —
4| 163 |Pino Superior 1 C3BA025-9163
5| 198 |[Cupilha 1 J1PW01-030025
6/ 1021 |[Conjunto do Gancho inferior da talha 1| C3BA025-1021 —
| 7| 1071 |Trava do Gancho 1| C1FA020-1071 —
8 41 Parafuso da Corrente 1| C3BA025-9041 —
9 49 Porca Castelo 1| C3BA020-9049 —
10 96 Cupilha 1|/ J1PWO01-020014 —
11| 5101(1) |Kit da Placa Lateral A 1 C3BA025-5101
[ 12] 806 |Etiqueta Indentificadora F 1 C3B9005-9806
13| 5102(1) |Placa lateral B 1 C3BA025-5102
14| 116 |Roldana de Corrente 1 C3BA025-9116
15| 140 |Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06007
16| 145 |Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06007
17| 111(1) |Pinh&o 1 C3BA025-9111
18| 130 |Rolamento de Rolos 1 C3BA020-9130
19| 118 |Anel Elastico 1 C3BA020-9118
20| 161 [Rodizio Guia da Corrente 2 C3BA025-9161
21| 162 |Extrator da Corrente de Carga 1 C3BA025-9162
22| 176 |Suporte da Ponta Morta da Corrente 1] C3BA025-91762 | C3BA025-9176 —
23| 177 |Pino de Travamento 1 C3BA025-9177 —
24| 196 |Cupilha 1 J1PW01-025018 —
25| 114 |Engrenagem de Carga 1 C3BA025-9114
26| 117 |Anel Elastico 1 J1SS000-00032
27| 5112(1) |Engrenagem #2 3) C3BAO§5'5122
28| 135 |Rolamento de Esferas 1 J1GR002-06201
29| 6103 |Caixa para Engrenagens 1 C3B7025-6103
30| 800(1) |Placa Identificadora B com Rebites 1| C3B9025-9800 | —
31| 181 |Porca 3 J1INA001-20120
32| 186 |Arruela de Pressédo 3 J1WS011-20120
33| 179 |Mola A&B da Lingueta (2) 2 C3BA005-5179
34| 155 |Lingueta 2 C3BA005-9155
35| 157 |Anel Elastico 2 J1SS000-00010
36| 153(1) |Disco de Friccéo 1 C3BA020-9153
37| 151(1) |Placa de Friccdo 2 C3BA020-9151
38| 152(1) |Catraca 1 C3BA005-9152
39| 154(1) [Bucha 1 C3BA020-9154
40| 115(1) |Roda de Acionamento 1 C3BA025-9115
41| 159 |Trava da Roda 1 C1FA015-9159
42| 167 |Pino de Travamento da Roda 1 C3BA005-9167
43| 199 |Cupilha 1 J1PW01-020008
44| 5171 |Tampa da Roda 1 C3BA025-5171
45| 182 |[Porca 3 J1NA001-20080
46| 187 |Arruela de Pressédo 3 J1IWS011-20080
47| 841 |[Corrente de Elos Soldados para Carga 1| K6QB080JO0000 —
28| 842 qurente de Elos Soldados para 1| K7NA050-00000 .
Acionamento
49| 931 |Etiqueta de Alerta 1| L5B9008-9931 —
50 45 Elo de Parada da Corrente 1| L5BA032-9045 —
51| 164 |Pino da Ponta Morta da Corrente 1 C3BA100-9164
52| 197 |Cupilha 1 J1PW01-025018
53| 176 |Guia Cruz 1 C3BA100-9176

Notas: *Veja a lista de pegas do trole
(1) Quando pedir uma pega de reposi¢édo, use o simbolo M3B ao invés de M3 para 2.5t, 5t e para 20t, porque elas n&o séo intercambiaveis.O
(2) As molas A e B da lingueta devem ser usadas em conjunto.

(3) Cada nimero das colunas "Capacidade (t)" € o nimero por talha.




9.2 Pecas de Talhas de 3 a 20t de capacidade

Pecas adicionais para talhas de 3t e acima

75tailst

% O parafuso da corrente do modelo de 10 t esta localizado no
suporte do gancho superior para ser conectado a Corrente de
carga.

Figura 9-2 - Pecas de 3 a 7,5t

Figura 9-3 - Pecas para Talhas de 20t
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Y 0 Capacidade (t
Fig. No PHTERD ¢ Nome da Peca por £ ©
Peca Talha 3(D) 5 7.5 10 15 20
54 1001 Conjunto do Gancho Superior da Talha 1| C3BA030-1001 | C3BA050-1001 | C3BA075-1001| C3BA100-1001 | C3BA150-1001 | C3BA200-1001
55 1 Gancho Superior 1 — C3BA150-9001 | C3BA200-9001
2001  |Gancho Superior da Talha 1 — C3BA100-2001 —
[56] 1071 [Travado Gancho 1] C1FA020-1071 | C1FA030-1071 P1VS200-10712 C2BA150-1071 [ C3BA200-1071
57| 1051 |Kit da Roldana de Corrente Livre ®3) — I C3BA(|]50_10511 3 CBBAlS‘O-1051 3
58 5053 Kit do Pino 1 — C3BA050-5053 —
50A 11 Suporte do Gancho Superior A 1 — CSBAO75-9011| C3BA100-9011 —
16 Suporte do Gancho Superior A 1 — C3BA150-9016 | —
598 12 Suporte do Gancho Superior B 1 — [CSBAO75-9012| C3BA100-9012 —
17 Suporte do Gancho Superior B 1 — C3BA150-9017 | —
60 81 [|Parafuso @) — - JlBE1'|12040401 —
400-
61 82 Porca ©)] — 5 C2BA400 90741 —
— 86 Parafuso 2 — J1BE1-1606060 —
— 87 Porca 2 — C3BA100-9087 —
62 0.1 Pino de Suspens&o Superior 2 — C3BA150-9010 | C3BA200-9010
63 11 Suporte do Gancho Superior 2 — C3BA200-9011
64 12 Kit da Placa Superior A (3) — C3BA1?O-5012 CSBAsz_SOlZ
— 14 Placa Superior B 1 — C3BA150-9014 —
65| 18  [Rodizio Guia da Corrente ® — a C3BA150-9018 5
66 19 Parafuso Prisioneiro 2 — C3BA150-9019 | C3BA200-9019
— 43 Placa Superior 1 — C3BA150-9043 —
67 53 Pino Superior 1 — C3BA150-9053 | C3BA200-9053
68 56 Placa de Fixacdo 2 — C2BA050-9056
— 66 Bucha Distanciadora 2 — C3BA150-9066 | —
70 83 Parafuso 4 — J1BE1-0801414
71 84 Porca 4 — JINA001-10300
72 85 Porca 4 — J1INA001-10200
73 87 Arruela de Presséo 4 — JIWS011-20080
74 88 Arruela de Presséo 4 — J1WS011-20200
75 89 Arruela de Presséo 4 — JIWS011-20300
76 * Suspensor para TSP & TSG 1] T5GC030-9004 [T5GC050-9004 | —

77 1021 Conjunto do Gancho Inferior da Talha 1| C3BA030-1021 \CSBA050»1021 [CSBAO75-1021| C3BA100-1021 | C3BA150-1021 ‘ C3BA200-1021
78 2021 Gancho Inferior 1 — C3BA150-2021 \ C3BA200-2021
Gancho Inferior da Talha 1| C3BA030-2001 | C3BA050-2001 [C3BA100-2001 | C3BA100-2001 —

[80] 1071 |[Travado Gancho 1] C1FA020-1071 | C1FA030-1071 | P1VS200-1071 C2BA150-9071 | C3BA200-9071

1051 Kit da Roldana de Corrente Livre @) C1FA050-1051 C3BA050-1051 C3BA150-1051 | C3SA150-1051
81 1 1 I 1 1 3 3
1052 |Kit da Roldana de Corrente Livre 2 — C3BA100-1052 —
g2l 5053 [Kitdo Pino 1] C3BA030-5053 | C3BA050-5053 [ C3BA050-5053 —
5054 |Kit do Pino Inferior 1 — C3BA100-5054 | —
83| 2031 |Suporte do Gancho Inferior 2| C3BA030-2031 | C3BA050-2031 [ C3BA075-9031 | C3BA100-9031 | —
J1BE1-1003232 J1BE-1204040
84 81 Parafuso #*(3) 2 [ 3 5 —
88 Parafuso 2 — J1BE1-1605050 | —
C2BA200-9074 ‘ C2BA4200-9074
85 82 Ponca ©)] > ‘ 3 [ 3 —
87 Ponca 1 — C3BA100-90871 —
86 18 Guia @) _ 4(:3BA150-9018 .
87 26 Suporte do Gancho 2 — C3BA150-9026 | C3BA200-9026
88 30 Suporte do Gancho Inferior 1 — C3BA150-9030 | C3BA200-9030
89 34 Placa Inferior A (3) — 1 2
90 35 Placa Inferior B 1 — C3BA150-9035 | C3BA200-9035
91 36 Placa Inferior C 1 — C3BA200-9036
92 38 Parafuso Prisioneiro 4 — | C3BA150-9038 | C3BA200-9038
93 39 Bucha Distanciadora A 2 — C3BA200-9039
94 40 Bucha Distanciadora B 4 — C3BA200-9040
95 54 Pino Inferior 1 — \ C3BA150-9054 | C3BA200-9054
96 56 Placa de Fixagdo 2 — | C2BA050-9056 | C2BA050-9056
97 58 Arruela A 2 — C3BA200-9056
98 66 Bucha Distanciadora 4 — C3BA200-9066
99 69 Placa Identificadora A com Rebites 1 — C3BA150-9069 | C3BA200-9069
100 83 Parafuso 4 — J1BE1-0801414
101 85 Porca 8 — JINA001-10200
102 87 Arruela de Presséo 4 — J1IWS011-20080
103 88 Arruela de Presséo 8 — J1IWS011-20200
104 91 Arruela de Seguranca 4 — C3BA150-90911
105 92 Parafuso 4 — J1BA1-1003030
106 41 Paraf uso de Corrente 1] C3BA030-90411 | C3BA050-90411 I —
107] 49 Porca Castelo 1] C2BA015-90491 | C3BA020-90492 | —
108 85 Cupilha 1 J1PWO01-020014 —
97 Cupilha 1 — J1PWO01-020014 —
10| 800(1) |Placa Identificadora B com Rebites @) CSBQO:I‘O-QSOO C3BQOEl>0-9800 \ C359015-9800| 0389120-9800 0389151>0-9800 0389220-9800
110 841 Corrente de Elos Soldados para Carga 1| K6QB07J00000 K6QB090J00000
Corrente de Elos Soldados para K7NA050-00000
U1 842 ) cionamento ® 1 [ 1 I 1 I 1 I 2
112| 931 |Etiqueta de Alerta ©) I LSB9008-9931 I >
113 45 Elo de Parada da Corrente 3) 1 L5BA032-9045 ‘ 2
114 45 Batente para Corrente de Elos 3) — I 1 ERIES1041 ‘ 2
116 805 Placa identificadora C C3BA030-9805 I —

Notas: *Veja a lista de pegas do trole
(1) Quando pedir uma peca de raposigéo.use o simbolo M3B ao invés de M3 para 2.5t, 5t e para 20 t porque elas ndo séo intercambiaveis
(3) Cada niimero das colunas "Capacidade (t)" € o nimero por talha.
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9.3 Limitador de sobrecarga

\
|
|

CONJUNTO DO LIMITADOR DE SOBRECARGA
Capacidade (t)
' Ndmero da Q. 25 5
Fig. No Peca Nome da Peca por
¢ Talha 0.5 1 15 3 2 75 10
15 20
1 1111 Kit do Limitador de Sobrecarga (OLL) 1| C3YA005-1111 | C3YA010-1111 | C3YA015-1111 | C3YA020-1111 | C3YA025-1111
2 111 Pinhdo 1| C3YA005-9111 | C3YA010-9111 | C3YA015-9111 | C3YA020-9111 | C3YA025-9111
Nota: Quando pedir uma pega de reposi¢éo, use o simbolo M3B ao invés de M3 para 2.5t, 5t e para 20 t, porque elas ndo séo intercambiaveis.
Observagéo: Para talhas de 20 t, o nimero de pecas da coluna "peca por talha" deve ser dobrado.
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